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Klimat sie ociepla

Huragany, powodzie, ekstremalne upaty czy mrozy wielokrotnie
wystepowaty juz w historii ziemi. Wczesniej byty to jednak
pojedyncze zjawiska naturalne, dzisiaj coraz czesciej mamy do
czynienia z globalnymi zmianami, ktére sa skutkiem dziatalnosci
cztowieka. Poniewaz zmiana klimatu nie stanowi zagrozenia na
przysztos¢, lecz od dawna stata sie juz nasza rzeczywistoscia,
jest obecnie powszechnie akceptowana jako fakt.

Od 150 lat to gtéwnie kraje uprzemystowione przyczyniaja

sie do ogrzewania ziemi poprzez spalanie paliw kopalnianych
takich jak ropa naftowa, wegiel czy gaz. W naszej umiarkowane;
strefie klimatycznej zmiany te dokonuja sie powoli i wchodza
przystowiowymi tylnymi drzwiami. Czesto wcale ich nie zauwazamy-
a jesli juz, to nie jestesmy Swiadomi ich konsekwencji. Jednak
w innych regionach Swiata zmiana klimatu ma juz widoczny
wptyw na zycie ludzi i zwierzat. W rejonie Sahelu okresy suszy
sg coraz diuzsze a na wyjatowianej ziemi nic juz nie rosnie.
Ameryke tacinska coraz czesciej nawiedzaja straszne powodzie,
tropikalne burze niszcza domy w Ameryce Pétnocnej, a tornada
coraz czesciej powoduja olbrzymie spustoszenia.

Aby zapobiega¢ katastrofalnym skutkom tych zjawisk, emisja
szkodliwych gazéw cieplarnianych musi zosta¢ znaczaco
zredukowana. Kraje rozwiniete, ktére ponosza historyczna
wine za zmiane klimatu, musza podja¢ kategoryczne starania
w tym kierunku.




Kto chce zmieni¢ Swiat,
mUSI ZaCZQC Od Sleble Sokrates

Ochrona klimatu jest bez watpienia najwazniejszym zadaniem, ktoére
zajmowac bedzie nas ludzi w nastepnych stuleciach. Obecnie duzo
sie dyskutuje i negocjuje zmniejszenie emisji CO2. Klimat i zmiany
globalne sa ulubionymi tematami mediow, ktére szczegdlnie po
katastrofalnych w skutkach zjawiskach naturalnych przescigaja sie w
reportazach na ten temat. Na szczeblu krajowym i miedzynarodowym
organizowane sg konferencje klimatyczne, gdzie duzo sie méwi o
klimacie.

Samo moéwienie jednak nie wystarczy. Jezeli chcemy zapobiec katastrofie,
musimy dziata¢ juz teraz. tatwo odwotywac sie tylko do polityki,
jednak odpowiedzialnos¢ za czyste i zdrowe srodowisko ponosi kazdy
z nas; niezaleznie od swego swiatopogladu, kontekstu spotecznego
czy miejsca zamieszkania.
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/ drewnem w przysztosc

Drewno nalezy do surowcéw odnawialnych i nie zaktéca naturalnej
rownowagi ekologicznej. W procesie przyrostu gromadzi duze
ilosci CO2 i wiaze je w swoich strukturach. Im wiecej drewna

=B W przyrasta i im wigksze jest jego przetwarzanie do przedmiotow

wartosciowych np. okien, tym wiecej CO2 pobierane jest ze
srodowiska, co oczywiscie pozytywnie wptywa na nasz klimat.
Dwutlenek wegla przechowywany jest w strukturach drewna do
konca cyklu zycia okna, az nie zostanie ono poddane utylizagji
termicznej. Ponadto drewno, oprocz swoich waloréw ekologicznych,
posiada walory estetyczne i dzieki swojemu naturalnemu, cieptemu
i przyjaznemu wygladowi jest jednym z ulubionych, dostepnych
materiatow budowlanych. Takze w zakresie izolacji cieplnej to
wspaniaty surowiec. Juz 1 cm drewna izoluje tak jak 10 cm cegty.
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Okna | drzwi a Srodowisko

Ponizej po lewej: Dom pasywny
Ponizej w srodku: Okna zabytkowe
Ponizej po prawej: Okna wpuszczaja
duzo $wiatta

Okna umozliwiaja dostep swiatta dziennego, stuza do przewietrzania
pomieszczen i chronia przed szkodliwymi czynnikami atmosferycznymi.
Odpowiednio szeroki jest zakres aspektéw waznych przy planowaniu.
Przy projektowaniu i budowie budynkéw istotne sa zaréwno fizyczne
wiasciwosci budynkéw, wzgledy bezpieczenstwa, funkcjonalnosci,
higieniczne, jak réwniez psychologiczne, nie tylko ekonomiczne.

Oszczednos¢ energii i ochrona $rodowiska odgrywaja niezwykle
wazna role. Ciepto powinno zosta¢ w budynku, ale przeciez chcemy
sie takze cieszy¢ stoncem. Wnetrza przeszyte swiattem ze wspaniatymi
potaciami okiennymi przezywaja obecnie swoj rozkwit i ciesza sie
bardzo duzym zainteresowaniem. Okna drewniane idealnie spetniaja
wszystkie te wymagania.




Elastycznie w przysztosc

Okna stanowia srednio 25% - 30% powierzchni budynku i dlatego
odgrywaja wazna role, jesli chodzi o oszczednos¢ energii. Stad tez
wprowadzono ustawowy minimalny wspétczynnik przenikania ciepta,
ktéry dotyczy bezposrednio producentéw okien i drzwi. Z jednej strony
wymagane sa produkty energooszczedne, jednoczesnie obecnie
obserwujemy btyskawiczne skracanie sie cyklu zycia systemow okiennych.
Stad tez produkcja ukierunkowana na przysztos¢ to produkcja, ktoéra
jest w stanie elastycznie reagowac na szybka zmiane wymagan.

Na przyktadzie centrum obrobkowego CNC Conturex WEINIG pokazuije,
jak funkcjonuje system otwarty, ktéry pozwoli Panstwu pokona¢
konkurencje.
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Brak wymagan

Ustawowe rozporzadzenie o 0szczednosci
energii w Niemczech

(WSCHV = rozporzadzenie o izolacji cieplnej
EnEV = rozporzadzenie o 0szczednosci
energii)
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Okno drewniano-aluminiowe Drzwi zewnetrzne na bazie
V78 wregu pojedynczego IV 78



Ryzyko pod kontrolg

Jaka jest konsekwencja niezwykle dynamicznego rozwoju branzy
produkcji okien i drzwi? Za hastami IV78, IV92, potrdjne szklenie,
dom energooszczedny i pasywny kryje sie duzo kontrowersji. Kto
obecnie inwestuje w sztywny system produkcji, ryzykuje swa przysztosc.
A kto dzisiaj stanie w miejscu, jutro zostanie w tyle. Najwyzsza
elastycznos¢ to teraz obowigzek. WEINIG inteligentnie odpowiedziat
na to wymaganie oferujac centrum profilujgce CNC Conturex.

Gtowna zaleta tego rozwiazania jest niezaleznos¢ od ograniczajacych
dtugosci wrzecion oraz ograniczonej ilosci narzedzi. Podczas gdy
wczesniejsze linie posiadaty stata konfiguracje, ktéra zmieni¢ mozna
byto tylko wysokim naktadem pracy, modutowo zbudowany
Conturex dopuszcza wszystkie opcje.

Ta inteligentna konstrukcja umozliwia dokonanie wszystkich wymaganych
modyfikacji w systemach okiennych.

Element drzwi przesuwanych
System IV78
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Mozliwos¢ dtugofalowego planowania
dzieki r6znorodnosci systemow

Zadna technika produkcyjna nie jest tak elastyczna jak ta, w ktora
wyposazony jest WEINIG Conturex. Klient zamawia nowe narzedzia,
generuje dane podstawowe w programie branzowym, wprowadza
profile do programu WEINIGA i juz moze produkowac kazdy dowolny
system okienny w najkrétszym czasie. Innowacyjny system wrzecion z
agregatami pracujacymi rownolegle lub niezaleznie po obu stronach
masywnego portalu zapewnia wymagana wydajnosc. Jeden portal
posiada miejsce dla maksymalnie czterech agregatéw obrébkowych.
Podziat na narzedzia petne dla systemoéw czesto uzywanych i narzedzia
dzielone dla systeméw rzadziej potrzebnych umozliwia precyzyjne
dopasowanie wydajnosci do wymagan. Jest to rozwiazanie nie tylko
korzystne kosztowo, ale takze pozwala produkowac niemal
nieograniczona ilos¢ systeméw okiennych i drzwiowych z wyjatkowa
efektywnoscia i jakoscia.




Wysokowartosciowe elementy
budowlane z drewna

WEINIG w Niemczech to gtoéwny

osrodek technologii Hightech

do obrobki drewna litego.

Najnowsza technika produkcyjna

nazywa sie Conturex i potrafi

wyknoac:

Okna

e Okna otwierane do wewnatrz

e Okna otwierane na zewnatrz

e Okna jednoramowe

e Okna zespolone

e Okna skrzynkowe

e Okna z szybami dodatkowo
izolowanymi

Okna energooszczedne

Okna domoéw pasywnych
Okna dzwiekoszczelne

Okna antywfamaniowe

Okna przeciwogniowe

Okna odporne na lawiny
Okna odporne na powo6dz
Okna obracalne w poziomie
Okna obracalne w pionie
Drzwi przesuwane w poziomie
Okna przesuwane w poziomie
Okna przesuwane w pionie
Okna zabytkowe

Okna tukowe

® Drzwi okienne

e Elementy okien

e Listwy okienne

® Parapety

e Okiennice

e Zaluzje drewniane
e Stupki dystansowe
e Szprosy naktadane

Drzwi zewnetrzne

e Trend

e Harmonie

¢ Design

¢ Rustikal

e Classic

o Stil

e Modern

e Ochrona przeciwogniowa

Drewniano-aluminiowe
systemy okienne

Drzwi wewnetrzne
e Oscieznica petna
e Oscieznica drzwiowa

Fasady / Elementy
Stupki / Ramiaki

Ogrody zimowe
Domy drewniane

Elementy specjalne

e Zabawki drewniane

e \Wyposazenie placéw zabaw
Meble z drewna litego
Stelaze



Technika, ktora dostosowuje sie do
Panstwa wymagan — nie odwrotnie
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Okna drewniano-aluminiowe
z szybami dodatkowo izolo-

wanymi

Po prawej:

Okno dunskie

Po lewej:

Zabytkowe okno skrzynkowe

Kazdy model serii Conturex jest dopasowywany do konkretnego
uzytkownika i zaktadanej wydajnosci. W ten sposob juz na wstepie
do swiata technologii Conturex otrzymujecie Panstwo rozwiazanie,
ktére Swietnie wpisuje sie w wymagania rynku. Modutowa technika
agregatéw w potaczeniu z wszechstronnymi mozliwosciami wyposazenia
zapewnia niemal nieograniczona elastycznos¢. Nowe narzedzia, inne
agregaty katowe, oprogramowanie AlphaCAM czy tez stopniowa
rozbudowa nowych systeméw okiennych umozliwiaja proste
dopasowanie urzadzenia do zmieniajacej sie sytuacji a przy tym
pomagaja zdobywac nowe rynki.

Na tym centrum obrébkowym mozna produkowac wszystkie krajowe
i miedzynarodowe systemy okienne i drzwiowe, np. IV78, IV92, okna
dzwiekoszczelne, drewniano-aluminiowe i wszystkie warianty drzwi, a
takze wiele wiecej. Urzadzenie zmienia sie wraz z Panstwa wymaganiami
i jest pod kazdym wzgledem rozwigzaniem przysztosciowym.
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Produkowac rentownie

Majac Conturexa w swym zakfadzie zmienicie swa wieloetapowa
produkcje na kilku maszynach, na zintegrowana produkcje na jednym
urzadzeniu. Rezultatem jest maksymalne wykorzystanie maszyny i
znaczna redukcja naktadu informatycznego. Tradycyjne drogi
transportowe pomiedzy réznymi maszynami nie wystepuja, tym
samym wyeliminowane zostaja uszkodzenia i zabrudzenia elementéw,
ktére zwykle wymagaja kosztownych prac wykonczeniowych.
Ponadto dzieki zasadzie ,obrébki kompleksowej” moga zosta¢
osiagniete znaczne oszczednosci energii: w Conturexie pracuja tylko
te agregaty, ktore sa wykorzystywane w danej chwili.

Do tego dochodza jeszcze innowacyjne rozwiazania w postaci
jednostki odzyskiwania energii oraz inteligentnego zarzadzanie energia.
Wszystkie elementy produkowane sa w najwyzszej jakosci i bez straty
czasu na przezbrojenie.

A w ten sposdb pracuje jeszcze wiele
zakfadow...

... a tak efektywnie produkuije sie na
Conturexie firmy WEINIG.

Jeden Conturex zastepuje do 6
tradycyjnych maszyn.
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Sprosta¢ wszystkim wymaganiom
— spektrum wydajnosci

Conturex oferowany jest w
roznych klasach wydajnosci.

W zaleznosci od wymagan do
dyspozycji posiadamy modele:

od podstawowego Conturex
Compact az po Conturex 226.
Kompleksowe i kompetentne
doradztwo ze strony naszych
specjalistow od okien sprawia, ze
zaoferowane przez nas urzadzenie
bedzie z pewnoscia najbardzie;
odpowiednim i ekonomicznym
rozwiazaniem dla Panstwa.

Conturex Compact
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Elastyczna obrobka
— rowniez innych materiatow

Wszystkie gatunki drewna i inne materiaty dopuszczone do produkcji
okien i drzwi moga by¢ przetwarzane na Conturexie. Coraz wiekszy
udziat zyskuje przy tym tak zwane drewno modyfikowane, ktérego
znaczenie niezmiennie rosnie poprzez ciagte zaostrzanie wartosci
przenikania ciepta okien i budowlanych elementéw zewnetrznych.
Rézne procesy uszlachetnia umozliwiaja osiagniecie klas wytrzymatosci
w rodzimych gatunkach drewna, ktére poréwnywane s3 tylko z
klasami drewna tropikalnego.

Dopasowanie parametrow obrébki takich jak posuw, ilos¢ obrotow
czy wielkosci skrawania np. obrobki wstepnej, do danego materiatu
umozliwia obrébke nie tylko drewna litego, ale réwniez innych
materiatdw np. tworzyw sztucznych czy materiatdw kompozytowych.
Obrébka tych materiatow i ich kombinacji przerostaby mozliwosci
tradycyjnej techniki maszynowej. Ale nie Conturexa. To réwniez
stanowi element zabezpieczenia na przysztosc.




Kompleksowa obrébka
koncentracja procesow produkcyjnych

Conturex nie tylko przejmuje zadania kilku maszyn, ale réwniez
produkuje elementy w jedynym przejsciu. Niezwykle precyzyjnie, w
petni automatycznie i wysoce elastycznie. Dzieki koncentracji proceséw
nie wystepuja magazyny buforowe, pracochtonna obstuga i czas
przezbrojenia. Redukcja tych tak zwanych kosztéw manipulacyjnych
jest znaczna.

Zdolnos¢ wykonywania wielu wyrobdw poszerza zakres zastosowania.
Urzadzenie to potrafi efektywnie produkowac rowniez elementy nie
nalezace do profilu produkcji okien i drzwi np. okiennice, elewacje,
czy elementy mebli i stelazy.

Procesy obréobkowe

Ciecie, rowkowanie, frezowanie,
profilowanie, obrébka czét, frezowanie
kontrprofilu, wiercenie, wykonywanie
otwordw i znacznikdéw pod kotki,
grawerowanie, czopowanie, kontrprofile,
frezowanie pod potaczenia mechaniczne,
obrébka pod okucia, wykonywanie
kieszeni pod zamki, uchwytéw
muszelkowych, obrébka od dotu,
szlifowanie

e Elementy skosne to standrad
e Wreg przemienny
e Segmenty tukéw




Inteligentnie, niezaleznie od profilu,
gotowe pod okucia

WEINIG nadat nowe znaczenie pojeciu produkcja ramowa. Bez
potrzeby sortowania elementy obrabiane sa zawsze we wtasciwej
kolejnosci, tak jak wymaga tego dalsza obrébka. Ta zasada znajduje
zastosowanie réwniez w Conturexie, ktory produkuje wszystkie
potrzebne elementy jeden po drugim, w jednym przejsciu. Kiedy
ostatni element ramy zostanie wyprodukowany, niezaleznie od ilosci
i sortowania, moze by¢ dalej transportowany do kolejnego etapu
produkgji. Impregnowanie lub nastepujace klejenie elementéw moze
przejac¢ operator.

Nowoscia jest tak zwany chaotyczny cykl produkcyjny wykorzystujacy
transponder RFID ( chipy z danymi) lub kody kreskowe. Zamiast
wedtug list i w okreslonej kolejnosci, elementy moga by¢ ,dowolnie”
doprowadzane do maszyny. Mimo to Conturex zawsze rozpoznaje,
jakie procesy obrébkowe sa planowane, co odciaza personel obstugi

i eliminuje btedy.

Wszystkie metody produkcyjne taczy to, ze juz w najkrotszym czasie
operator dostaje do rak pierwszy element. W dalszym ciaggu mozliwa
jest oczywiscie tradycyjna produkcja seryjna.

Technika okuciowa i obrébka z nig zwigzana np. wykonywanie oliwek,
tozysk naroznych, nozycowych, otworéw pod zamki czy znaczniki
realizowana jest w Conturexie w jednym i tym samym cyklu roboczym.
Przy montazu oku¢ nie ma koniecznosci wykorzystywania szablonow
pomocniczych.




Mozliwos¢ wykonywania wszystkich
potaczen katowych

Swa maksymalng wszechstronnos¢ Conturex potwierdza przy
wykonywaniu potaczen katowych. Uzytkownik ma do wyboru
potaczenia widlicowe, potaczenia na kotki lub potaczenie katowe za
pomoca czopdw owalnych. Dzieki maksymalnej Srednicy narzedzia
340 mm i ciezarowi narzedzia do 12 kg istnieje mozliwos¢ swobodnego
stosowania narzedzi czopujacych. Przy dopuszczalnej maks. gtebokosci
czopowania 140 mm technike ta mozna wykorzystac réwniez w
produkgcji drzwi i konstrukcji wieloelementowych. Doposazenie,
przestawienie lub uzupetnienie o inne rodzaje potaczen katowych
jest mozliwe w kazdym czasie. W ten sposdb dysponujecie Panstwo
kompletnym rozwiazaniem firmy WEINIG— dopasowanym do profilu
produkcji i wymagan odbiorcow.




Innowacje inklusive

Rosnace wymagania klientow, nowe produkty oraz coraz krotsze
terminy dostaw wymagaja techniki produkcyjnej réwnie wszechstronnej,
co wydajnej. Dzieki swej wyjatkowej elastycznosci Conturex wykona
ekstremalnie trudne zadania obrébkowe jak np. w produkgcji konstrukdji
wieloelementowych.

Tak zwany wreg przemienny eliminuje w obszarze stupkow i rygli

potrzebe pracochtonnego stosowania wktadek, a optycznie stano- Do produkdji listew przyszybowych
wi bardzo ciekawe rozwiagzanie. Na jednym i tym samym elemencie do dyspozycji posiadamy najrézniejsze
moga zosta¢ wykonane dwa rézne profile. rozwigzania: skosy na czotach listew

przyszybowych, rowki wspierajace czy
przypinanie listew klamrami.
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Doradztwo | serwis

Dziat produktu WEINIG okna to wyjatkowe miejsce, w ktérym grupa
doswiadczonych i wyspecjalizowanych fachowcéw codziennie pracuje
nad indywidualnymi rozwiazaniami. Nowosci i trendy na krajowym

i miedzynarodowym rynku elementéw budowlanych sa obserwowane
i analizowane; zaréwno w zakresie strugania, wstepnego wycinania
listwy przyszybowej, czy tez profilowania i kompletnej obrébki. Jako
klienci firmy WEINIG macie Panstwo dostep do naszej kompleksowe;
wiedzy w kazdym czasie; czy jesli chodzi o doradztwo przed czy po
zakupie, serwis, czy realizacje Paristwa wymagajacych projektéw- dziat
produktowy okna to dla Pafstwa zawsze wtasciwy i niezawodny
partner.
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Rézne warianty
okien i drzwi




Integracja produkgji
— potaczone etapy produkcji okien

Cata obszerna wiedza w zakresie kompletnego procesu produkgji
okien pozwolita opracowa¢ modutowa koncepcje sterowania, ktéra
zapewnia petne dopasowanie wszystkich komponentéw maszynowych
i oprogramowania. Dzieki takiej integracji mozliwe jest zaréwno
sterowanie pilarki poprzecznej, jak i planowanie produkgji listew na
profilarce. Zintegrowana koncepcja obejmuje przygotowanie pracy,
konstruowanie elementéw okien, az po klejenie pojedynczych
elementéw. Dzieki jednolitej platformie komunikacji proces produkgji
staje sie znacznie efektywniejszy.

! Inteligente potaczenie
m pojedynczych maszyn
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Produkcja okien
— tak tatwa jak nigdy dotad

20

Conturex umozliwia produkcje elementow okien i drzwi przy niewielkim
udziale personelu obstugi. Wlot, obrébka i wyjscie pracuja w peni
automatycznie. Operator maszyny musi tylko zadba¢, aby magazynek
mechanizacji na wejsciu byt zatadowany materiatem. Poszczegdine
elementy okien i drzwi s obrabiane kompleksowo ze wszystkich stron,

i dlatego bezposrednio po obrébce na Conturexie moga zostac przekazane
do wykonczenia powierzchni lub klejenia.



Ptynny i jednostajny przeptyw elementéw
przez Conturexa jest imponujacy;
poczawszy od ich doprowadzenia do
urzadzenia, poprzez kompletna obrobke,
az po wyprowadzenie z maszyny. Caty
proces, niezaleznie od wymiaréw elementu
i wykonywanych prac obrébkowych,
przebiega w petni automatycznie.

automatyczny bufor na wejsciu
kompletna obrébka pojedynczych
elementéw

automatyczny bufor na wyjsciu

dla elementéw o kazdym wymiarze
dla kazdej obrébki

bez potrzeby kompletowania
jednakowych elementéw

inteligenty i w petni otwarty przeptyw
elementéw
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Niewielki udziat personelu obstugi

Do dyspozycji posiadamy wydajne
rozwigzania automatyzacji o réznym
stopniu rozbudowania.

e praca , bezobstugowa”

e produkcja réwniez w czasie przerw

e wydtuzenie zmian pracy

e mozliwe rézne rozwiazania
podawania i odbioru materiatu

e bufor elementéw w zakresie
30-240 min

® sprawne i niezawodne
doprowadzenie elementéw

e tasma na wylocie zapobiegajaca
pdzniejszemu uszkodzeniu elementéw

e potaczenie z innymi jednostkami
produkgji
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Istnieje mozliwos¢ zastosowania réznych rozwiazan doprowadzenia
elementéw do Conturexa, jak i ich odbioru z maszyny; wszystkie
zyczenia klientéw oraz warunki w zakfadzie moga zosta¢ uwzglednione
na etapie przygotowania oferty. Dostepny w opcji, sterowany na
wysokos¢ przenosnik poprzeczny pozwala magazynowac wieksza
ilos¢ elementdw na wozku etazowym.

W zaleznosci od typu automatyzacji oraz zakresu obrébki Conturex
moze pracowac samodzielnie nawet do 4 godzin. Operator poswieca
zaledwie 20% swojego czasu pracy na jego obstuge i wiekszos¢
czasu moze przeznaczy¢ na inne zadania.

Produkcja, ktora tylko w niewielkim stopniu angazuje operatora,
sprawia, iz maszyna moze produkowac réwniez podczas przerw
i przyczynia sie tym samym do wydtuzenia zmian.



Konstrukcja niwelujgca drgania

— dla optymalnej jakosci

Warunki przetwarzania drewna sa bardziej ztozone niz wielu innych
materiatéw. Szczegdlnie w przypadku gatunkéw drewna trudnych
do obrébki szybko dochodzi do drgan i wibracji, czego efektem jest
zta jakos¢ obrobionej powierzchni.

Inaczej w Conturexie. Niezwykle stabilna budowa portalowa o duzej
sztywnosci konstrukcji zapobiega tak zwanemu ,,momentowi
wywracajacemu”. Poprzez odtaczenie osi X, ktéra przeniesiona zostata
na stoty PowerGrip, w ogéle nie wystepuja drgania. Precyzyjne
wrzeciona kulowe i stabilny system prowadnic liniowych gwarantuja
znakomita doktadno$¢ pozycjonowania i ruchu liniowego nawet przy
duzych predkosciach posuwu. Wynikiem sa optymalne powierzchnie
takze o skomplikowanej geometrii.

Budowa Conturexa zostata opracowana
specjalnie do obrébki drewna litego

i gwarantuje bezkonkurencyjna jakos¢
elementéw.

e bez dziatania ,, momentu
wywracajacego”

e bez drgan

e solidne dwustronne podparcie

* miejsce dla maks. 4 agregatéw
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Ciagle pod kontrolg — opatentowany
stot z zaciskami WEINIG PowerGrip

W zaleznosci od typu maszyny, dwa

lub cztery stoty z zaciskami umozliwiaja
wykonanie niemal wszystkich mozliwych
prac obrébkowych w kazdym miejscu na
drewnianym elemencie.

® niezalezna i inteligentna kombinacja
stotéw z zaciskami

¢ wysoka elastycznos¢ dzieki efektyw-
nej optymalizacji przebiegu

e wydajny system obroébki parami

* przy przekazywaniu elementu wymiar
referencyjny zostaje utrzymany

¢ funkcja zdmuchiwania podczas
przekazywania elementéw

e kompleksowa obrébka pojedynczych
elementow
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Duza gtebokos¢ skrawania, ktéra czesto towarzyszy obrébce drewna
litego, powoduje znaczne opory skrawania. Dlatego tak wazne jest
tutaj stabilne mocowanie zapobiegajace uszkodzeniu powierzchni
elementéw.

Stét PowerGrip lub VarioPowerGrip nasladuje ruch ludzkiej reki. Podczas
przekazywania elementéw, opatentowane stoty z precyzyjnymi

i chronigcymi materiat zaciskami gwarantuja stabilne i doktadne
mocowanie elementu we wtasciwym miejscu. W Conturexie element
zwolniony zostaje dopiero, gdy wszystkie prace obrébkowe zostaty
wykonane. Czesciowo ztozone etapy pracy sa optymalizowane w
zaleznosci od wariantu stotu i w duzej mierze przyczyniaja sie do
tak obecnie wymaganej elastycznosci urzadzenia. Rowniez waskie

i i trudne w obrobce elementy o matej powierzchni mocowania sa
pewnie trzymane i obrabiane. PowerGrip daje sensacyjne korzysci w
procesie produkcji takie jak np. praca bez koniecznosci przezbrajania
i absolutna dokfadno$¢ pozycjonowania elementow.



OsS U, ustawienie i kontrola elementéow

Rozne gtebokosci zacisku sa automatycznie definiowane i przekazy-
wane poprzez 0$ U na stét. Tym samym mozliwa jest produkcja okien
niezaleznie od szerokosci ramiakéw. Elementy o réznych wymiarach
moga by¢ produkowane nieposortowane jeden po drugim.

Podczas zatadunku wszystkie elementy ustawiane sa na stole z zaciskami,
co pozytywnie wptywa na dokfadnos¢ nastepujacych prac obrobkowych,
szczegolnie w przypadku elementéw dtugich i skrzywionych.

Zanim element zostanie przekazany do obrébki, nastepuje kontrola
jego zgodnosci. W przypadku przekroczenia wczesniej zdefiniowanych
tolerancji maszyna zatrzymuije sie, co eliminuje kolizje oraz wyklucza
obrébke niewtasciwego elementu.

Dzieki wspotpracy stotu zaciskowego
PowerGrip, osi U, systemu pomiaru
elementéw i ustawieniu elementow
osiagniete zostaje wysokie bezpieczerstwo
catego procesu produkgji.

definiowane gtebokos¢ zacisku
niezaleznie od szerokosci ramiakow
kontrola przeciwkolizyjna
automatyczny pomiar elementéw
eliminacja brakéw

ustawienie krzywych elementow

Po lewej: przekazanie elementu ze
stotu 1 na stot 2

Po prawej: stét z zaciskami
VarioPowerGrip
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Inteligenta technika agregatéw — podwojne
wrzeciona dla obrobki synchroniczne;

T
UGl G

Duzy wybor agregatow obrobkowych Conturex oferuje szeroka palete wysokowydajnych agregatéw wiercacych,
pozwala dopasowat Conturexa do tnacych i frezujacych. Zazwyczaj wykorzystywane sa agregaty gtéwne
Panstwa wymagan i profilu produktéow . D , .
. . o o0 mocy 20/30 kW, chtodzone powietrzem o dtugiej zywotnosci.
a takze zaktadanej wydajnosci. _ T . .
Posredni naped chroni silnik réwniez w sytuacjach krytycznych.
e wrzeciono gtéwne 20/30 kW (51/56)

technika 3, 4 lub 5 osiowa Dzieki niezaleznej technice osiowej dwa wrzeciona gtéwne moga
¢ gtowica 5 osiowa (17kW) z wrzecionem
PRO-Torgque, mechaniczny hamulec

dla osi obrotowych (A/C) z oddzielnym

pracowac jednoczesnie otwierajac zupetnie nowe mozliwosci w jej
zastosowaniu. Obrébka wstepna z jednoczesnym profilowaniem na

magazynkiem narzedziowym gotowo lub splitting narzedzi zapewniaja efektywny przebieg produkgji.
* wrzeciona frezujace poziome/piono- Do wykonywania kieszeni pod zamki, wentylacji lub systemoéw
we 7,5 kW

, , ) odprowadzania wody dostepne s3 poziome i pionowe agregaty

¢ wrzeciona wiasnej produkcji WEINIGA . . . .
frezujace. Wrzeciono uniwersalne WEINIGA oraz rézne agregaty
piecioosiowe zapewniaja najwyzsza wszechstronnos¢, co pozwala
spetni¢ wszystkie zyczenia w zakresie ciecia, wiercenia i profilowania.

po lewej: agregat gtowny

w srodku: piecioosiowa gtowica (31kW)

u gory po prawej: piecioosiowa

gtowica (17kW)

po prawej na dole: agregaty frezujace
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MBK- wielowrzecionowa gtowica
wiertarska dla najwyzsze] wydajnosci

Znaczny wzrost wydajnosci osiagniety zostaje poprzez zastosowanie
wielowrzecionowych gtowic wiertarskich MBK1 lub MBK2, ktoérych
wykorzystanie jest szczegdlnie efektywnie w obrébce pod okucia np.
wykonywaniu oliwek, tozysk naroznych, nozycowych, otworéw pod
kotki czy znacznikéw. Wielowrzecionowa gtowica wiertarska pracuje
niezaleznie od wrzeciona gtéwnego.

W zakresie poziomej obrobki wierceniem i frezowaniem do dyspozydji
posiadamy adapter wiercacy z wielokrotnymi wyjsciami. Natomiast w
zakresie obrobki pionowej w jednym cyklu roboczym, oszczedzajac
czas mozna wykona¢ otwory pod oliwki i tozyska narozne/nozycowe.
Dwa dodatkowe wyjscia dla otworéw o réznych Srednicach moga
zostac zastosowane razem lub oddzielnie.

Wielowrzecionowa gtowica wiertarska
MBK pozwala wykonac liczne obrobki
pod okucia. Zastepuje szereg pojedynczych
agregatow katowych i znacznie oszczedza
czas konieczny do zmiany narzedzi.

¢ wielowrzecionowe gtowice wiertarskie
z maks. 17 wyjsciami

® poziome wiercenia rzedowe do stupkow,
ramiakow i szproséw

e wykonywanie do 3 otworéw
w jednym cyklu

¢ wykonywanie otworéw pod oliwki
w jednym cyklu roboczym

¢ wykonywanie otworéw pod tozyska
narozne/ nozycowe

e MBK2 z dodatkowym pionowym
wrzecionem 7,5 kW
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Wysokowydajne agregaty katowe
— wszechstronne zastosowanie

Istnieje mozliwos¢ dokupienia agrega-
tow katowych w pézniejszym czasie, co
zapewnia ciagtfa, elastyczna i rentowna
produkcje takze krotkich serii.

e agregaty katowe z wielokrotnymi
wyjsciami

¢ wiercenie i frezowanie pod réznymi
katami

¢ frezowanie od dotu

e agregat tnacy
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Dzieki precyzyjnemu i znormalizowanemu mocowaniu HSK 63F na
Conturexie mozna zastosowac wszelkie agregaty katowe do
najrézniejszych prac. Agregaty te przeznaczone s specjalnie do
skomplikowanych obrébek. Niezaleznie czy do wiercenia pod
roznymi katami, czy do frezowan wielokrotnych pod lamele okiennic,

wykonywania wiercen szeregowych, kieszeni pod zamki czy
czterostronnego zacinania koncéwek w ksztatcie piramidy.

Za pomoca dodatkowych agregatéw specjalnych mozna rozwiazac
wszystkie specjalistyczne i nawet najtrudniejsze problemy.



Petna niezaleznos¢ od dtugosci wrzecion

| ilosci narzedzi

Tradycyjne maszyny okienne to sztywne konstrukcje, ktérych
konfiguracja okresla mozliwosci produkgji systeméw okiennych. W
modutowym Conturexie jest doktadnie odwrotnie, a to dzieki prawie
nieograniczonej ilosci gniazd narzedziowych oraz dtugosci trzpienia
do 290 mm.

Wszystkie niezbedne narzedzia znajduja sie w magazynku talerzowym
w bezposrednim zasiegu gtéwnych agregatéw obrébkowych. W
zaleznosci od stopnia rozbudowania maszyny do dyspozycji jest od
30 do 104 miejsc narzedziowych. Duza sita mocowania wrzeciona
sprawia, ze kilka narzedzi moze zosta¢ osadzonych na jednym trzpieniu,
co dodatkowo zwigksza ilos¢ narzedzi, skracajac przy tym czas ich
zmiany.

Conturex posiada prawie nieograniczona
iloscia gniazd narzedziowych, stad
modyfikacje i rozszerzenia systeméw
okiennych i drzwiowych sa dos¢ tatwe
do przeprowadzenia. Narzedzia moga
zostac potaczone z systemem kontroli
RFID.

e duzy magazynek talerzowy z 30
do 104 gniazdami narzedziowymi
w bezposrednim zasiegu gtéwnych
agregatéw obrobkowych

* magazynek zewnetrzny z maks. 390
gniazdami

® naprzemienne utozenie narzedzi
ze wzgledu na poziome pobieranie
narzedzi

* mozliwo$¢ zamocowania kilku
narzedzi na jednym trzpieniu

e system identyfikacji narzedzi RFID
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Istotne dane podstawowe
I wymiary

Wymiary obrabianego materiatu
wskazuja, iz maszyna jest specjalnie
przystosowana do produkcji elementéw
budowlanych a jej wyposazenie
uwzglednia catkowity proces produkgji:
od wykonywania potaczen katowych,
poprzez profilowanie elementéw, az po
technike okuciowa.

e Szeroko$¢ min./maks. 40 - 260 mm
e Grubo$¢ min./maks. 25 - 150 mm
e Dtugos¢ min./maks. 140 - 6.000 mm
e Obrobka wszystkich szesciu stron
e Dtugos¢ trzpienia 290 mm
e Ciezar narzedzia 12 kg
(wraz z trzpieniem)
e Maks. Srednica 340 mm
¢ Gtebokos¢ czopowania do 140 mm
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Najwyzsza elastycznosc jest w Conturexie ,zaprogramowana”.

W zakresie szerokosci od 40 do 260 mm, grubosci do 150 mm

i dtugosci elementow do 6 m mozliwa jest kazda obrébka, co pozwala
produkowac réwniez ogrody zimowe, zabytkowe szprosy, okiennice,
elementy fasad i drzwi czy tez konstrukcje stupkowo-ryglowe. Do
takich zastosowan dopasowany jest rowniez hardware maszyny.

W Conturexie, na jednym wrzecionie gtéwnym mozna zamocowac

narzedzie o ciezarze do 12 kg, co pozwala mocowac takze ciezkie
narzedzia czopujace o maks. srednicy 340 mm.



Koncepcja bezpieczenstwa
wraz z pielegnacja narzedzi

Conturex wyznacza nowe standardy réwniez w zakresie bezpieczenstwa,
ochrony przed pytem i hatasem. Wszystkie modele Conturexa posiadaja
petna ostone zabezpieczajaca. Sterowane odpylanie bezposrednio
przy elemencie stanowi wyjatkowe rozwigzanie na rynku.

Istotne sa rowniez pielegnacja i serwisowanie wysokowydajnych
narzedzi okiennych, ktére sa automatycznie pobierane z zewnetrznego
magazynku i czyszczone. Odbywa sie to niezaleznie od agregatéw
obrébkowych i bez udziatu operatora. Ogrzewana kapiel ultradZzwiekowa
zapewnia optymalnie czyszczenie i osuszenie narzedzi. Rezultatem
jest otrzymanie poczatkowego wywazenia, dtuzsza trwatosc i doktadne
odprowadzenie wiéréw, co dodatkowo chroni tozyska i prowadnice
wrzecion i redukuje ich zuzycie. Koszty nozy maleja a jakos$¢ obrobionej
powierzchni wzrasta. To opcja, ktéra sie optaca.

Wysoce nowoczesne centrum obrobkowe
Conturex oferuje maksimum bezpieczenstwa,
ochrony przed pytem i hatasem.
Automatyczna stacja czyszczenia narzedzi
pracuje réwniez bez udziatu personelu.
Czyste, odzywiczone narzedzia oznaczaja
mniejsze zuzycie, czego efektem jest
dtuzsza zywotnos¢ i lepsza jakos¢
obrobionej powierzchni.

e petna ostona zabezpieczajaca obszar
roboczy — bezpieczenstwo personelu
obstugi

* bezposrednie odpylanie

¢ ochrona akustyczna to ochrona
Srodowiska

* ogrzewana kapiel ultradZzwiekowa

e uzyskanie poczatkowego wywazenia

e dfuzsza zywotnos¢ narzedzi

® (zyszczenie narzedzi bez udziatu
personelu
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Technika sterowania na
najwyzszym poziomie

Stosujac wysokiej jakosci sterowanie
CNC stawiamy na bezpieczne w przysztosci
standardy i oferujemy kompletny system
dla sredniego i wyzszego segmentu
wydajnosci.

e w petni cyfrowe sterowanie Siemens

e w petni cyfrowe wyposazenie napedu
Siemens

e komputer przemystowy

¢ wspierane grafika menu obstugi
zorientowane na uzytkownika

e kolorowy wyswietlacz TFT z ekranem
dotykowym

e zdalna diagnoza przez internet wraz
ze zintegrowanym firewall

e przytacza sieciowe

¢ dopasowanie do danego kraju

¢ niewielke zuzycie pradu
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Podobnie jak w kazdym komputerze, tak tez w sterowaniu maszyny
tylko komponenty odpowiednio do siebie dopasowane moga
zagwarantowac petna wydajnos¢ i niezawodnos¢ pracy urzadzenia.
Doswiadczony zespét programistow WEINIGA przygotowuje moduty,
ktore spetniaja wszystkie wymogi integracji Conturexa z Paristwa
procesem produkcyjnym. Conturex wyposazony jest w sterowanie
NC 840D SL lidera rynku firmy Siemens. Wbudowana jednostka
sterowania komunikuje sie z interfejsem WEINIG Nexus i panelem
operatorskim maszyny. Ten wazny element obstuguje ruch wszystkich
wbudowanych osi. Menu obstugi ukierunkowane na uzytkownika
dodatkowo utatwia obstuge maszyny. Potaczenie réznych transferow
danych na bazie Windows réwniez nie stanowi problemu.



Kontrola produkcji poprzez system WSDS

Wkraczajaca obecnie digitalizacja sprawia, ze potaczenie oprogramowania
z ustugami staje sie coraz wazniejsze. ,WSDS"- standardowy zestaw

danych WEINIGA tworzy platforme dla zintegrowanej techniki i aktywnie
taczy wszystkie maszyny Weiniga.

Od pomiaru, poprzez wprowadzanie danych i konstrukcje w programie
okiennym, organizacje magazynowania, rozkréj z optymalizacja,
kalibracje z produkcja listew przyszybowych, kompletng produkcje
pojedynczych elementoéw, az po wstrzeliwanie i klejenie kotkdw —
wszystko to funkcjonuje perfekcyjnie. Nexus- system operacyjny
Conturexa obstuguje wszystkie interfejsy. Edytor makr do nietypowych
ksztattow lub zastosowan specjalnych jest dostepny poprzez systemy
CAD/CAM, tak samo jak zdalna diagnoza przez internet. Nowoczesna,
skoncentrowana produkcja odznacza sie wysoka elastycznoscia

i szybkim dostepem do potrzebnych informacji.
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Oprogramowanie WEINIG Nexus

o ustrukturyzowanej budowie zapewnia
szybki sukces i sprawna komunikacje.
Poprzez standardowy zestaw danych
WSDS stworzono jednolita platforme do
wymiany danych.

e wysoce elastyczny proces produkdji

¢ aktywne potaczenie wszystkich
maszyn WEINIGA

e standardowy zestaw danych
WEINIG ,WSDS”

e edytor makr

e diagnoza maszyny

e bezpapierowa” produkcja
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Nadzorowanie projektu i szkolenie
— nie zostawimy Panstwa na lodzie

M

WEINIG kompleksowo koordynuje projekt  Chcielibysmy, aby mogli Panstwo jak najszybciej i jak najefektywnie]

Conturex. Panstwo/ Wy koncentrujecie  grac6\ya¢ na swoim Conturexie. Dlatego od samego poczatku

sie na programie branzowym i mozecie it Pafst okt W . dost

s2ybko przeiéé do produkdii wspo worzymy. ;?ms wa projekt. poroz.umle.nlg z. ostawca
oprogramowania i dostawca narzedzi nasi specjalisci sprawdza

* nadzorowanie projektu dostepne rysunki produktow i jeszcze przed dostawa opracuja

* wspoftworzenie projekiu w porozumieniu  gane profili i narzedzi w programie Nexus.
z wszystkimi zainteresowanymi stronami

¢ interfejs do wszystkich dostepnych na

rynkéw dostawcow programow Po uruchomieniu maszyny zostang wdrozone profile gtéwne, a
* tworzenie profili okiennych i drzwiowych  indywidualnie dostosowane szkolenie przygotuje Panstwa do obstugi
* uruchomienie maszyny i wdrozenie maszyny i sprawi, ze bedziecie potrafili samodzielnie wpisywac

profili gtéwnych

¢ szkolenie z obstugi Nexus

¢ samodzielne wprowadzanie profili
innych systeméw okiennych

e oprogramowanie Nexus w jezyku
ojczystym

profile i nimi zarzadzac.
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Zoptymalizowana koncepcja

0szczednosci energi

-

pres
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Conturex automatycznie zmienia wtasciwe narzedzia we wiasciwym
czasie na wrzeciono. Potrzebne informacje pochodza z bazy danych
profili i narzedzi, tam tez pozyskiwane sg liczba i kierunek obrotu
narzedzia czy tez wartosci geometrii takie jak promien, maksymalna
dtugosc¢ i wartosci kolizyjne

Dzieki zoptymalizowanemu wykorzystaniu energii oraz inteligentnemu
sterowaniu rézne parametry moga zosta¢ uwzglednione przy réznych
pracach obrobkowych. Aby ponownie wykorzysta¢ energie hamowania
wbudowano jednostke jej odzyskiwania. Poprzez przetwornice
czestotliwosci mozliwy jest naped dostosowany do zapotrzebowania,
z kolei dzieki sterowaniu pokrywa otwarta jest tylko pokrywa odpylania,
ktéra potrzebna jest w danym momencie.

Te i inne innowacyjne rozwiazania
przyczyniaja sie do wiekszej oszczednosci
energii i ochrony zasobéw naturalnych.

e automatyczna zmiana narzedzi
® wzrost oszczednosci energii

e zoptymalizowane zuzycie energii
e zminimalizowane emisje

® nizsze koszty eksploatacji
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Centrum do obroébki wierceniem

Unirex 3000

Centrum obrobkowe Unirex wierci i fre-
zuje szesciostronnie. Wymiary elemen-
tow sa takie same jak dla Conturexa.

e stot z zaciskami sterowanymi nieza-
lezenie

¢ integracja w linie produkcyjne

e obrébka elementu z szesciu stron

e ostona catego obszaru roboczego
maszyny

e sterowanie WEINIG Nexus

¢ hartowane i szlifowane precyzyjne
prowadnice

e odpylanie, klejenie, wstrzeliwanie
kotkéw w btyskawicznym tempie
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WEINIG Unirex 3000 stosowany jest do szesciostronnej poziomej

i pionowe] obrébki wierceniem i frezowaniem. Urzadzenie jest
przystosowane do integracji w linie produkcyjna. Potaczenie z jedna
lub kilkoma maszynami Conturex pozwala skonfigurowa¢ wysokowydajne
linie. Obrébka wierceniem i frezowaniem pod réznymi katami czy tez
przycinanie pojedynczych elementéw nie stanowia zadnego problemu.

Interesujacym rozwiazaniem jest takze jednostka do podcinania profili
okiennych, kiedy to na konturze profilu zostaje wstepnie wykonane
nafrezowanie ochronne w celu zapobiegania wyrwaniom podczas
nastepujacej obrobki poprzecznej.



Klejenie, wstrzeliwanie kotkéw

w btyskawicznym tempie

Nowe menu uzytkownika i zoptymalizowany przebieg roboczy- tak
prezentuje sie kolejna generacja automatoéw do wstrzeliwania i klejenia
kotkbw WEINIG Unirin 100. Urzadzenie to moze pracowac samodzielnie
lub tez online poprzez Conturex lub program branzowy. W mniej niz
trzy sekundy zostaje naniesiona doktadnie taka sama ilos¢ kleju i kotek
zostaje wstrzelony czotowo, co zapewnia jednorodne i wysokojakosciowe
potaczenie katowe. Umieszczony na wylocie Conturexa, Unirin stanowi
Swietne uzupetnienie w petni zintegrowanego procesu produkgji
WEINIG.

W zakfadach sredniej wielkosci czesto
przetwarza sie ponad 1000 kotkéw na
zmiane, przy czym wazne jest wykonanie
potaczenia katowego wysokiej jakosci
przy wykorzystaniu doktadnie takiej
samej ilosci kleju.

e stabilne mocowanie elementow

e potaczenie online

e sterowanie 3 osi

e cykl czyszczacy

e wprowadzanie kleju w otwory po
stronie wzdtuznej (opcja)

e obrobka elementéw parami (opcja)

* agregat wiercacy (opcja)
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Technika maszynowa Conturex

— platforma modutowe] produkgji

Rodzina Conturex tworzy modutowa
platforme do produkgji okien. Juz na
etapie planowania linii moga zostac
uwzglednione wszystkie procesy peryferyjne.
Jednorodne zestawy danych i modutowa
struktura oprogramowania zapewniaja
niezawodny przebieg wszystkich etapow
produkgji.

® rozwigzanie indywidualnie
dostosowane do wymagan klientow

e w petni automatyczna produkcja

e wysoce elastyczne procesy
produkcyjne

¢ aktywna integracja wszystkich
maszyn WEINIGA

e jeden zestaw danych dla wszystkich
komponentéw

e kompletna obrébka , High Class”

¢ mozliwos¢ uwzglednienia wyposazenia
peryferyjnego

¢ wysoka wydajnos¢ produkgji
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Rodzina Conturex stanowi baze rozwoju technologicznego produkgji
okien. Stoty, portale, agregaty, magazynki narzedziowe i mechanizacje
w najrézniejszych kombinacjach i o r6znym stopniu rozbudowania
umozliwiaja produkcje wysoce ztozonych linii. Ta modutowa koncepcja
uwzglednia takze wyposazenie peryferyjne. Planowanie linii zaczyna
sie od zautomatyzowanego magazynu surowca i obejmuje rozkroj

i kalibracje z produkgja listwy przyszybowej, kompletna produkcja
pojedynczych elementéw, az po zintegrowane systemy impregnacji

i sztaplowania. Bufory, systemy identyfikacji elementéw i automatyczne
czyszczenie narzedzi moga zosta¢ indywidualnie uwzglednione w
projekcie. Tak ztozone procesy stanowia ogromne wyzwanie takze
dla sterowania i oprogramowania, w konsekwencji czego komputer
gtéwny organizuje modutowa strukture oprogramowania dla
optymalnego i bezpiecznego przebiegu produkcji.



Serwis WEINIG
— stabilna podstawa

Niezaleznie na jaka maszyne z grupy WEINIG sie zdecydujecie- inwestujecie  Czy jesli chodzi o przeglad wyposazenia

software czy hardware— na WEINIGU

w przysztos¢ i sukces swego zakfadu, czego gwarancja jest najwyzszej
zawsze mozna polegac.

klasy technika WEINIG i $wiatowy serwis. U nas jestescie Panstwo w

najlepszych rekach: serwis WEINIGA znany jest z szybkosci, e fachowe doradztwo
niezawodnosci i najwyzszej jakosci ustug. Czy w zakresie dostaw e szybkie uruchomienie
czesci zamiennych, kompetencji, skutecznosci czy dostepnosci - * nadzorowanie produkdji

e przeglad i zdalna diagnoza

e szybkos¢ i niezawodnos¢ napraw
i dostaw czesci zamiennych

® bez zbednych przestojéw

Serwis WEINIGA obejmuje takze teleserwis ze zdalng diagnoza * solidne szkolenie

poprzez internet (NTR-support, VPN) lub telefon. * pomoc w finansowaniu

nasza grupa wyszkolonych technikéw dopilnuje, aby maszyna w jak
najkrotszym czasie znéw zarabiata dla Panstwa pieniadze.
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Conturex Compact

Conturex Compact to model podstawowy
w swiecie nowoczesnej, kompleksowej

G

obrobki. Dzieki wysokie] elastycznosci 2.280

odpowiada réznorodnosci systeméw TERETEEE, =

Sredniej wielkosci producentéw okien ¢ 2.280 ‘:L T

| drzwi. Conturex Compact
@ Standard O Opqja

Jeden portal — obtozenie portalu jednostronne, lewe, poz. 2,4 o

Dwa stoty PowerGrip z zaciskami / dtugo$¢ 2.280 mm (ilo$¢ zaciskdw 2x11, sterowane pneumatycznie) .

Maks. predkos¢ przemieszczania osi gtéwnych x, y, z 145, 120, 60 m/min.

Automatyczny przenosnik poprzeczny na wejsciu — dtugos¢ buforu 1.000 mm 2.000 mm

Automatyczny przenosnik poprzeczny na wyjsciu — szeroka tasma z ptyta odktadcza ‘ Tansporter szerokotasmowy

Automatyczny przenosnik poprzeczny na wyjsciu — dtugos¢ buforu 2.100 mm 2.200 mm

Sterowane osiowo wsuwanie elementéw z ich pomiarem (kontrola zgodnosci) .

Min. / maks. wysoko$¢ robocza 25-100 mm 25 - 150 mm

Min. / maks. szerokos¢ robocza 40 - 260 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia 175-2.700 mm

Dtugos¢ elementu z cyklem przesuniecia 3.500 mm 4.500, 6.000 mm

Wewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc 30 25, 35, 50

Zewnetrzny magazynek narzedzi, ilo$¢ miejsc 100

Maks. ciezar narzedzia (na trzpien) 12 kg

Maks. $rednica narzedzia (pita 280 mm) 340 mm

Mocowanie narzedzia agregat gtowny HSK-63F, maksymalna dtugos¢ wrzeciona od podstawy gniazda HSK 290 mm

Wizeciono gtéwne, ilos¢ obrotéw regulowana bezstopniowo w zakresie 0 - 18.000 obr./min, naped S1/56 (40 %) 20 kW, 30 kW

0$ C (rotacja wokot osi Z) 360°

Wrzeciono uniwersalne

oo

Jednostka odzyskiwania energii

Ostona maszyny (ochrona przed pytem, hatasem, zabezpieczajaca) zgodna z CE

Sterowanie programem Siemens 840D SL + sterowanie WEINIG Nexus

CAD-/CAM-Software AlphaCAM

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Tresci i ilustracje w tym prospekcie moga
dotyczy¢ wyposazenia specjalnego, ktdre nie nalezy do zakresu dostaw seryjnych.
Pokrywy bezpieczenstwa zostaty czesciowo usuniete na potrzeby zdjec.
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Conturex 114

Conturex 114 posiada wyposazenie

poréwnywalne z Conturexem Compact, {'.:1;.
jednak dysponuje wieksza iloscia opcji 2.280
dodatkowych. TERETEEE, =

¢ 2.280 "-‘]_1 T

Conturex 114

@ Standard O Opdja

Jeden portal — obfozenie portalu jednostronne, lewe, poz. 2,4 o

Dwa stoty PowerGrip z zaciskami / dtugo$¢ 2.280 mm (ilo$¢ zaciskdw 2x11, sterowane pneumatycznie) .

Maks. predkos¢ przemieszczania osi gtéwnych x, y, z 145, 120, 60 m/min.

Automatyczny przenosnik poprzeczny na wejsciu — dtugos¢ buforu 2.000 mm 3.000, 4.000 mm
Automatyczny przenosnik poprzeczny na wyjsciu — dtugos¢ buforu 2.500 mm 3.500, 4.500 mm
Sterowane osiowo wsuwanie elementéw z ich pomiarem (kontrola zgodnosci) ‘

Min. / maks. wysoko$¢ robocza 25-100 mm 25-150 mm
Min. / maks. szerokos¢ robocza 40 - 260 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia 175 -2.700 mm 140 - 2.700 mm
Dtugos¢ elementu z cyklem przesuniecia 4.500 mm 6.000 mm
Wewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc 30 25, 35, 50
Wewnetrzny magazynek narzedzi przy zastosowaniu magazynku zewnetrznego, ilos¢ miejsc 30 25

Zewnetrzny magazynek narzedzi, ilo$¢ miejsc 100, 140

Maks. ciezar narzedzia (na trzpien) 12 kg

Maks. $rednica narzedzia (pita 280 mm) 340 mm

Mocowanie narzedzia agregat gtowny HSK-63F, maksymalna dtugos¢ wrzeciona od podstawy gniazda HSK 290 mm

Wirzeciono gtéwne, ilos¢ obrotéw regulowana bezstopniowo w zakresie 0 - 18.000 obr./min, naped S1/56 (40 %) 20 kW, 30 kW

0$ C (rotacja wokot osi Z) 360°

Gtowica 5-osiowa

Wrzeciono uniwersalne

0000

Wielowrzecionowa gtowica wiertarska MBK1 / MBK2 (MBK2 z pionowym wrzecionem frezujacym)

Jednostka odzyskiwania energii

Ostona maszyny (ochrona przed pytem, hatasem, zabezpieczajaca) zgodna z CE

Sterowanie programem Siemens 840D SL + sterowanie WEINIG Nexus

CAD-/CAM-Software AlphaCAM

oo

System kodéw kreskowych

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Tresci i ilustracje w tym prospekcie moga
dotyczy¢ wyposazenia specjalnego, ktére nie nalezy do zakresu dostaw seryjnych.
Pokrywy bezpieczenstwa zostaty czesciowo usunigte na potrzeby zdjec.
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Conturex 124

Conturex 124 to maszyna dla zaktadow
okiennych sredniej wielkosci i zaktadow

Owl

o wyzszych aspiracjach. Do dyspozycji 2.280
iei imnnimmmn
sa 4 miejsca na agregaty obrobcze dla L
L . ¢ 4 K 1“\
optymalnego wyposazenia i dopasowania 2.280 pin
do typéw produkowanych przez Panstwa
okien.
@ Standard

Conturex 124

O Opdja

Jeden portal — obtozenie portalu obustronne, poz. 1,2,3,4

Dwa stoty PowerGrip z zaciskami / dtugo$¢ 2.280 mm (ilo$¢ zaciskdw 2x11, sterowane pneumatycznie)

Maks. predkos¢ przemieszczania osi gtéwnych x, y, z

145, 120, 60 m/min.

Automatyczny przenosnik poprzeczny na wejsciu) — dtugos¢ buforu 2.000 mm 3.000, 4.000 mm
Automatyczny przenosnik poprzeczny na wyjsciu — dtugos¢ buforu 2.500 mm 3.500, 4.500 mm
Sterowane osiowo wsuwanie elementéw z ich pomiarem (kontrola zgodnosci) ‘

Min. / maks. wysoko$¢ robocza 25-100 mm 25-150 mm
Min. / maks. szerokos¢ robocza 40 - 260 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia 175 -2.700 mm 140 - 2.700 mm
Dtugos¢ elementu z cyklem przesuniecia 4.500 mm 6.000 mm
Wewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc 48 (2 x 24)

Zewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc 90, 130, 170
Maks. ciezar narzedzia (na trzpien) 12 kg

Maks. srednica narzedzia (pita 280 mm) 340 mm

Mocowanie narzedzia agregat gtéwny HSK-63F, maksymalna dtugos¢ wrzeciona od podstawy gniazda HSK 290 mm

Wrzeciono gtéwne, ilos¢ obrotéw regulowana bezstopniowo w zakresie 0 - 18.000 obr./min, naped S1/56 (40 %) 20 kW, 30 kW

0$ C (rotacja wokot osi Z) 360°

Gtowica 5-osiowa

Wrzeciono uniwersalne

Wielowrzecionowa gtowica wiertarska MBK1 / MBK2 (MBK2 z pionowym wrzecionem frezujacym)

0000

Jednostka odzyskiwania energii

Ostona maszyny (ochrona przed pytem, hatasem, zabezpieczajaca) zgodna z CE

Sterowanie programem Siemens 840D SL + sterowanie WEINIG Nexus

CAD-/CAM-Software AlphaCAM

System koddéw kreskowych

oo

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Tresci i ilustracje w tym prospekcie moga
dotyczy¢ wyposazenia specjalnego, ktére nie nalezy do zakresu dostaw seryjnych.
Pokrywy bezpieczenstwa zostaty czesciowo usunigte na potrzeby zdjec.
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Conturex 124 F

Conturex 124 F to szczegdlna wersja

wsrod maszyn bazowych Litera F oznacza
.Flachentisch” ( z j. niemieckiego stot

do obroébki powierzchni). Conturex 124F

taczy zalety stotu PowerGrip z zaciskami, E E:l

[HI=

z zaletami stotu do obroébki powierzchni.
Réwnolegle moga by¢ mocowane
i obrabiane elementy wielkoptaszczyznowe.

@ Standard

Conturex 124 F

O Opdqja

Jeden portal — obfozenie portalu obustronne, poz. 1, 2, 3, 4

Dwa stoty PowerGrip z zaciskami / dtugo$¢ 2.280 mm (ilo$¢ zaciskdw 2x11, sterowane pneumatycznie)

Maks. predkos¢ przemieszczania osi gtéwnych x, y, z

145, 120, 60 m/min.

Automatyczny przenosnik poprzeczny na wejsciu — dtugos¢ buforu 2.000 mm 3.000, 4.000 mm
Automatyczny przenosnik poprzeczny na wyjsciu — dtugos¢ buforu 2.500 mm 3.500, 4.500 mm
Sterowane osiowo wsuwanie elementéw z ich pomiarem ( kontrola zgodnosci) ‘

Min. / maks. wysoko$¢ robocza 25-100 mm 25- 150 mm
Min. / maks. szerokos¢ robocza 40 - 260 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia 175 -2.700 mm 140 - 2.700 mm
Dtugos¢ elementu z cyklem przesuniecia 4.500 mm 6.000 mm
Wewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc (w opcji magazynki zewnetrzne) 48 (2 x 24) 90,130,170
Maks. ciezar narzedzia (na trzpien) 12 kg

Maks. $rednica narzedzia (pita 280 mm) 340 mm

Mocowanie narzedzia agregat gtéwny HSK-63F, maksymalna dtugos¢ wrzeciona od podstawy gniazda HSK 290 mm

Wrzeciono gtéwne, ilos¢ obrotéw regulowana bezstopniowo w zakresie 0 - 18.000 obr./min, naped S1/56 (40 %) 20 kW, 30 kW

Gtowica 5-osiowa lub wrzeciono uniwersalne

Wielowrzecionowa gtowica wiertarska MBK1 / MBK2 (MBK2 z pionowym wrzecionem frezujacym)

o))

Niezwykle sztywna konstrukcja stotu do obrébki elementéw wieloptaszczyznowych i tukowych

llos¢ konsol stotu do obrébki powierzchni 4 6
Pompa cisnieniowa dla systemdéw mocowania .

Szerokos$¢ robocza 1.500 mm

Maks. dtugos¢ elementu przy zastosowaniu stotu do obrébki powierzchni 3.000 mm

Prowadnice wzdtuzne i boczne przy zastosowaniu stotu obrébki powierzchni Kontrola

Pomocnicze elementy zatadunku

Projektor laserowy

CAD-/CAM-Software AlphaCAM

oo

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Tresci i ilustracje w tym prospekcie moga
dotyczy¢ wyposazenia specjalnego, ktére nie nalezy do zakresu dostaw seryjnych.
Pokrywy bezpieczenstwa zostaty czesciowo usunigte na potrzeby zdjec.
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Conturex 125 Vario

Produkcja okien i drzwi wymaga specjalnych
proceséw obrébkowych wykonywanych
w odpowiedniej kolejnosci. W Conturexie

125 Vario wszystkie te ztozone procesy
zostaty zoptymalizowane. Dzieki 3.220l
»~dopasowujacym sie” stotom z zaciskami
mozliwa jest obrobka elementéw parami.

Conturex 125 Vario

@ Standard

O Opdja

Jeden portal- obtozenie portalu dwustronne, poz. 1, 2, 3, 4

Dwa stoty VARIO PowerGrip z niezaleznie sterowanymi zaciskami , jeden stét PowerGrip 3.220 mm

Maks. predkos¢ przemieszczania osi gtéwnych x, y, z

145, 120, 60 m/min.

Automatyczny przenosnik poprzeczny na wejsciu — dtugos¢ buforu 2.000 mm 3.000, 4.000 mm
Automatyczny przenosnik poprzeczny na wyjsciu — dtugos¢ buforu 2.500 mm 3.500, 4.500 mm
Sterowane osiowo wsuwanie elementéw z ich pomiarem ( kontrola zgodnosci) ‘

Min. / maks. wysoko$¢ robocza 25-150 mm

Min. / maks. szerokos¢ robocza 40 - 260 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia, obrébka dwoch elementéw 480 - 1.600 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia, obrébka jednego elementu 175 - 3.500 mm 140 - 3.500 mm
Dtugos¢ elementu z cyklem przesuniecia 3.500 - 6.000 mm

Wewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc 48 (2 x 24)

Zewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc 90, 130, 170
Maks. ciezar narzedzia (na trzpien) 12 kg

Maks. $rednica narzedzia (pita 280 mm) 340 mm

Mocowanie narzedzia agregat gtowny HSK-63F, maksymalna dtugos¢ wrzeciona od podstawy gniazda HSK 290 mm

Wrzeciono gtéwne, ilos¢ obrotéw regulowana bezstopniowo w zakresie 0 - 18.000 obr./min, naped S1/56 (40 %) 20 kW, 30 kW

0$ C (rotacja wokot osi Z) 360°

Gtowica 5-osiowa

Wrzeciono uniwersalne

Wielowrzecionowa gtowica wiertarska MBK1 / MBK2 (MBK2 z pionowym wrzecionem frezujacym)

0000

Jednostka odzyskiwania energii

Ostona maszyny (ochrona przed pytem, hatasem, zabezpieczajaca) zgodna z CE

Sterowanie programem Siemens 840D SL + sterowanie WEINIG Nexus

CAD-/CAM-Software AlphaCAM

System kodéw kreskowych

oo

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Tresci i ilustracje w tym prospekcie moga
dotyczy¢ wyposazenia specjalnego, ktdre nie nalezy do zakresu dostaw seryjnych.
Pokrywy bezpieczenstwa zostaty czesciowo usuniete na potrzeby zdjec.

45



Conturex 126 Vario

Ciagty i konsekwentny rozwdj techniki M
stotéw Vario odzwierciedla sie w Conturexie T .‘ 2.410 2.410
126 Vario. Elementy okien i drzwi o ;
dtugosci do ?.690 mm lobrab|ane sa 4560 4lel 813
w cyklu obrébki parami. l eh
Conturex 126 Vario
@ Standard O Opcqja

Jeden portal — obtozenie obustronne, poz. 1, 2, 3, 4

Dwa stoty VARIO PowerGrip z niezaleznie sterowanymi zaciskami, jeden stét PowerGrip 4.560 mm

Maks. predkos¢ przemieszczania osi gtéwnych x, y, z

145, 120, 60 m/min.

Automatyczny przenosnik poprzeczny na wejsciu — dtugos¢ buforu 2.000 mm 3.000, 4.000 mm
Automatyczny przenosnik poprzeczny na wyjsciu — dtugos¢ buforu 2.500 mm 3.500, 4.500 mm
Sterowane osiowo wsuwanie elementéw z ich pomiarem (kontrola zgodnosci) ‘

Min. / maks. wysoko$¢ robocza 25-150 mm

Min. / maks. szerokos¢ robocza 40 - 260 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia, obrébka dwoch elementéw 480 - 2.600 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia, obrébka jednego elementu 175 -5.400 mm 140 - 5.400 mm
Dtugos¢ elementu z cyklem przesuniecia 5.400 - 6.000 mm

Wewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc 48 (2 x 24)

Zewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc 90, 130, 170
Maks. ciezar narzedzia (na trzpien) 12 kg

Maks. $rednica narzedzia (pita 280 mm) 340 mm

Mocowanie narzedzia agregat gtowny HSK-63F, maksymalna dtugos¢ wrzeciona od podstawy gniazda HSK 290 mm

Wrzeciono gtéwne, ilos¢ obrotéw regulowana bezstopniowo w zakresie 0 - 18.000 obr./min, naped S1/56 (40 %) 20 kW, 30 kW

0$ C (rotacja wokot osi Z) 360°

Gtowica 5-osiowa

Wrzeciono uniwersalne

Wielowrzecionowa gtowica wiertarska MBK1 / MBK2 (MBK2 z pionowym wrzecionem frezujacym)

0000

Jednostka odzyskiwania energii

Ostona maszyny (ochrona przed pytem, hatasem, zabezpieczajaca) zgodna z CE

Sterowanie programem Siemens 840D SL + sterowanie WEINIG Nexus

CAD-/CAM-Software AlphaCAM

System kodéw kreskowych

oo

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Tresci i ilustracje w tym prospekcie moga
dotyczy¢ wyposazenia specjalnego, ktére nie nalezy do zakresu dostaw seryjnych.
Pokrywy bezpieczenstwa zostaty czesciowo usunigte na potrzeby zdjec.
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Conturex 226

Conturex 226 to najbardziej rozbudowany
model w segmencie pojedynczych maszyn.

Jeszcze wiekszy wzrost wydajnosci 6| 2.280 2.280
mozliwy jest dzieki rozwiazaniom = = =Eii%
przewidzianym dla linii produkcyjnych. 2.280 [ﬂ&‘]_l'./‘ 7 2.280 !]LJ_E/‘
Conturex 226
@ Standard O Opdja

Dwa portale — obtozenie obustronne, Pos. 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8

Cztery stoty PowerGrip/ dtugos¢ 2.280 mm (ilos¢ zaciskow 4 x 11, pneumatycznie sterowane)

Maks. predkos¢ przemieszczania osi gtéwnych x, y, z

145, 120, 60 m/min.

Automatyczny przenosnik poprzeczny na wejsciu — dtugos¢ buforu 2.000 mm 3.000, 4.000 mm
Automatyczny przenosnik poprzeczny na wyjsciu — dtugos¢ buforu 2.500 mm 3.500, 4.500 mm
Sterowane osiowo wsuwanie elementéw z ich pomiarem (kontrola zgodnosci) ‘

Min. / maks. wysoko$¢ robocza 25-100 mm 25-150 mm
Min. / maks. szerokos¢ robocza 40 - 260 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia, obrébka dwoch elementéw

2 x175-2.700 mm

2 x 140 - 2.700 mm

Min. / maks. dtugos¢ elementu bez cyklu przesuniecia, obrébka jednego elementu 175 -5.000 mm 140 - 5.000 mm
Dtugos¢ elementu z cyklem przesuniecia 5.000 - 6.000 mm

Wewnetrzny magazynek narzedzi, ilos¢ miejsc 96 (4 x 24)

Zewnetrzny magazynek narzedzi, ilo$¢ miejsc 230

Maks. ciezar narzedzia (na trzpien) 12 kg

Maks. $rednica narzedzia (pita 280 mm) 340 mm

Mocowanie narzedzia agregat gtowny HSK-63F, maksymalna dtugos¢ wrzeciona od podstawy gniazda HSK 290 mm

Wrzeciono gtéwne, ilos¢ obrotéw regulowana bezstopniowo w zakresie 0 - 18.000 obr./min, naped S1/56 (40 %) 20 kW, 30 kW

0$ C (rotacja wokot osi Z) 360°

Gtowica 5-osiowa

Wrzeciono uniwersalne

Wielowrzecionowa gtowica wiertarska MBK1 / MBK2 (MBK2 z pionowym wrzecionem frezujacym

0000

Jednostka odzyskiwania energii

Ostona maszyny (ochrona przed pytem, hatasem, zabezpieczajaca) zgodna z CE

Sterowanie programem Siemens 840D SL + sterowanie WEINIG Nexus

CAD-/CAM-Software AlphaCAM

System kodéw kreskowych

oo

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Tresci i ilustracje w tym prospekcie moga
dotyczy¢ wyposazenia specjalnego, ktdre nie nalezy do zakresu dostaw seryjnych.
Pokrywy bezpieczenstwa zostaty czesciowo usuniete na potrzeby zdjec.
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Jakos¢ WEINIGA:
suma wielu cech

OO
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Wiecej informadji na
http:/film6.weinig.com
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Tylko nieliczne firmy staja sie marka. WEINIGOWI sie to udato. Wazna
role odgrywa tutaj zaufanie i zdolnos¢, by to zaufanie klientéw
potwierdzac kazdego dnia od nowa. My czynimy to poprzez jakos¢.
Od prac konstrukcyjnych, az po dostawy czesci zamiennych, od
uzytego materiatu po niezwykle rozbudowany serwis. W oparciu o
zatoge, ktéra cechuje wiedza i pasja do produktu. Do tego nalezy
rowniez najwyzsza rzetelnos¢ przy montazu maszyn jak i ciagte
dalsze ksztatcenie. By zachowac wysokie standardy WEINIGA stawiamy
na duzy udziat produkcji wtasnej i wtasne zarzadzanie jakoscia. Na
podstawie sprawdzonej na catym Swiecie filozofii Kaizen nasza
produkcja podlega ciagtemu procesowi optymalizacji.

Jakos¢ WEINIGA oznacza réwniez bezpieczenstwo na przysztosc, a to
dzieki otwartym systemom maszynowym, oszczednosci energii oraz
zrbwnowazonemu rozwojowi. Wszystkie te cechy koncentruja sie

w produkcie, o ktérym nasi klienci na catym Swiecie mowia, ze jest
doskonaty. My nazywamy to 100% jakoscia Weiniga.



