Urzadzenia do poziomego t3czenia drewna
na wczepy klinowe HS

Innowacyjne rozwigzanie do poziomego fgczenia drewna
na wczepy klinowe

WEINIG



WEINIG GRECON Wysokowydajne urzadzenia do poziomego tgczenia drewna
na wczepy klinowe HS-High Tech and Power dla ekonomicznej, efektywnej
produkcji

WEINIG GRECON jest wiodgcym producentem innowacyjnych urzgdzen do taczenia
drewna na wczepy klinowe.

Serie HS120 i HS 200 (+), urzagdzen do poziomego frezowania pojedynczych desek to
rozwigzania ciagle rozwijane i udoskonalane, ukierunkowane na przysztosé
optymalnie uzupetniajg szerokg palete produktéw WEINIG GRECON w zakresie
tacznia drewna na wczepy klinowe.

Wykorzystajcie ich zalety i zdecydujcie sie na tgczarke HS-madrg i optacalng
inwestycje, ktéra szybko sie zwrdci.




Urzadzenia HS:

Mozliwos¢ przetwarzania do

240 elementéw/min. na urzadzeniach do
frezowania pojedynczych desek-niezaleznie
czy z drewna miekkiego czy twardego.
Urzgdzenia wyposazone sg w najnowo-
czesniejszg technologie narzedziowa dla
uzyskania najwyzszej precyzji i stabilnosci
pofaczen.

Przy realizacji koncepcji maszyny
uwzgledniono sprawdzone, wysokowydajne
rozwigzania standardowe.

Urzadzenie odznacza sie prostym,
efektywnym i kosztowo korzystnym
przebiegiem produkcji, najprostszg obstuga
i najkrétszym czasem przezbrojenia.
Modutowa budowa pozwala dopasowac
urzadzenie do indywidualnych wymagan
klienta uwzgledniajac rowniez w petni
automatyczny zatadunek za pomocg
Lugloader lub Spinfeed.

e Mozliwosc¢ zastosowania wyposazenia
specjalnego np. agregatow do obrzynania,
gtowic strugarskich (z jednej lub z dwdch
stron), Trimsaver, pomiaru wilgotnosci,
kontroli nanoszenia kleju, pit do docinania
na dtugos¢ na wylocie z prasy, automatu
sztaplujacego itd.

e Wysoka wydajnos¢ produkcji
(do 40 km/ zmiane).



taczenie drewna na wczepy klinowe z WEINIG GRECON-
najwyzsza jakos¢ we wszystkich klasach wydajnosci

L

Precyzyjnie dopracowana technika i innowacyjne koncepcje Anlagenleistung (Presslange 6.100 mm)
urzadzen do frezowania pojedynczych desek. Niezaleznie czy do 100

produkcji ptyty z drewna klejonego do mebli, architektury 80

wyposazenia wnetrz, schododw, podtog z drewna litego, 60

parkietow, czy listew profilowych-urzgdzenia WEINIG GRECON c

wyznaczajg nowe w precyzji i jakosci wyrobow. § 1
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Rosnace zainteresowanie materiatami z uszlachetnionego 2 4 6 8 10 12 14 16
drewna litego na wszystkich rynkach zapewnia dodatkowe
korzysci.

Presstakte/min
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taczenie drewna na wczepy klinowe z automatycznym
sterowaniem: najprostsza obstuga kompleksowych
urzadzen

Jednostki sterowania wszystkich maszyn do tgczenia definiujg najnowszy
stan techniki. Prostota i przejrzystos¢ jednostek obstugi umozliwia obstuge
wymagajgca niewielkiego naktadu pracy.

Korzysci dla Panstwa:
¢ Dostepne wszystkie statystyki produkcji

Jednostka obstugi zintegrowana na pulpicie

takie jak wydajnosc¢ czy stan urzadzenia. gtéwnym. Zaktdcenia sg natychmiast

e Minimalny czas diagnozowania btedow dzieki rozpoznawane a zmiany w ustawieniach
najdoktadniejszej kontroli i monitorowaniu urzadzenia przeprowadzane prosto i szybko.
wytgcznikéw zabezpieczajacych silniki, e Teleserwis i wbudowany modem
przetwornic czestotliwosci, modutéw BUS umozliwiajg zdalne wgranie aktualizacji
i wytacznikow krancowych itd. programu oraz wyszukiwanie i diagnoze

e Zaktécenia pracy maszyny oraz btedy obstugi btedu przez WEINIG GRECON.

wskazywane sg wraz z okresleniem
podzespotow oraz miejsca wystgpienia.




WEINIG GRECON Urzadzenia do poziomego tgczenia drewna na wczepy
klinowe-duzy potencjat wydajnosci dzieki magazynkowi Spinfeed

HS 200 Spinfeed stanowi automatyczna
alternatywe do zatadunku HighSpeed tgczarki
na poziome wczepy klinowe. Krétkie elementy
s3 w petni automatycznie doprowadzane do
tgczarki, niezaleznie czy pochodza bezposred-
nio z poprzecznej pilarki optymizujgcej czy z
pojemnika.

Nieposortowane elementy uktadane sg w
centryfudze poprzez site odsrodkowa i dopro-
wadzane do kanatu zatadowczego. Btednie
utozone elementy (stosunek dtugosci do
szeroko$ci) zostajg automatycznie odrzuco-
ne. Bufor zapewnia ciggty doptyw materiatu,
nastepujace dalej trojrolkowe, sterowane ser-
wo urzadzenie taktujace zapewnia podawanie
4 i wiecej elementdw o réznych dtugosciach
na sekunde na przenosnik poprzeczny. Tutaj
elementy sg wyrownywane przy zderzaku

i doprowadzane do nastepujgcego magazynku
szczotkowego Lugloader.




Narzedzia dla kazdego zastosowania:
zoptymalizowane agregaty obrobkowe dla precyzyjnych potaczen

Wysoki standard narzedziowy:

pity podcinajace z gory i z dotu, rozdrabniacz i frezy
(ustawiane w zakresie 1/100 mm) stanowig podstawe
wykonania precyzyjnych profili wczepow.

Pity podcinajace pracujg z obrotami wspodtbieznymi, co
oznacza, iz wcinajg sie w drewno, co zapobiega
wyrwaniom na wyjsciu.

Posredni naped bezobstugowych wrzecion WEINIGA
zapewnia wysokie rezerwy wydajnosci oraz bezwi-
bracyjng obrébke krotkich elementéw. Tylko w ten
sposéb mozliwe jest uzyskanie jakosci potgczen bez
wyrwan az do dna zeba wczepu oraz idealnie szczelne
potgczenie.

System nanoszenia kleju Flankjet

Opracowany przez WEINIG GRECON system nanosze-
nia kleju FlankJet gwarantuje precyzyjne dozowanie

i nanoszenie kleju az do dna zeba wczepu klinowego,
réwniez przy trudnych profilach. Film kleju rozdzielany
jest na catej powierzchni wczepu; prawie nie wystepuje

wyciekanie kleju.
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WEINIG GRECON Urzadzenia do poziomego tjczenia drewna na wczepy
klinowe — automatyczny magazynek szczotkowy Lugloader

Dzieki zastosowaniu urzadzenia
Lugloader mozliwy jest ciggty
zatadunek 240 elementdéw/min.
Nie istotne jest tutaj, czy za
krotkimi elementami nastepuja
dtugie; elementy kazdej dtugosci
sg optymalnie podawane.

Sterowanie serwo urzgdzenia
Lugloader automatycznie
dopasowuje sie do predkosci
posuwu frezarki.

Poprzez wprowadzenie szerokosci
pojedynczej deski na gtownym
pulpicie obstugi wprowadzajgca
rolka taktujgca ustawia sie
automatycznie.
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Urzadzenia do poziomego t3czenia drewna na wczepy klinowe
WEINIG GRECON - inteligenta technologia maszynowa

Elektromotorycznie napedzany gorny
docisk, otwarcie do 300 mm, do tatwe;j
zmiany narzedzi i dostepu do narzedzi
tngcych.

Urzadzenie do szybkiej zmiany gérnych
dociskow.

Zamknieta, fatwo demontowana pokrywa

odpylania jako ostona narzedzi frezarskich.

e Automatyczne rozpoznawanie kleju
GlueEye Vision przystosowane dla niemal
kazdego rodzaju kleju, z automatycznym
usuwaniem elementdw z niewtasciwie
naniesionym klejem.

e Wyrzutnik wadliwych elementéw

(z niewtasciwie nafrezowanym profilem
lub z niepoprawnie naniesionym klejem).
Wadliwe elementy zostajg odsortowane
przed stacjg przekazywania.

W petni automatyczna stacja przekazy-
wania z opatentowang tasma z systemem
ssgcym do bezposlizgowego przekazywania
elementdw do stacji wstepnego
zazebiania (fatwo dostepna, bez
mechanicznych elementéw ruchomych,
dzieki temu bez zaktocen).

¢ Stacja wstepnego zazebiania z elektro-

niczng, bezdotykowa kontrolg napetnienia,
z automatycznym dopasowaniem
predkosci posuwu frezarki.

Boczne tancuchy i boczne rolki dociskowe
gwarantuja precyzyjne, jednostronnie
bazowane utozenie listwy.

Automatyczne napinanie tancuchow przez
sitowniki pneumatyczne.




e Automatyczne urzadzenie do
smarowania taricuchéw.

e Silniki posuwu regulowane
czestotliwosciowo zapewniajg szybki
zatadunek prasy.

¢ Jednostka hamowania do wstepnego
prasowania i nastepujacy dalej pomiar
dtugosci zapewniajg precyzyjny
zatadunek prasy.

¢ Prasa dwutorowa do jednoczesnego
zatadunku i prasowania z wydajnoscia
do 15 taktow/min. lub tez 91m/min.
(efektywnie 73m/min.).

¢ Wykonanie cie¢ podczas napetniania
poprzez zadanie na gtéwnym pulpicie
obstugi dzieki temu bez zaktdcen).

1"



Dane techniczne urzadzenia do poziomego taczenia drewna na wczepy klinowe
HS-wyposazenie standardowe i opcje

N
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HS 200+

Ponizsza tabela pokazuje gtéwne réznice pomiedzy poszczegdlnymi
modelami. Szczegdétowych informacji o modelach HS120, HS 120
Capacity, HS200, HS 200+, HS 200 Spinfeed, z uwzglednieniem
Panstwa indywidualnych wymagan chetnie udzieli ekspert firmy
WEINIG GRECON.

Dane:

Dtugos¢ na wejsciu

Szerokos¢ drewna

Grubos¢ drewna

Dtugos¢ na wyjsciu

Sita prasowania

Maks. przekrdj drewna przy dtugosci wezepu 10/11 mm (drewno miekkie)

Maks. przekréj drewna przy dtugosci wezepu 10/11 mm (drewno twarde)

taczenie pionowe

tgczenie poziome

Wydajnos¢ (tagczenie poziome) dla przekroju 22 mm x 50 mm x 350 mm

Sposdb zatadunku

Rodzaj frezarki

Przekazywanie

Prasa czotowa

Statystyki produkcji

System diagnozy

Mozliwos¢ prasowania dtugosci wielokrotnych

llos¢ mozliwych cie¢ podczas zatadunku prasy

Agregaty podcinajgce (gérne i dolne)

Grubos¢ drewna maks. 70 mm

Szerokos¢ drewna min. 30 mm

Szerokos¢ drewna maks. 203 mm

Kontrola utozenia elementow

Kontrola jakosci

System podawania kleju Flankenjet

Kontrola naktadania kleju (GlueEye Vision)

Komunikacja (teleserwis)

Posuw regulowany serwosilnikiem

Naped frezarki

Naped rozdrabniacz (+ agregaty podcinajace)




HS 120

HS 200
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HS 200 Spinfeed

HS 200+

110 - 900 mm

110 - 900 mm

110 - 900 mm

110 - 900 mm

37 - 152 (203) mm

37 - 152 (203) mm

37 - 152 (203) mm

37 - 152 (203) mm

16 - 50 (70) mm

16 - 50 (70) mm

16 - 50 (70) mm

16 - 50 (70) mm

3000 - 6100 mm

3000 - 6100 mm

3000 - 6100 mm

3000 - 6100 mm

120 (145) kN

120 (145) kN

120 (145) kN

120 (145) kN

100 (120) cm? 100 (120) cm? 100 (120) cm? 100 (120) cm?
80 (96) cm? 80 (96) cm? 80 (96) cm? 80 (96) cm?
(] [ ([ [
42 m/min 70 m/min 70 m/min 84 m/min
tasma zatadowcza automatyczny zatadunek szczotkowy Spinfeed automatyczny zatadunek szczotkowy

kombinacja frezarek do pojedynczych elementéw

kombinacja frezarek do pojedynczych elementéw

kombinacja frezarek do pojedynczych elementéw

kombinacja frezarek do pojedynczych elementéw

automatycznie

automatycznie

automatycznie

automatycznie

prasa dwutorowa

prasa dwutorowa

prasa dwutorowa

prasa dwutorowa
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228.6 - 266.7 mm 228.6 - 266.7 mm 228.6 - 266.7 mm 228.6 - 266.7 mm
9" -10.5" 9" -10.5" 9" -10.5" 9" -10.5"
Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Tresci i zdjecia w tym prospekcie moga dotyczyé takze wyposazenia specjalnego, kore nie
nalezy do zakresu dostaw seryjnych. Pokrywy bezpieczeristwa zostaty czesciowo usuniete do zdjec. @® Standard O Opcja
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Jakos¢ WEINIGA:
suma wielu cech

14

Tylko nieliczne firmy stajg sie marka. WEINIGOWI to sie udato. Wazna
role odgrywa tutaj zaufanie i zdolnosc¢ by, to zaufanie klientéw
kazdego dnia od nowa potwierdza¢. My czynimy to poprzez jakosc.
Od prac konstrukcyjnych, az po dostawy czesci zamiennych, od
uzytego materiatu, po niezwykle rozbudowany serwis. W oparciu o
zatoge, ktdérg cechuje wiedza i pasja do produktu. Do tego nalezy
réwniez najwyzsza rzetelnos¢ przy montazu maszyn jak i ciggte dalsze
ksztatcenie. By zachowac wysokie standardy WEINIGA stawiamy na
duzy udziat produkcji wtasnej i wtasne zarzadzanie jakoscig. Na
podstawie sprawdzonej na catym swiecie filozofii Kaizen nasza
produkcja podlega ciggtemu procesowi optymalizacji.

Jakos¢ WEINIGA oznacza rowniez bezpieczenstwo na przysztosé,

a to dzieki otwartym systemom maszynowym, oszczednosci energii
oraz zrownowazonemu rozwojowi. Wszystkie te cechy koncentrujg
sie w produkcie, o ktérym nasi klienci na catym $swiecie méwig, ze jest
wyjatkowy. My nazywamy to 100% jakoscig WEINIGA.



Serwis WEINIGA:
zawsze blisko klienta

Ukierunkowanie na klienta jest dobre. My mamy jednak na to lepsze
okreslenie: Serwis WEINIGA. Za nim stojg bowiem ludzie, ktorzy
chcg dzieli¢ z innymi swojg pasje do drewna. A gdy fachowcy
rozmawiajg miedzy sobg, rozwigzanie jest juz blisko. Dlatego serwis
WEINIGA stawia na dialog z Wami, na znakomite ksztatcenie

i blisko$¢ klienta. Swiatowy serwis WEINIGA jest tak rozbudowany,
jak zaden inny w branzy. Dla Was oznacza to tatwg komunikacje we
wtasnym jezyku i szybkg pomoc. Czy przez telefon, czy dzieki
technikowi na miejscu. Sze$¢ dni w tygodniu jestesmy do Waszej
dyspozycji. Poprzez naszg Hotline w najkrdtszym czasie otrzymacie
kazdg potrzebng czes¢ zamienng — takze do maszyn starszych typow.

Nasi przedstawiciele w Waszym kraju stuzg fachowym doradztwem.
A na szkoleniach zorganizowanych indywidualnie dla danego klienta,
dowiecie sig, jak w petni wykorzystac¢ obszerny potencjat Waszej
maszyny. Nasi specjalisci sg zawsze otwarci na Wasze potrzeby

i zadania produkcyjne.

Oddziaty na catym swiecie

Przedstawiciele WEINIG‘a na miejscu,

w kazdym kraju

Mobilny Team ponad 300 serwisantow
Zamowienia czesci zamiennych poprzez Hotline
Specjalistyczne doradztwo poprzez Hotline
Serwis 6 dni w tygodniu

Indywidualnie dopasowany program
szkoleniowy

Na zyczenie umowy serwisowe
Miedzynarodowe centrum pokazowe
Finansowanie
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Urzadzenia do poziomego taczenia drewna

na wczepy klinowe HS
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WEINIG

Dziat produktowy: OBROBKA CZOt ELEMENTOW

WEINIG GRECON GMBH & CO. KG

Hannoversche Str. 58
D-31061 Alfeld / Hannover
Niemcy

Phone +49 (0) 51 81/939-0
Fax +49 (0) 51 81/939-225
E-Mail info-jointing@weinig.com
Internet  www.weinig.com



