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WEINIG Conturex 125 Vario —
model wysokowydajny i dynamiczny

WEINIG Conturex nalezy, wedtug producentéw okien na catym
$wiecie, do najbardziej wszechstronnych i wydajnych numerycznych
centrow obrébczych. Réznorodnos¢ produktéw i systeméw z zakresu
okien, drzwi i fasad ciagle rosnie. Odpowiednio kompleksowa staje
sie rowniez obrobka poszczegdlnych elementéw. Wysoka jakos¢
wymagana jest obecnie nie tylko w obrébce poprzecznej, wzdtuznej
czy wiertarskiej, lecz rowniez w pracochtonnej obrébce takiej jak

np. przejscie z profilu wewnetrznego skrzydta w profil wewnetrzny
oscieznicy, w wykonaniu kieszeni pod zamki, czy potaczen wpusto-
wych w ksztatcie na jaskétczy ogon w elementach fasad czy ogrodow
zimowych. Duze znaczenie ma réwniez obréobka pod okucia, miedzy
innymi nawierty i frezowania pod oliwki, zawiasy, wpusty, znacz-
niki na wkrety, zawiasy drzwiowe w najrézniejszym wykonaniu,
zamki z wielokrotnym ryglowaniem, otwory do prowadzenia prze-
wodoéw, montazowe, uchwyty muszelkowe do drzwi przesuwnych

i wiele innych. Réwniez te wymagania Conturex spetni z najwyzsza
elastycznoscia i w petni automatycznie.
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Conturex 125 Vario

W celu spetnienia tych wysokich, zmiennych wymagan do spraw-
dzonej serii Weinig Conturex dochodzi obecnie dynamiczny
Conturex 125 Vario o najwyzszej wydajnosci. Kompleksowe cykle
pracy zostaty raz jeszcze zoptymalizowane, przez co mozliwy

byt wzrost wydajnosci o 20%. Dzieki nowej kombinacji stotow
mocujacych maszyna w petni przystosowana jest do obrobki ele-
mentow parami, dzieki czemu mozliwe byto znaczne skrécenie czasu
zmiany narzedzi i mniejsze obcigzenie catego urzadzenia. Przy opty-
malizacji przebiegu produkgcji zostaty uwzglednione réwniez wysokie
wymagania stawiane obecnie systemom okiennym i drzwiowym co
do ich réznorodnosci.

Najwyzsza wydajnos¢ i dynamika — Conturex 125 Vario:
e Ponowny wzrost wydajnosci o 20%

e Niezalezna i inteligenta kombinacja stotéw mocujacych

e Obrébka elementéw parami — wzdtuznie i poprzecznie

e Efektywny i zoptymalizowany cykl pracy

e Najkrotsze czasy przezbrojenia

e Niewielki udziat personelu obstugujacego dzieki petnej

Dane techniczne:

automatyzadji * Min./maks.
} } ; szerokos¢ elementu 25-260 mm
¢ Kompletna obrobka poszczegélnych elementow o Min/maks.
e (Oszczednosc¢ energii dzieki jednostce jej odzyskiwania (w opcji) grubos¢ elementu 40-150 mm
. . . . e Min./maks.
e |dealny do przemystowej pracy kilkuzmianowej dhugos¢ elementu 175-6.000 mm
e Obrébka elementu Szesciostronna
Ty e Dtugos¢ trzpienia
b mocujacego od HSK 290 mm
e : e Maks. ciezar narzedzia 12 kg
T \ e Maks. érednica narzedzia 340 mm
— : : e Maks. gtebokos¢ czopowania 140 mm
55 |) EREEe  RSEmances . Stoly:
¢ R L, ||.|T.u-l 2 x VarioPowerGrip, 1 x PowerGrip
g ! EEEEERAS e Automatyzacja na wlocie Tak
( e Automatyzacja na wylocie Tak
a e Magazynek narzedziowy 2 x 24 miejsca
' e Zewnetrzny magazynek
I3 narzedziowy do 220 miejsc
. = Y __ [N _ * Osie 341ub5
4 | iRanmnn =~ . | i T ; 2  Pomiar elementu Tak
' = = B ' = jhy e e Petna ostona Tak
.' . —_— Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.

Zdjecia i teksty w tym prospekcie moga zawierac
wyposazenie specjalne, ktére nie nalezy do dostaw
seryjnych.
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