Dokonywanie przyciec¢ skupione
w jednym miejscu: wszystko co potrzebne
jest do wysokowydajnego przycinania
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Nowa seria DIMTER Performance:
~Mocna” koncepcja ciecia poprzecznego dla
uzyskania maksymalnych korzysci

Niezawodnie wysoka wydajnos¢ dzienna i catkowicie bezproblemo-
wa eksploatacja — oto istotne cechy serii Performance. Zaréwno uni-
wersalna OptiCut 200, wysokowydajna 200 Elite jak rowniez skon-
centrowana na najwyzszej doktadnosci OptiCut 200 Exakt oferujg w
wersji standardowej catkowita optymalizacje. Pomiar dtugosci catego
obrabianego materiatu nastepuje przed pierwszym posuwem pity

i jest niezalezny od napedu i poslizgu. Oznacza to maksymalna
redukcje odpadoéw i najwyzsze wykorzystanie wartosci. Dlatego tez
zastosowanie OptiCut juz po krétkim czasie przynosi zyski.




Przycinanie ustalonych dtugosci
Wycinanie wad
Optymalizacja

Mniejsze poruszanie mas oraz catkowicie zmieniony system
napedowy oznacza jeszcze wiecej dynamiki. DIMTER to najnowoc-

zesniejsza technologia komputerowa i wtasne oprogramowanie.
Wszystkie urzadzenia OptiCut 200 serii Performance moga by¢
obstugiwane bardzo prosto poprzez terminal OptiCom. Wystarczy
sporzadzi¢ liste przyciec i wszystko sie zaczyna. Bezpieczenstwo
pracy jest zagwarantowane takze w ekstremalnych warunkach.
Klienci Firmy DIMTER moga czerpac korzysci z bogatego serwisu
obejmujacego doswiadczenie producentdéw i pewnos¢ gwarantowa-
na przez obecng na catym swiecie WEINIG GROUP.
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DIMTER OptiCut 200 gwarantuje Panstwu lepsze przycinanie dzieki:

e niezawodnej, wysokiej i trwatej
wydajnosci

e niezaleznemu od poslizgu pomiarowi
dtugosci

e przycinaniu doktadnych dtugosci bez
wad

e catkowitej optymalizacji dla
najwyzszego uzysku — az do 8 gatun-
kow

e prostej wymianie rolek posuwu

e szerokim rolkom napedowym dla
bezpiecznego transportu obrabianego
przedmiotu

e sterowanym indywidualnie rolkom
dociskowym dla mniejszego zuzycia
i wiekszej doktadnosci

e perfekcyjnemu automatycznemu sor-
towaniu

e niezawodnemu usuwaniu odpadow
np. przy pomocy opatentowanej
zapadni

e licznym opcjom, wielu mozliwosciom
wyposazenia dodatkowego

e zastosowaniu bezproblemowej tech-
nologii skanowania

e mozliwosci zautomatyzowania (np.
rozwiazania systemowe)






DIMTER zapewnia lepsze przycinanie: Maksymalne korzysci
dzieki inteligentnemu systemowi przycinania

Nadzwyczaj precyzyjne urzadzenia OptiCut serii Performance
gwarantuja takie przycinanie dtugosci, ktore przynosi korzysci.

W celu maksymalnego wykorzystania wartosci obrabianego drewna
zoptymalizowane tarczowki poprzeczne OptiCut 200 nie tylko wyci-
naja wady, lecz rowniez na podstawie dtugosci, ustalonych w listach
przycie¢, obliczajg najlepsza z mozliwych kombinacji dtugosci.

W ten sposéb osiggany jest zawsze maksymalny uzysk i/ lub
najwyzsza wartos¢ materiatu. Dtugosci wczepow klinowych sg w

petni zintegrowane w proces optymalizacji a sklasyfikowanych moze
zostac¢ az do 8 réznych gatunkéw drewna. Drewno musi zostac jedy-
nie oznakowane i wtozone do stacji doprowadzania. Pozioma pro-

wadnica linii utatwia znacznie prace. Z linia dokonujaca przyciec
moga byc¢ oczywiscie zintegrowane rowniez w petni zautomatyzowa-
ne systemy rozpoznawania.

Dynamiczny posuw

Precyzyjne pozycjonowanie
Sprawne przycinanie

Szerokie rolki posuwu przytrzymuja
niezawodnie drewno. Wszystko odbywa
sie rowno i doktadnie — gteboko wpuszc-
zone w stot rolki zapobiegaja krzywemu
przycinaniu matych dtugosci. Rolki
dociskajace z gory, pracujace wedle
indywidualnych taktow wytwarzaja
docisk przeciwny, konieczny dla szybkiego
i precyzyjnego pozycjonowania bez
zmniejszajacych wydajnos¢ biegow
korygujacych maszyny. Rolki dociskowe
opuszczane sg zaraz na poczatku deski,
€O 0znacza prace o mniejszych drgani-
ach i mniejszym zuzyciu. Mocne zespoty
napedowe gwarantuja trwata wydajnosc.
Poprzez szybki posuw pity kazdego dnia
osiggany jest wysoki przeréb drewna.




DIMTER OptiCut 200 i 200 Elite:
Duza wydajnos¢ dzieki inteligentnym rozwigzaniom

W przypadku duzej wydajnosci niewat-
pliwg zaleta sa doktadne wymiary i taka
zalete na pewno posiadaja tarczowki
OptiCut serii Performance. Niezalezne od
napedu kota pomiarowe dokonuja
pomiaru tylko wtedy, kiedy drewno jest
w ruchu. Niekontrolowany poslizg lub
naciagniecie paséw w systemie dopro-
wadzania wsadu nie znieksztatcaja wyni-
kow pomiaru — urzadzenie dokonuje
przycie¢ dokfadnie w przewidzianym
miejscu. W ten sposéb mozna uniknac
wad w gotowym drewnie i zapewnic
doktadne przycinanie ustalonych dtugos-
ci, niezaleznie od gatunku drewna.
Uzywane zwykle w handlu tasmy trans-
portowe obnizaja jeszcze koszty eksploa-
tacji urzadzen, ktére i tak przynosza
korzysci.
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DIMTER OptiCut 200 Exact:
Po pierwsze nadzwyczajna doktadnosc!

Jezeli chodzi o najwyzsza doktadnos¢

w przycinaniu dtugosci, to OptiCut 200
Exact jest najlepszym wyborem. Przy
pomocy specjalnego procesu pomiaro-
wego osiggana jest doktadnos¢

azdo + 0,5 mm —i to dla az 8 wybra-
nych dtugosci. Poprzez inteligentne ste-
rowanie tarcza pity moze zostac
zmniejszona wyrwa a obrabiana po-
wierzchnia osigga najwyzsza jakosc.

Dla osiagniecia maksymalnego odchyle-
nia katowego istnieje rowniez aktywny
system docisku bocznego, ktéry dociska
obrabiany przedmiot dodatkowo do
przechodzacej listwy zderzaka. Rezultatem
s3 tutaj najwyzsza precyzja i w wielu
przypadkach unikniecie dodatkowych
krokéw roboczych.

DIMTER OptiCut 200 Extreme:
Pakiet sitowy dla najlepszych rozwigzan

Do obrébki drewna ciezkiego i zgrubnego rejestruje niezawodnie cata dtugosc

istnieje OptiCut 200 Extreme. Mocne drewna i dlatego w kontrolowany spo-
naprezenie tancucha zapewnia pewny sob moga by¢ obrabiane tutaj takze
transport doprowadzanych, takze obszary znajdujace sie ponizej wyznac-
ostrych i bardzo nieregularnych przed- zonego zakresu. Transport fancuchowy
miotéw. Specjalny system pomiarowy zapewnia wysoka doktadnos¢ pomia-

row, poniewaz obrabiany przedmiot
podczas transportu nie $lizga sie. Koto
pomiarowe pity gwarantuje — nieza-
leznie od poslizgu — doktadne przycina-
nie gotowych czesci. Mocne silniki
umozliwiaja najwyzsza wydajnos¢ dzienna.
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Optymalizacja OptiCut:

Wiecej korzysci i wiecej przejrzystosci

Tarczéwki OptiCut moga by¢ obstugi-
wane przy pomocy bardzo prostego
w zastosowaniu ekranu dotykowego
OptiCom Direct. Oprogramowanie
zapewnia optymalny uzysk drewna a
poprzez to maksymalne korzysci.
Takie przysztosciowe rozwigzanie
pozwala na integracje z wewnetrzna
siecig firmowa, przedstawia w przejrzy-
sty sposob zakup drewna jak réwniez
umozliwia prowadzenie statystyki pro-
dukdji.

Inne zalety:

Bezpieczna eksploatacja bez nierucho-
mej ptyty ® Bezpieczne gromadzenie
danych produkcyjnych na karcie flesh

e Mozliwos¢ bezposredniego przytaczenia
drukarki. Mozliwos¢ bezposredniej
integracji z siecia wewnatrzzaktadowa

e \Wygodne tworzenie linii cie¢ i interpre-
tacja statystyk w biurze e Idealne rozwi-
azanie dla powiazania z siecig zarzadza-
nia i produkcji ® Mozliwa jest réwniez
integracja w rozwigzaniach branzowych.

Przycinanie ustalonych dtugosci, wycinanie wad, optymalizacja - podczas optymali-
zacji na odpadach mozna fatwo zaoszczedzi¢ okoto 8% lub nawet wiecej. Juz po
krotkim czasie zastosowanie OptiCut przynosi wiec zyski. Wykres pokazuje zysk
osiggniety przy oSmioprocentowej redukcji odpadéw.

Roczny zysk w EUR Cena m3 drewna

320.000

600 EUR za m3
280.000

240.000

300 EUR za m3
200.000

160.000

120.000 /

80.000

100 EUR za m3
40.000

2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000 16.000
m3 na rok



Perfekcyjne sortowanie:
Automatycznie sortowanie z opatentowang zapadnia na odpady

Pierwszenstwo dla gotowych czesci operacji technologicznej!
Podczas sortowania czesci cietych z bardzo wysoka wydajnoscia
szczegolne znaczenie przypada niezawodnemu oddzielaniu odpadow
i czesci gotowych. Dlatego tez wysokowydajne pity DIMTER wypo-
sazone s3 standardowo w zapadnie na odpady.

Opatentowana zapadnia na odpady
Bezposrednio pod pita znajduje sie inte-
ligentnie sterowana zapadnia na odpa-
dy, ktéra jest doktadnie dostosowana do
wydajnosci tarczowki poprzecznej. Od-
pady sg wiec oddzielane od gotowych
czesci w niezawodny sposéb i mozna
przez to uniknac problemdéw podczas
sortowania oraz ponownego zastoso-
wania. Poprzez wielopoziomowy system
takze dtuzsze odpady moga by¢ bezpos-
rednio odprowadzane do zapadni, w
wyniku czego mozna unikna¢ dodatko-
wego przycinania, zmniejszajacego wy-
dajnos¢. Jest to w ogdle najpewniejsze
rozwigzanie dla niezawodnego
sortowania i bezproblemowego produ-
kowania — przy petnym wykorzystaniu
wydajnosci pity.

Automatyczne sortowanie

OptiCut tnie w bardzo szybkim tempie i
zna wszystkie przyciete dtugosci. Wyni-
ka to poniekad z nastepujacego w dals-
zej kolejnosci sortowania wedtug
dtugosci, gatunkow itd. Ma to miejsce
przede wszystkim w przypadku pro-
dukgji na zlecenie. Upraszcza to logi-
styke i zmniejsza koszty osobowe.




Rolki posuwu o niezawodnej przyczepnosci:
Petna wydajnos¢ dla kazdego rodzaju drewna

Rézne gatunki drewna to rézne wyma-
gania. Dlatego, aby moéc reagowac na
kazdorazowo inne potrzeby, rolki
posuwu OptiCut 200 daja sie wymienic
w bardzo krotkim czasie. Podczas jednej
zmiany bez problemu moze wiec

by¢ obrabiane drewno zaréwno zgrubne
jak i gtadkie. Rolki pobrudzone zywica
mozna fatwo wyczysci¢ — a to wszystko
dla niezwykle niezawodnej obrébki na
kazdej zmianie.

OptiCut z inteligentnym sterowaniem pity:
Czyste ciecie i minimalna wyrwa

Skok pity jest sterowany opcjonalnie
przez silnik a poprzez kontrolowane wy-
jscie z przedmiotu obrabianego wyrwa
redukuje sie do minimum. Inne fazy
przycinania sa natomiast ukierunkowa-
ne na zoptymalizowanie wydajnosci.
Odpady lub gatunki, dla ktérych wyrwa
odgrywa podrzedna role, moga by¢ od-
cinane z maksymalng predkoscia.




OptiCut z VarioSpeed:
Przycinanie ciggte dzieki nieprzerwanemu dostarczaniu drewna

H . Kto chciatby wydawac wiecej pieniedzy na urzadzenie do przecinania
o niz to jest konieczne?! OptiCut juz od podstaw oferuje niezwykle duzy

potencjat wydajnosci. W celu jej maksymalnego wykorzystania inteli-
gentnie sterowany VarioSpeed redukuje odstepy tak bardzo, jak to tylko
jest mozliwe. W ten sposéb OptiCut gwarantuje ciagte zaopatrywanie

‘ w drewno, a to sprawia, ze urzadzenie staje sie jeszcze bardziej ekono-
— .

miczne.

OptiCut z technika Ident:
Proste znakowanie przedmiotéw obrabianych

Proste uzywanie obcinanych produktow,
identyfikacja w magazynie, przyporzad-
kowanie zgodnie ze zleceniem, logisty-
ka skierowana na potrzeby produkcji —
we wszystkich tych przypadkach znako-
wanie wycinanych dtugosci ma duze
znaczenie. Mozliwe staja sie wiec
przeglad, obnizenie kosztéw lub ogdlnie
rzecz biorac zastosowanie procesow
produkcyjnych o optymalnych kosztach.
Znakowanie nastepuje przy pomocy nu-
merow lub kodéw bezposrednio na
obrabianym przedmiocie albo kodéw
kreskowych na etykietach — z boku lub
od gory.




Linia przycinania DIMTER Performance:
Przysztosciowa, z duzym potencjatem

Linia przycinania serii OptiCut DIMTER zostata utworzona wedtug
zunifikowanego systemu, dzieki ktéremu moga Panstwo naby¢
wyposazenie na miare przysztosci i poprzez odpowiednie rozszerze-
nia szybko reagowac na zmieniajace sie wymogi rynkowe. Bardzo
zasadnym uzupetnieniem sg tutaj zmechanizowane zespoty dopro-
wadzania wsadu, systemy skanowania, technologie ID oraz automat
do stertowania OptiCut Stacker.

Systemy skanowania rejestruja btyska-
wicznie i catkowicie automatycznie od-
powiednie wiasciwosci obrabianych ma-
teriatow jak np. seki, pekniecia i
strukture przebiegu witdkien oraz przy
petnej predkosci produkcyjnej zapewniaja
inteligentng mechanizacje az 4
wysokowydajnych pit OptiCut wraz z
podawaniem danych przycinania.

OptiCut Staker jest optymalnym rozwi-
gzaniem podczas produkcji jednej, pre-
ferowanej dtugosci. Wtedy wybrane
dtugosci uktadane sg w stos catkowicie
automatycznie, przy wysokosci sterto-
wania 1200 mm i czestotliwosci az

do 80 czesci/min. R6zne ukfady stoséw
mogga zosta¢ wybrane w systemie stero-
wania obrabiarki.




OptiCut 200 OptiCut 200

50 100 150 200 250 300 mm
2 4 6" 8" 10" 12 " inch

- . Uwaga! Podczas wyznaczania mozliwego przekroju
Tabela y 4 przegladem OptICUt 200' drewna musza by¢ uwzglednione skrzywienia i
odbiegajace od normy wymiary drewna. Obowiazuja

Sta n d a rdy i o pCj e wartosci nominalne przytoczone tutaj w danych

technicznych.

Matryca pokazuje istotne cechy rozrézniajace poszczegélne modele. Ewentualne
dalsze szczegotowe informacje moze podac ekspert Firmy DIMTER, uwzgledniajac
rownoczesnie Panstwa indywidualne potrzeby.

Podane informacje sa wartosciami standardowymi i danymi orientacyjnymi. Jezeli Panstwa

zapotrzebowania odbiegaja od wartosci podanych w tabeli, prosze zwrci¢ sie do nas z pytaniami. OptiCut 200 Seria Performance
W zaleznosci od wykonania moga obowiazywac inne wartosci () = opcjonalne

Dane techniczne

Minimalny poprzeczny przekroj nominalny 30 x 12mm
Maksymalny zakres przycinania* 260 x 12 mm (250 x 12 mm)
160 x 80 mm (100 x 100 mm)
Maksymalna dtugosci wsadu 6,3m
Maksymalna predkos¢ posuwu 180 — 240 m/min
Doktadnos¢ przy dtugosci ciecia 1 m + 0,8 mm (model Exact + 0,5 mm)
Doktadnos¢ przy dtugosci ciecia 2,5 m + 1,5mm (model Exact + 0,5 mm)
Minimalna dtugos¢ ciecia (na koricu obrabianego przedmiotu) 140 mm/ 140 mm

*wieksze zakresy przycinania na zyczenie!

OptiCut 200 Elite /Exact Extreme

Wyposazenie

VarioSpeed =

Skok pity - serwo

Przycinanie ustalonych dtugosci

Wycinanie wad

Catkowita optymalizacja az do maksymalnej dtugosci wsadu:

Ustalone i zmienne dtugosci, do 8 gatunkéw, 16 grup, > 100 000 dtugosci

Opatentowana pneumatyczna zapadnia na odpady

Automatyczne sortowanie

Automatyczne dostarczanie poprzeczne

Integracja w urzadzeniach

Oooceo0c e eeo0e
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Integracja skanera

Zmiany techniczne zastrzezone. Objasnienia i ilustracje w tym prospekcie obejmuja réwniez wyposazenie .
specjalne, ktére nie wchodzi w zakres wyposazenia seryjnego. Ostony ochronne cze$ciowo usuniete w celu ' standard o Oopdja
umozliwienia sfotografowania urzadzenia.



JesteSmy w stanie sprosta¢ Panstwa wymaganiom:
WEINIG GROUP - Panstwa partner na przysztosc

Teraz moga sie Panstwo skoncentrowac wytacznie na witasnych inter-
esach, a my zajmiemy sie catg reszta. WEINIG GROUP nie jest tylko
firma oferujaca wiodace technologie na potrzeby przemystowe;
obrobki drewna litego lub firma rzemieslnicza. Rozlegte ustugi jak
rowniez rozwiazania systemowe facznie z produkcja urzadzen
gotowych do zastosowania sprawiaja, ze WEINIG GROUP staje sie
idealnym Partnerem wszedzie tam, gdzie w gre wchodzi elastyczne

i szybkie wykonanie przynoszace korzysci.

Trening

Chcielibysmy, aby Panstwo tak szybko
jak to mozliwe zaczeli czerpa¢ maksym-
alne korzysci ze swojej inwestycji.
Zapewnia to wypréobowana koncepcja
treningowa. Efektywne szkolenia
przeprowadzane przez doswiadczonych
ekspertow WEINIG GROUP gwarantuja
szybkie zapoznanie sie z catym po-
tencjatem urzadzenia w bardzo krotkim
czasie.

Kaizen

Organizacja produkcji u WEINIGA
opiera sie w sposob konsekwentny

i skuteczny na metodzie Kaizena.

W nieprzerwanym procesie ulepszania
optymalizowane s krok po kroku jako-
$¢ i efektywnos¢. Prosimy czerpac z tego
korzysci dla Panstwa zaktadu, a my na
seminariach podzielimy sie z Panstwem
chetnie naszym wieloletnim doswi-
adczeniem.

WEINIG ExpoCenter

W naszym ExpoCenter demonstrujemy
to, co moze dla Panstwa uczynic szczy-
towa technika. Tutaj mozecie Paristwo
przezy¢ na miejscu spotkanie z naszymi
urzadzeniami.

1 .
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Serwis

Dzieki naszym oddziatom na wszystkich
kontynentach oraz dzieki naszemu
duzemu i mobilnemu zespotowi techni-
kdw zapewniamy w naszej branzy
jedyny tego rodzaju serwis na catym
Swiecie. Najszybsza dostawa czesci za-
miennych na kazde miejsce jak réwniez
osoby doradzajace, ktore mowia takze
w Panstwa jezyku, sg czesciag naszego
tradycyjnego ukierunkowania na potrze-
by Klientow.



WEINIG GROUP:
U nas wszystkie elementy podczas obrobki
drewna litego taczone sa bez szwu!

Az do catkowicie gotowego
urzadzenia...

Budowanie nowoczesnych urzadzen jest
jedna sprawa, natomiast oferowanie
rozwiazan systemowych rzecza zupetnie
inng. Coraz czesciej Klienci chcieliby
posias¢ za jednym razem cata fabryke.
Takimi przypadkami zajmuje sie WEINIG
CONCEPT. To tam w szczegdélny sposdb
jednoczy sie cata kompetencja

WEINIG GROUP.

Od planowania do catkiem gotowego
urzadzenia produkcyjnego - nasi profes-
jonalisci zatatwia wszystko na catym
Swiecie, z catkowita odpowiedzialnoscia
i tylko dla Panstwa.

Silny zespot

Kazdy cztonek WEINIG GROUP jest oso-
ba wiodaca w obszarze swojej pracy.
Powstajg w ten sposéb wartosciowe
efekty synergiczne, z ktérych moga
Panstwo w nieporéwnywalny sposéb
czerpac korzysci.

WEINIG
Lider swiatowego rynku w
dziedzinie profilarek auto-
matycznych

WACO
Nr 1 w strugarkach auto-
matycznych i strugarkach
profilowych o wysokiej
klasie wydajnosci

GRECON
Wydajne urzadzenia do
wczepow klinowych

DIMTER

Specjalista w zakresie
optymalnych tarczowek do
Ciecia poprzecznego i pras
do sklejania

RAIMANN
Szczytowa technika w
optymalizacji przekrojéw

CONCEPT
Kompetentny Partner dla
rozwigzan kompleksowych
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Produkcja:

GRECON DIMTER Holzoptimierung
Sid GmbH & Co.KG
Rudolf-Diesel-Str. 14-16

89257 lllertissen

Niemcy
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Telefon +49 (0) 73 03/ 15-0
Telefaks +49 (0) 73 03 / 15-1 99
E-mail info@dimter-weinig.de
Internet www.weinig.com

Zbyt:

WEINIG GROUP

Weinigstr. 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Niemcy

Telefon +49 (0) 93 41 / 86-0
Telefaks +49 (0) 93 41 /70 80
E-mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com
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