Catkowicie zautomatyzowane centrum
przycinania poprzecznego
dla nowoczesnej obrébki drewna
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Nowa koncepcja DIMTER OptiCut S 90:
Optacalne przycinanie poprzeczne we

wszystkich opcjach

Doktadnos¢ przycinania, elastycznos¢ i najwyzszy poziom
bezpieczenstwa — nowa koncepcja automatycznych tarczowek
przesuwnych OptiCut S 90 posiada wszystkie te wtasciwosci a
ponadto odznacza sie wysoka wydajnoscig produkcyjna. Uzywajac
OptiCut S 90 moga dokonywac Panstwo az czterokrotnie wiecej
przyciec niz przy pomocy recznej tarczéwki poprzecznej, a do
wykonania pracy potrzeba o potowe mniej pracownikow.
Réwnoczesnie optymalizacja zwieksza uzysk drewna. Wadliwe
miejsca zaznaczone przez obstuge sg usuwane a z pozostatego,
dobrego drewna osiggany jest maksymalny uzysk, zgodny z lista
przycie¢. Panstwo sami decydujecie o poziomie rozbudowania
obrabiarki — czy wybra¢ proste rozwigzania odnosnie przyciec
czy optymalizacje, czy zmian dokonac teraz czy pozniej.
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Elastycznos¢ zostaje bowiem zachowana — np. poprzez funkcje
"przycinania recznego".

Przycinanie pakietéw, profili, pojedynczych desek i okragtych
drazkoéw — przy pomocy tarczowki DIMTER OptiCut S 90 serii Vario
wszystko to jest mozliwe i to prawie bez koniecznosci przestawiania
obrabiarki. Szeroka paleta modeli spetnia kazde wymagania: uniwer-
salna tarczowka S 90, S 90 XL — pakiet mocy dla duzych przekrojéw
poprzecznych, S 90 Exact — dla bardzo doktadnych przycie¢, S 90
Speed — o wydajnosci i predkosci, ktére dotychczas byty osiggane
tylko przez pity do obrobki przelotowej. Koncepcja umozliwiajaca
wyposazenie maszyn w wiele praktycznych opcji moze by¢ — w przy-
padku ,umiarkowanych” inwestycji poczatkowych — poszerzana
zgodnie z Panstwa potrzebami.
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DIMTER OptiCut S 90 - najlepszy argument przemawiajacy za automatycznym przycinaniem dtugosci

e obnizone koszty obrabianego przed- e maksymalny uzysk drewna poprzez
miotu poprzez jednoosobowa obstuge optymalizacje

e mozliwa az czterokrotnie wieksza wy- e posuw 120 m/min wraz z S 90 Speed
dajnos¢ niz w przypadku recznej e absolutna doktadnos¢ ciecia
tarczéwki poprzeczne; i nadzwyczajna jakosc¢ przycinania

e duze zakresy przekrojow e inteligentne usuwanie odpadow
poprzecznych dla efektywnych przy- e prosta obstuga

cie¢ w pakiecie

e wysoka elastycznosc poczynajac od
wielkosci partii: 1

e moc i dtugi okres eksploatacji takze
podczas ciagtej eksploatacji przy
duzym obcigzeniu

e mozliwos¢ wzbogacenia wyposazenia
az do poziomu optymalizacji

® najwyzsze bezpieczenstwo pracy






Posuw, pozycjonowanie, mocowanie, przycinanie:
DIMTER gwarantuje ,,automatycznie” bezpieczna obrobke

Przestawianie zderzaka, niebezpieczne pozycjonowanie, mocowanie
i wykonywanie przycie¢ — czas, kiedy czynnosci te byty wykonywane
recznie, dawno juz minat. Kazda obrabiarka OptiCut S 90 wykonuje
wszystkie te kroki doktadnie i w petni automatycznie. Sprawdza sie
to bez probleméw takze w przypadku nieporecznych i ciezkich
przedmiotéw obrabianych. System przesuwny transportuje i precy-
zyjnie pozycjonuje drewno. W zaleznosci od modelu osiggane sa
predkosci posuwu az do 120 m/min, podczas suwu powrotnego
wynoszacego nawet do 260 m/min — oznacza to wyrazny wzrost
produktywnosci przy najwyzszym poziomie bezpieczenstwa i komfor-
cie obstugi.

Automatyczny posuw,
Pozycjonowanie i przycinanie

Przy pomocy mocnego systemu prze-
suwnego transportowany jest materiat,
mogacy wazy¢ maks. 150 kg. Tu
rowniez odbywa sie jego doktadne i
szybkie pozycjonowanie. Hermetyczna
prowadnica systemu przesuwnego
praktycznie nie wymaga konserwacji
oraz posiada dtugi okres eksploatacyjny.
Przycinane rozpoczyna sie automa-
tycznie.

Wysoki standard bezpieczenstwa
Przy pomocy OptiCut S 90 moga
Panstwo pracowac bez narazania sie na
niebezpieczenstwo: Caty obszar pracy
pity jest wprawdzie dobrze widoczny,
ale rownoczesnie bardzo szczelnie zam-
kniety. Podczas pozycjonowania obra-
biane przedmioty mocowane sa auto-
matycznie, a rece nie majg dostepu do
obszaru przycinania.




DIMTER OptiCut S 90:
Uniwersalny model, dajacy poczatek serii

OptiCut S 90 przekonuje swoja uniwer-
salnoscia. Niezaleznie, czy chca Panstwo
przycinac¢ pakiety, profile, pojedyncze
deski, czy nawet okragte drazki — na
OptiCut S 90 mozliwe jest wszystko, od
pojedynczych krokéw do produkgji se-
ryjnej i to prawie bez koniecznosci prze-
stawiania obrabiarki. Ten model, dajacy
poczatek serii Vario, odznacza sie
doktadnoscia + 0,5 mm podczas pozycjo-
nowania przedmiotéw obrabianych

o ciezarze az do 100 kg. Przycinanie
materiatu utozonego w pakiet zwieksza
wydajnos¢ obrébki. Tutaj znajdzie sie
rowniez najlepsze rozwiazanie dla
Panstwa i Waszej produkcji, poniewaz
OptiCut S 90 wyposazona jest w wiele
opdji, z ktorych wiekszos¢ (np. optymali-
zacja, sortowanie, etykietowanie ...)
posiada mozliwosc dozbrojenia.

DIMTER OptiCut S 90 Exact:
Kazde przyciecie oznacza najwyzszg precyzje

OptiCut S 90 Exact wyroznia sie bardzo
doktadnymi przycieciami. Sterowany do-
cisk boczny dla wiekszego odchylenia
katowego, system przesuwny, ktéry po-
zycjonuje z doktadnosciag do + 0,1 mm

i szczegdlnie precyzyjny zespot pit gwa-
rantuje nadzwyczajna doktadnosc. Taka
wydajnos¢ przycinania poprzecznego
jest w stanie sprostac nawet
najwyzszym wymaganiom. Zadania od-
nosnie doktadnych dtugosci, prostokat-
nych przyciec i czystej powierzchni
przycinania zostaja tutaj bezwzglednie
spetnione. Do dyspozycji istnieja
rowniez rozwiazania, majace na celu
zmniejszenie wyrwy.




DIMTER OptiCut S 90 XL:
Specjalista od pakietéow i duzych wymiarow

Tarczobwka OptiCut S 90 XL zostata
stworzona specjalnie do obrobki pakie-
tow i duzych wymiaréw. Obrébce moga
by¢ poddawane przedmioty o ciezarze
az do 150 kg i maksymalnym przekroju
poprzecznym 280 x 180 mm wzgl.

420 x 40 mm. Takze w przypadku
duzych przekrojow poprzecznych mozli-
wa jest zaskakujaco wysoka wydajnosc
przycinania i doktadnos¢ w przycinaniu
dtugosci. Oczywiscie OptiCut S 90 XL
dysponuje odpowiednimi opcjami.
Mocne mechanizmy i rozwigzania od-
nosnie sortowania - takze dla duzych
wymiarow - utatwiaja obstuge ciezkich
przedmiotow.

DIMTER OptiCut S 90 Speed:
Petna wydajnos¢ nada Panstwa produkcji wysokich obrotow

OptiCut S 90 Speed jako tarczowka
przesuwna tworzy przetom w zakresie
wydajnosci pit do obrébki przelotowe;.
Najlepszy model Speed przekonuje
poprzez sama wydajnos¢ i wywiera
wrazenie szybkim tempem procesu pro-
dukcyjnego — poprzez catkowita opty-
malizacje mozna zaobserwowac
znaczny uzysk drewna. Suw wsteczny,
pozycjonowanie i predkos¢ dokonywa-
nia przyciec osiagaja w swojej kombi-
nacji taka wydajnos¢, ktora dotychczas
byta mozliwa tylko w pitach do obrobki
przelotowej. Obrabiarka naturalnie

nie traci poprzez to wszystkich zalet pity
przesuwnej takich jak elastycznos¢,
doktadnos¢, ochrona obrabianego
przedmiotu.




DIMTER OptiCut + MillVision:
Rewolucja w obrébce drewna

MillVision utatwia proces produkcyjny, maksymalizuje uzysk,
minimalizuje koszty produkcyjne i dostarcza doktadne dane
statystyczne: Przy pomocy réznych polecen, zawartych w liscie
przycie¢, MillVision optymalizuje proces produkcyjny i dba

o krotsze czasy produkcji. Wiecej statych dtugosci przy mniejszej
ilosci odpaddéw oznacza zastosowanie mniejszej ilosci drewna

i wiekszy zysk. Wysoka produkcyjnos¢ gwarantuje mniejsze koszty
sktadowania, wieksza ilos¢ potfabrykatéw, ulepszony przeptyw
materiatu i zredukowany naktad pracy. Przy pomocy MillVision

»Za jednym zamachem” tworzony jest caty plan produkgji.

MillVision radzi sobie z kazdymi
ilosciami drewna

Najmniejsze wielkosci partii oraz cate se-
rie - przy pomocy MillVision moga
Panstwo nadac swojej produkcji okreslo-
ny kierunek, zoptymalizowac proces
produkcyjny i wykonywac okna, podtodi,
meble, kuchnie, opakowania, palety,
ptyty z litego drewna i wiele innych.

MillVision dziata w prosty sposéb
MillVision mozna stosowac wszedzie

i natychmiast. Dane pobierane s3 bez
problemoéw z istniejacych programéw
lub list polecen. Wybieraja Panstwo na
obrabiarce surowiec i przekrgj
poprzeczny, naciskajg odpowiednio na
ekran dotykowy i wszystko sie zaczyna!

OptiCut plus MillVision

Poprzez perfekcyjne potaczenie OptiCut
z MillVision surowe drewno wszyst-
kich gatunkéw moze byc¢ wykorzystane
bardziej ekonomicznie. Magazyn przejs-
ciowy dla pozostatych dtugosci jak rowniez
reczne ustawianie i wprowadzanie list
przycie¢ nie znajduja tutaj zastosowa-
nia. W wyniku tego unika sie zrodet
btedu a osoba obstugujaca moze sie
catkowicie skoncentrowac na procesie
produkcyjnym.

MillVision pracuje automatycznie
Sposréd wszystkich opracowywanych
zlecen Klientow MillVision wyszukuje
wszystkie przedmioty z wybranego rod-
zaju drewna, o odpowiednim przekroju
i profilu oraz tworzy wiasciwe listy przy-
cie¢, ktore sg bezposrednio przekazywa-
ne do OptiCut.

FlowControl to perfekcyjna organi-
zacja

Natychmiast po obcieciu czesci sa jedna-
kowo znakowane przy pomocy zinte-
growanej etykieciarki lub drukarki atra-
mentowej. Oprocz tego OptiCut udziela
do MillVision informacji zwrotnej od-
nosnie przycietych czesci oraz wszelkich
innych informacji. W ten sposéb o
kazdej porze i w kazdym momencie pro-
cesu produkcyjnego mozna przywotac
kompletne dane.

Oczywiscie z systemem moga byc
zintegrowane réwniez inne urzadzenia
produkcyjne jak Doppelendprofiler,
Conturex, Powermat lub Unimat. Czyn-
nosci organizacyjne zostaja znacznie
zredukowane i zachowany jest zawsze
przeglad catej obrobki.
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OptiCom Direct:
Prosta obstuga, wiecej korzysci

Prosta obstuga poprzez ekran dotykowy, przejrzysta i szczegdtowa
statystyka produkcji, optymalny uzysk drewna i maksymalne korzysci
— to OptiCom Direct, proste sterowanie poprzez ekran dotykowy
OptiCut. Wszystkie wazne elementy obstugi za jednym spojrzeniem
i idealne potaczenie z MillVision.

Inne zalety: Bezpieczna eksploatacja bez nieruchomej ptyty ® Bezpieczne gromadzenie
danych produkcyjnych na karcie flesh e Bezposrednia mozliwos¢ przytaczenia drukarki
* Mozliwos¢ bezposredniej integracji z siecig Ethernet e Wygodne tworzenie linii cie¢
i interpretacja statystyk w biurze e Idealne rozwigzanie dla powigzania z siecig zarzad-
zania i produkcji ® Mozliwa jest rowniez integracja w rozwigzaniach branzowych

i sieciami Klientow.




Rozwigzania DIMTER dot. przycinania:
Wiasciwy pakiet dla OptiCut S 90

DIMTER dba o perfekcyjne przycinanie:
Oczywiscie takze o jego efekt koncowy

Po przycieciu wszystkie dtugosci sa w optymalny sposdb kontrolowane
pod wzgledem ich doktadnosci. Nad opatentowang zapadnia na
odpady czesci poddawane sg automatycznemu sortowaniu. Prosta
obstuga podwyzsza produkcyjnosc i obniza koszty obrébki przedmiotu.
Wedtug zapotrzebowania uzytkownikéw oferujemy kompletne
rozwiazania odnosnie przyciec¢ dla nowoczesnej, ukierunkowanej

przysztosciowo produkdji.

Odpady wyrzucane sa przez opatento-
wanga zapadnie bezposrednio po ob-
cieciu — dla wiekszego bezpieczenstwa
eksploatadcji. Dzieki szerokiemu otwor-
owi niepotrzebne staje sie ponowne
przycinanie wiekszych odpadow,

a najkrétsze gotowe dtugosci moga byc
niezawodnie sortowane przy pomocy
automatycznie zamykajacej sie wneki.

Kazdy model bezposrednio za obszarem
pracy pity posiada stacje automa-
tycznego sortowania. \Wypychacze
moga byc sterowane indywidualnie.

W przypadku przycinania utozonych na
sobie pakietéw mozliwe jest takze
sortowanie na dowolnie wielu stanowis-
kach — poprzez bezposrednie przekaza-
nie drewna do sortowania, z pomi-
nieciem poziomu zapadni.




Rozwiazania DIMTERA dot. przycinania
obejmuja zautomatyzowane linie do
przycinania poprzecznego, o duzej
wydajnosci i wysokim poziomie bezpiec-
zenstwa. Przycinanie poprzeczne nalezy
do najwazniejszych proceséw w obrébce
drewna litego, poniewaz to tutaj decy-
duje sie o uzysku i na skutek tego o ilos-
ciach materiatu, ktérymi sie pézniej
dysponuje. Dzieki inteligentnemu opro-
gramowaniu optymalizacyjnemu zawsze
moga Panstwo stworzy¢ z drewna to, co
najlepsze — a mianowicie profil, wykor-
zystujacy maksymalnie materiat. Osoba
obstugujaca zaznacza tylko wadliwe
miejsca w drewnie i / lub rézne obszary
jakosci, reszte zatatwia sama obrabiarka:
precyzyjnie, sprawnie, z minimalnym
udziatem odpaddw.

Tarczowki poprzeczne OptiCut zostaty
utworzone z myslg o wysoko zautoma-
tyzowanych pracach, zeby mogli
Panstwo wykorzystac swoich pracowni-
kéw do bardziej ztozonych zadan.
Nadzwyczajny wzrost wydajnosci za-
pewnia system doprowadzania
poprzecznego, kiedy materiat dopro-
wadzany jest automatycznie z magazy-
nu do obrabiarki. OptiCut S 90 posiada
poza tym zacisk, ktéry sprawia, ze
obrabiarka staje sie jeszcze bardziej wy-
dajna. W potaczeniu z systemem dopro-
wadzania poprzecznego osiggana jest
w ten sposéb niezawodnie wysoka
wydajnos¢ dzienna, oczywiscie rowniez
przy przycinaniu pakietow.



Systemy dokonywania przycie¢ DIMTER:
Inwestycje z mozliwoscig rozbudowy na przysztosc

OptiCut S90

OptiCut jest otwarty na przyszty rozwoj Panstwa zaktadu. Wiele opcji
mozna doposazy¢ w pozniejszym czasie. W ten sposdb kazda obrabi-
arka OptiCut staje sie np. petnowartosciowg zoptymalizowang

tarczowka porzeczna z "automatycznym pomiarem dtugosci” i
"rozpoznawaniem wad drewna". Zrozumiatymi uzupetnieniami sg

m. in. drukarki do jednakowego znakowania obrabianych przedmiotow
i automat do stertowania OptiCut Stacker.

W celu takiej identyfikacji czesci, aby nie
pojawiaty sie watpliwosci, po przecieciu
stosowane sa drukarki atramentowe

i etykieciarki.

Drukarka atramentowa opisuje mate-
riat catkowicie automatycznie pozadany-
mi danymi, takimi jak dtugos¢, jakosc¢
lub numery handlowe. W tym wzgledzie
obrabiany przedmiot moze by¢ opisywa-
ny z géry, z boku lub nawet od strony
czotowe] — catkowicie bez utraty wy-
dajnosci tarczéwki.

Etykiety moga by¢ sporzadzane i
naktadane catkowicie automatycznie
przy pomocy etykieciarki. Drukarka
jest przy tym w petni zintegrowana z
systemem sterowania OptiCut S 90.
Poprzez kod kreskowy mozliwe jest
nawet odczytanie i identyfikacja czesci
przez maszyne a inne obrabiarki proce-
sowe moga by¢ ustawione w zaleznosci
od obrabianego przedmiotu. Indywi-
dualne wzory etykiet nie sg tutaj proble-
mem.

Prosze przeksztatci¢ swoja tarczéwke
OptiCut w catkowicie zautomatyzowana
linie do przycinania poprzecznego. Ofe-
rujemy Panstwu "skrojone" wedtug wy-
miardw obszary hermetycznego syste-
mu. Wysoko zautomatyzowane linie

z doprowadzaniem poprzecznym

i mozliwoscia przytaczenia OptiCut
Stacker dla automatycznego stertowa-
nia wybranych dtugosci umozliwiaja
przycinanie z wykorzystaniem niez-
nacznej ilosci personelu obstugi i jed-
noczesnym osigganiem niezawodne;
wydajnosci dziennej.




OptiCut S90 XL

14" 18% inch a8 4" & a 10" m" 14" 16" 18" inch

OptiCut S90 Speed/OptiCut S90 Exact

250 300 350 A0g 450  mm

Uwaga! Podczas wyznaczania mozliwego przekroju drewna musza by¢ uwzglednione skrzywienia i odbiegajace
od normy wymiary drewna. Obowigzuja wartosci nominalne przytoczone tutaj w danych technicznych.

Tabela z przeglagdem OptiCut S 90 serii Vario:

Standardy i opcje

Matryca pokazuje istotne dane techniczne serii obrabiarek.
Ewentualne dalsze szczegdtowe informacje moze podac ekspert Firmy
DIMTER, uwzgledniajgc réwnoczesnie Panstwa indywidualne potrzeby.

Podane informacje sa wartosciami standardowymi i danymi orientacyjnymi. Jezeli Paristwa zapotrzebowania
odbiegaja od wartosci podanych w tabeli, prosze zwrdcic sie do nas z pytaniami. W zaleznosci od wykonania
moga obowiazywac inne wartosci () = opcjonalne

Seria OptiCut S 90 Vario

Maksymalna dtugos¢ wsadu

6,3m

Maksymalny ciezar obrabianego przedmiotu

100kg (150kg)

Maksymalna predkos¢ posuwu

60 m/min (120 m/min)

Maksymalna predkos¢ suwu wstecznego

60 m/min (260 m/min)

Doktadnos¢ pozycjonowania

+0,5mm (= 0,1 mm)

Moc znamionowa posuwu

Moc krotkotrwata / szczytowa

(
2,1kW (5,1kW)
5,0kwW (8,0kw)

Moc znamionowa silnika pity

7,5kW (13,5kW)

Mocna, o dtugiej zywotnosci, prowadnica systemu przesuwania bez koniecznosci konserwacji

Obnizony posuw dociskacza dla wzrostu wydajnosci

Optymalizacja az do 4 gatunkow

Automatyczny system doprowadzania bocznego z automatyczna kontrola buforu

Opatentowana zapadnia na odpady

o
L
o
o
o

Automatyczne sortowanie

Zmiany techniczne zastrzezone. Objasnienia i ilustracje w tym prospekcie obejmuja rowniez wyposazenie
specjalne, ktore nie wchodzi w zakres wyposazenia seryjnego. Ostony ochronne czesciowo usuniete w celu
umozliwienia sfotografowania urzadzenia.

(0]

@ standard O Opgja



Jestesmy w stanie sprostac¢ Panstwa wymaganiom:
WEINIG GROUP - Panstwa partner na przysztos¢

Teraz moga sie Panstwo skoncentrowac wytgcznie na wtasnych inter-
esach, a my zajmiemy sie catg reszta. WEINIG GROUP nie jest tylko
firma oferujaca wiodace technologie na potrzeby przemystowej
obrobki drewna litego lub firma rzemieslnicza. Rozlegte ustugi jak
rowniez rozwigzania systemowe facznie z produkcja urzadzen
gotowych do zastosowania sprawiaja, ze WEINIG GROUP staje sie
idealnym Partnerem wszedzie tam, gdzie w gre wchodzi elastyczne

i szybkie wykonanie przynoszace korzysci.

Trening

Chcielibysmy, aby Panstwo tak szybko
jak to mozliwe zaczeli czerpa¢ maksym-
alne korzysci ze swojej inwestycji.
Zapewnia to wyprobowana koncepcja
treningowa. Efektywne szkolenia
przeprowadzane przez doswiadczonych
ekspertow WEINIG GROUP gwarantuja
szybkie zapoznanie sie z catym po-
tencjatem urzadzenia w bardzo krotkim
czasie.

Kaizen

Organizacja produkcji u WEINIGA
opiera sie w sposéb konsekwentny

i skuteczny na metodzie Kaizena.

W nieprzerwanym procesie ulepszania
optymalizowane sa krok po kroku jako-
$¢ i efektywnos¢. Prosimy czerpac z tego
korzysci dla Panstwa zaktadu, a my na
seminariach podzielimy sie z Panstwem
chetnie naszym wieloletnim doswi-
adczeniem.

WEINIG ExpoCenter

W naszym ExpoCenter demonstrujemy
to, co moze dla Panstwa uczynic¢ szczy-
towa technika. Tutaj mozecie Panstwo
przezy¢ na miejscu spotkanie z naszymi
urzadzeniami.

Serwis

Dzieki naszym oddziatom na wszystkich
kontynentach oraz dzieki naszemu
duzemu i mobilnemu zespotowi techni-
kow zapewniamy w naszej branzy
jedyny tego rodzaju serwis na catym
Swiecie. Najszybsza dostawa czesci za-
miennych na kazde miejsce jak réwniez
osoby doradzajace, ktére mowia takze
w Panstwa jezyku, sa czescia naszego
tradycyjnego ukierunkowania na potrze-
by Klientow.



WEINIG GROUP:
U nas wszystkie elementy podczas obrobki
drewna litego taczone sg bez szwu!

Az do catkowicie gotowego
urzadzenia...

Budowanie nowoczesnych urzadzen jest
jedna sprawa, natomiast oferowanie
rozwigzan systemowych rzecza zupetnie
inng. Coraz czesciej Klienci chcieliby
posias¢ za jednym razem catfag fabryke.
Takimi przypadkami zajmuje sie WEINIG
CONCEPT. To tam w szczegdlny sposdb
jednoczy sie cata kompetencja

WEINIG GROUP.

Od planowania do catkiem gotowego
urzadzenia produkcyjnego — nasi profes-
jonalisci zatatwiag wszystko na catym
Swiecie, z catkowita odpowiedzialnoscia
i tylko dla Panstwa.

Silny zespot

Kazdy cztonek WEINIG GROUP jest oso-
ba wiodaca w obszarze swojej pracy.
Powstaja w ten sposoéb wartosciowe
efekty synergiczne, z ktérych moga
Panstwo w nieporéwnywalny sposob
czerpac korzysci.

WEINIG
Lider swiatowego rynku w
dziedzinie profilarek auto-
matycznych

WACO
Nr 1 w strugarkach auto-
matycznych i strugarkach
profilowych o wysokiej
klasie wydajnosci

GRECON
Wydajne urzadzenia do
wczepow klinowych

DIMTER

Specjalista w zakresie
optymalnych tarczéwek do
ciecia poprzecznego i pras
do sklejania

RAIMANN
Szczytowa technika w
optymalizacji przekrojow

CONCEPT
Kompetentny Partner dla
rozwigzan kompleksowych
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Produkcja:

GRECON DIMTER Holzoptimierung
Std GmbH & Co.KG
Rudolf-Diesel-Str. 14-16

89257 lllertissen

Niemcy

Telefon +49 (0) 73 03 / 15-0
Telefaks +49 (0) 73 03 / 15-1 99
E-mail info@dimter-weinig.de
Internet www.weinig.com

Zbyt:

MICHAEL WEINIG AG
Weinigstr. 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Niemcy

Telefon +49 (0) 93 41 / 86-0
Telefaks +49 (0) 93 41 / 70 80
E-mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com
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