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| Naturalnos$¢ oraz szlachetny wyglad czynia wyroby drewniane
pozadanymi. Ten przyjazny srodowisku, odnawialny surowiec
cieszy sie powszechnie wysokim uznaniem spotecznym. To dobre
czasy dla przetwarzajacych drewno. Dobre czasy dla Was.

Rosnace znaczenie drewna odzwierciedla sie réwniez w coraz
szerszym obszarze jego zastosowania. Obok tradycyjnego wyko-
rzystania przy wyposazeniu wnetrz czy do produkcji okien, obec-
nie dochodzi jeszcze imponujaca architektura drewniana. Skom-
plikowane konstrukcje fasad czy mostéw, drewno klejone war-
stwowo czy lite ptyty BSP coraz mocniej ugruntowuja sie w
budownictwie. Powierzchnie strukturyzowane i kreatywne
budownictwo lekkie wyznaczajg nowe i coraz bardziej cenione
trendy.

Jako przedsiebiorca dziatajacy w branzy, czerp korzysci z tego
wtasnie rozwoju ukierunkowanego na drewno - tego jedynego
neutralnego pod wzgledem CO, surowca. Réwniez przy wyborze
technologii produkcyjnej postaw na zréwnowazony rozwo;.
WEINIG jest jedynym producentem, ktdry w petni poswiecit sie obrob-
ce drewna litego. Z pasja i z zaangazowaniem, jak Wy. Idealny
partner od innowacyjnych koncepdji, z ktérymi podbijecie rynek
jutra. Maszyny WEINIG'a sa szczegdlnie trwate i niezawodne.
Inwestycja w technologie WEINIG'a to dtuga, pewna perspektywa
i bezpieczenstwo dla Waszego zaktadu. Najkrotsze czasy przezbro-
jenia, maksymalne wykorzystanie materiatu przy wszystkich
rozwigzaniach oraz oczywiscie perfekcyjna doktadnos¢ wymiardw
i znakomita jako$¢ powierzchni Waszych produktow.

Struganie, profilowanie, uszlachetnianie. Niezaleznie czym sie
: _,'l zajmujcie, WEINIG to zawsze najlepszy wybor.

© Photo : Stephane Groleau
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WEINIG oferuje wiece]

Droga firmy WEINIG, petna sukceséw w obrébce drewna, naznaczo-
na jest duchem wynalazcy i ciagtymi impulsami ptynacymi z branzy.
Na gruncie wieloletniego doswiadczenia, w dziatach konstrukcyj-
nych tego lidera rynku powstaja coraz to nowsze rozwigzania ukie-
runkowane na praktyke - dla przemystu i rzemiosta, a wszystko to

w Scistej wspotpracy z naszymi Klientami. Kto dzisiaj kupi maszyne
WEINIGa wie, ze najlepiej wyposazyt swoj zaktad na przysztosc.

100% jakos¢ — Maszyny WEINIG'a musza sprostac najostrzejszym
wymogom. Stad tez najwyzsza starannos¢ przy konstruowaniu

i wykonaniu — to juz tradycyjna wartos¢ WEINIG'a. A Wy czer-
piecie z tego korzysci dzieki dtugiej zywotnosci swej wartosciowe;j
inwestycji.

Niezawodnos¢ — Dostepnosc techniczna maszyny decyduje
rowniez o rentownosci Waszego zaktadu. Technika WEINIG'a
znana jest ze swych wysokich standardéw. Ponad 80.000 maszyn F
WEINIG'a pracuje w zaktadach na catym $wiecie ku wielkiemu
zadowoleniu naszych Klientéw.
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Doradztwo - Niezaleznie czy potrzebujecie wiedzy z zakresu
rozwiazan systemowych specjalistow dziatu WEINIG Concept, czy
tez naszych ekspertow WEINIG'a u Was, na miejscu — na naszej
zaangazowanej grupie zawsze mozna polegac. Efektem koncowym
jest idealnie dopasowane rozwiazanie gwarantujace maksymalna
zyskownos¢ produkgji.

Wszystko z jednej reki — WEINIG jako doswiadczony dostaw-
ca rozwiazan kompleksowych to dla Was najlepszy partner. Od
ciecia az po sztaplowanie, od pojedynczej maszyny po gotowa
pod klucz, w petni automatyczna linie produkcyjna. Wszystko to
oczywiscie z szerokim pakietem ustug.

Serwis — Bezpieczenstwo uspakaja. W razie potrzeby nasi wyszko-
leni serwisanci sa szybko na miejscu. WEINIG posiada wyjatkowo
rozbudowany serwis na swiecie. Z nami mozecie pracowac spokojnie.










... poprzez inteligentng koncepcje maszyny

Réznorodnosc produktow w przemystowej produkcji seryjnej jest
ogromna. Niezaleznie, jakie rynki obstugujecie dzieki Powermatowi
2400 zawsze dysponujecie wiasciwa koncepcja maszyny. Powermat
2400 stanowi wysokowydajna podstawe w trudnym, codziennym
cyklu pracy wielozmianowej, a dzieki systemowi modutowemu z
szeroka oferta agregatéw, narzedzi i systemoéw posuwu jest niezwy-
kle wszechstronny.

Parkiet lity — profilowany z Ryflowane deski podtogowe - Deski podtogowe z WPC -
predkoscia posuwu do stosuje sie narzedzia PowerlLock z z géry i z dotu strugane na
100 m/min predkoscia obrotowa 8.000 obr./min gtadko, narzedzia PowerLock

z nozami z HM

Listwy zwienczajace -

Wyroby o profilu piéro- posuw 100 m/min, narzedzie
wpust — posuwy 100 m/ PowerlLock dual z 8 nozami
min, narzedzia PowerlLock o

predkosci obrotowej Listwy MDF -

10.000 obr./min, jointowane, posuw 100 m/min, narzedzia

noze z HSS diamentowe, obroty 12.000/min

Listwy ozdobne profilo-
wane parami — narzedzia
PowerLock, jointowane przy
10.000 obr./min




Czy do strugania belek z predkoscig 10 m/min, czy do produkcji
listew z predkoscig 100 m/min, z predkoscia obrotowa 4.000 czy
12.000 obrotéw na minute dla Was zestawimy optymalnego
Powermata. A przy tym bedziecie produkowa¢ zawsze ekonomicznie
i z legendarna juz jakoscia WEINIG'a. Powermat 2400 wyposazony
jest w najnowoczesniejsza technike profilowania. Niektére z licznych
mozliwosci zastosowania znajdziecie ponizej.

Elementy okien - narzedzia PowerLock
obracaja sie z predkoscia 8.000 obr./min —

dla idealnej jakosci-powierzchni obrobionej

Listwy z rowkiem teowym -
frezowane za pomoca gérnego
agregatu frezujacego z predkoscig
12.000 obr./min

Listwy ram obrazéw -
narzedzia 10.000 obr./min,
jointowane, 4 noze w wyko-
naniu HM

orecze — wyprofilowane za
pomoca narzedzi PowerlLock z
predkoscia obrotowa 12.000
obr./min

-

Belki z drewna litego - fazo-
wane, narzedzia PowerlLock,
szerokos¢ robocza 310 mm
bez tozysk podporowych.

Elementy mebli
z powierzchnig
strukturyzowana 3D -
wykonywane za pomoca
narzedzi PowerLock

Deski — czterostronnie stru-
gane na gtadko, narzedzie
hydro z 6 nozami, jointowane,
tozysko podporowe

1"
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Modutowy system WEINIG'a

Powermat 2400 nawet jako pojedyncza maszyna sprosta wysokim
wymaganiom. Jej potencjat jest jednak znaczenie wiekszy. Dzigki

integracji z indywidualnie dobranym systemem produkcji WEINIG'a
mozecie znacznie zwiekszyc jej efektywnosc.

Podstawa jest tutaj system automatyzacji. Szczegdlnie w produkgji
przemystowe] z duza wydajnoscia operator maszyny jest szybko
przecigzony. W swojej ofercie WEINIG posiada wszystkie kom-
ponenty, ktére czynia produkcje jeszcze bardziej ekonomiczna:

od zatadunku az po zapakowany produkt koricowy. Oczywiscie
wszystko idealnie ‘skrojone’ do Waszych specyficznych zadan
produkcyjnych. Wybieracie z modutéw réznych klas wydajnosci,
wymiaréw i wyposazenia. System modutowy pozwala w kazdym
czasie dopasowac¢ Wasza produkcje do zmieniajacej sie sytuacji na
rynku lub do nowych warunkéw wewnatrzzaktadowych. Skaner
WEINIG'a dla przyktadu pozwala zoptymalizowac rozkréj drewna,
ktory potem realizowany zostaje najlepiej za pomoca pilarek po-
przecznych WEINIG OptiCut lub inteligentnego systemu rozcinania
wzdtuznego WEINIG'a. Z tak doswiadczonym dostawca rozwiazan
kompleksowych jakim jest WEINIG mozecie by¢ pewni, iz wszyst-
kie komponenty systemu sa idealnie do siebie dopasowane

i pozwalaja tym samym osiagnac optymalny wynik.
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WEINIG Powermat 2400:

Dla kazde] nowoczesnej produkgji

Juz w standardzie WEINIG oferuje wiecej. Réwniez w Powermacie

2400. Poczawszy od wysokowartosciowego korpusu zeliwnego az
po intuicyjna, tatwa obstuge. Nowatorska technika i duzy potencjat
wydajnosci czynia z Powermata 2400 maszyne pasujaca do niemal
kazdej, nowoczesnej produkdji.



Zeliwny korpus System zarzadzania energia
Powermat 2400 posiada ciezka, Duza moc nie wyklucza oszczednosci.
ttumiaca drgania konstrukcje z zeliwa Silniki Powermata 2400 zapewniaja

szarego. maksymalna rentownosc¢.

Wrzeciona

Konstrukcja i produkcja wrzecion maja
u nas swoja tradycje. A to Wy czerpie-
cie korzysci z doswiadczenia ponad
35.000 produkowanych rocznie wrze- _
cion.

Dzieki predkosci obrotowej do 12.000 obr./min, technologii jointowa-
nia i mocnym systemom posuwu Powermat 2400 zapewnia najlepsze
warunki dla produkcji seryjnej w legendarnej jakosci WEINIG'a. Dzieki
budowie modutowej i licznym opcjom dodatkowym nadaje sie do
roznych zastosowan. A do tego dochodzi jeszcze wysoka efektywnos¢
i dtugie zachowanie wartosci maszyny.



W sercu Powermata:
To wtasnie tam tkwi réznica

Mocowanie narzedzia PowerlLock
Tradycyjne narzedzie z otworem
Narzedzie hydro z tozyskiem podpo-
rowym

Wiedza, rzetelnos¢ i komponenty najwyzszej jakosci — jesli to
wszystko dobrze ze soba wspotgra, dobry jest tez wynik koricowy.
Stad tez naped Waszej profilarki sktada sie z najwyzszej klasy kompo-
nentéw. | dlatego fachowcy najwyzszej klasy pracuja w naszym
zaktadzie. Zawsze na najwyzszym poziomie: od napedu pasowe-
go, poprzez tozyskowanie az po kotnierze silnikéw — wszystko
przemyslane w najmniejszym szczegole. Dopiero z synergii tych
wszystkich czynnikdw powstaje jakos¢, ktorej potrzebujecie do
tego, aby odnies¢ sukces na rynku — jakos¢ WEINIG'a.



Agregat napedzajacy Powermata 2400:

1. System narzedziowy PowerlLock: ilos¢ obrotéw od 4.000-12.000
regulowana falownikiem

2.Suport wrzeciona: odlew z zeliwa szarego ttumi drgania i zapew-
nia spokojna prace wrzecion

3. Mocowanie suportu wrzeciona z mozliwoscia regulacji

4.Wrzeciona: komponenty High-Tech o niezawodnej, perfekcyjnie
przemyslanej technice

5. Naped poprzez pasy zebate: lepsze przenoszenie sit i spokojniej-
sza praca

6. Smarowanie centralne: tatwa konserwacja

7.0Osie numeryczne: doktadne pozycjonowanie wrzecion

8. Hamulce silnikéw EMG-S: elektroniczne urzadzenie hamujace
z funkcja softstartu: optymalizuje czas rozruchu i hamowania,
automatyczne dopasowanie do zmiany narzedzi

9.Silnik IE-2: energooszczedne silniki wedtug europejskich norm

00 0 000

Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowe-
go wrzecion

Dtuga zywotnos¢ pojedynczych
komponentéw

Scista kontrola jakosci

Ponad 700.000 pracujacych wrzecion
na swiecie



Oryginalny system narzedziowy PowerlLock:
Szybka wymiana narzedzi

Gdy pojawit sie na rynku, wzbudzit sensacje, dzisiaj przyjat sie na
dobre wszedzie tam, gdzie chodzi o jako$¢. Kompaktowa gtowica
narzedziowa jest lekka i niezwykle prosta do wymiany. Mocowanie
stozkowe HSK zadziwia swa sztywnoscia i doktadnoscia obrotowa
a w potaczeniu z 3-tonowa sita mocowania stanowi perfekcyjna
jednostke bez zadnych tolerancji pasowania. Niezaleznie od

W tak prosty sposdb dziata PowerlLock:

Zwolnij narzedzie za pomoca przycisniecia przycisku. Zatdz
nowe narzedzie. Zamocu;j je przyciskajac przycisk. Gotowe.
Szybciej i bardziej komfortowo niz z systemem WEINIG

PowerLock nie przezbrajaliscie jeszcze zadnej profilarki.




wydajnosci produkcji czy zastosowania — z systemem PowerlLock
osiaggniecie zawsze znakomita jakos¢ i to przy predkosciach obro-
towych do 12.000 obr./min. Z systemem PowerLock mozecie wiecej
niz podwoic¢ dzienna ilos¢ wyprodukowanych metréw biezacych,
znacznie obnizy¢ cene za sztuke i skroci¢ terminy dostaw. A to
wszystko tylko poprzez przycisniecie przycisku!

by¢ takze tradycyjne narzedzia kazdego typu. Do montazu

PowerLock jest systemem wszechstronnym: Stosowane moga

uzywa sie adaptera WEINIG'a lub adaptera innego dostawcy.



System jointowania WEINIG'a:
High-Tech wymaga doswiadczenia

Jointer prosty do strugania na gtadko
Automatyczne i reczne przeostrzanie narzedzi z automatycz-
nym dosuwem kamienia jointujacego w narzedziach PowerlLock.

W petni automatyczny jointer profilowy
Dosuwanie kamienia jointujacego za pomoca przycisku, przy
zastosowaniu jointera profilowego jointer prosty pozostaje w
maszynie w pozycji parkowania.
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Technologia ‘jointowania’ i narzedzia hydro zapewniaja bardzo
dobra jakos¢ powierzchni. A wraz z systemem PowerlLock sa nie do
pokonania. W Powermacie 2400 mozecie wybrac te opcje i czerpac
z nich liczne korzysci: opracowane przez WEINIG’a, jointowane
narzedzia sprawiaja, iz wszystkie ostrza gtowicy nozowej maja

| —




doktadnie taki sam okrag skrawania. Stosujac narzedzia PowerLock
otrzymacie perfekcyjna jakos¢ powierzchni przy predkosci obroto-
wej do 10.000 obr./min i z najwyzsza predkoscia posuwu. Wiedza

i doswiadczenie WEINIG'a to gwarancja catkowitego bezpieczenstwa
procesu tej wymagajacej technologii.

tozysko podporowe z tulejg przestawiana osiowo
Najwyzsza precyzja takze przy duzych wymiarach i zastosowa-
niu narzedzi hydro.

Mocne waty kardana
Niezawodny naped takze w nietatwym trybie pracy ciagtej,
przy tym precyzyjny i bezobstugowy.
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Zeliwo szare i ptyty stotu WEINIG'a:
Podstawa znakomitej jakosci strugania

Przy konstruowaniu uzywamy najnowo-
czes$niejszych narzedzi (FEM/CAD-3D).
Proces produkcyjny kontrolowany jest
poprzez wysoce zaawansowana technike
pomiarowa. Obrébka numeryczna ele-
mentu w jednym mocowaniu gwarantuje

najwyzsza precyzje.

Ciezka konstrukcja
Minimalne drgania

Spokojny ruch obrotowy
Perfekcyjna jakos¢ obrobionej
powierzchni

Jednorodna jakos¢ strugania

MarathonCoating:

22

Wyzsza zywotnos¢ ptyt stotu
Redukcja tarcia

Doskonata przyczepnos¢ powtoki
(odpornos¢ na odrywanie)

Duza odpornos¢ na korozje
Proces produkgji przyjazny
$rodowisku

Gtowna zasada, by moéc wyprodukowad wysoka jakosé, jest spo-
kojny ruch obrotowy. Dlatego tez Powermat 2400 posiada ciezka,
niwelujaca drgania konstrukcje z zeliwa szarego. Na tak solidnej
podstawie wysokowartosciowe elementy sktadowe WEINIG'a moga
pokazac¢ cata swoja przewage. W efekcie otrzymujemy elementy,
ktére w swej doktadnosci wymiarow i jakosci powierzchni spetniaja
najwyzsze wymagania.

Istotny wktad w tak perfekcyjny wynik koricowy maja réwniez ptyty
stotu. Trwata powtoka MarathonCoating zapewnia ciagty, sprawny
transport elementéw przy niewielkim tarciu. Dzieki systemowi ptyt
stotu WEINIG'a szybko i prosto ustawicie kazdy dowolny promien
narzedzia. System segmentowych ptyt stotu WEINIG’a umozliwia
tatwa wymiane poszczegdlnych ptyt. A kazdy element jest u nas tak
sklasyfikowany, ze wymiana mozliwa jest nawet po latach.



Trzymanie | prowadzenie elementow:

To nasza domena

Przyktadamy szczegélng wage do sposobu mocowania i prowadzenia
materiatu. System posuwu WEINIG'a z nowo opracowanymi, zopty-
malizowanymi rolkami zebatymi 2.0 zapewnia najmniejsze mozliwe
wagtebianie sie rolek w drewno i najmniejsze zabrudzenia. Precyzyj-
ne prowadzenie elementéw to z kolei zastuga naszych dociskéw
pneumatycznych a ptyty stotu pokryte warstwa ochronng Marathon-
Coating sprawiaja, iz drewno bez uszkodzen porusza sie gtadko po
stole. Nasza wiedze i doswiadczenie z tego wtasnie zakresu mozecie
zobaczy¢ i poczu¢ na obrobionym elemencie. Jakos¢ powierzchni,
doktadnos¢ wymiaréw i ich powtarzalno$¢ na Powermacie 2400 po
prostu zachwycaja.

. Wociag 3-rolkowy z napedzana rolka

w stole

. Napedzana rolka w stole regulowana

na wysokos¢

. Wyciaganie elementéw za pomoca

2 rolek

4. Dociski pneumatyczne
. Odprowadzenie poprzez system kase-

towy

. Prowadnice pryzmowe mocowane na

state
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Uktad elektryczny:
Moc prosto z szafy

Poprzez rosnaca kompleksowos¢ maszyn znacznie wzrosty takze
wymagania wobec uktadéw elektrycznych. Szafie elektrycznej
poswiecamy duzo uwagi, dla dobra naszych Klientéw, poniewaz
wiemy, ze im lepiej wszystko jest zorganizowane za drzwiami szafy
elektrycznej, tym sprawniej pracuje maszyna. Dlatego tez najlepsi
fachowcy dziatu elektrycznego WEINIG'a troszcza sie, by energia
trafiata do odpowiednich odbiornikow.

Oznaczenia WEINIG'a sa logicznie uporzadkowane wedtug ‘. - ‘

funkcji. W szafie elektrycznej WEINIG'a kazdy element ma '
swoje state oznaczenie. W przypadku awarii serwis prosi tylko

klienta o podanie prostej liczby — to nieoceniona zaleta aby
zapewni¢ wysoka dostepnos¢ techniczna maszyny.

Inny kraj to inne normy i rozporzadzenia. W WEINIG'u kazda
wyprodukowana maszyna doktadnie odpowiada przepisom
obowiazujacym w danym kraju.
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Uktady elektryczne High-Tech naszych profilarek powstaja w
dcistej wspotpracy ze swiatowymi firmami takimi jak Siemens.

Stad na przyktad nowe startery silnikéw, ktére chroniac
materiat same ustawiaja swe parametry odpowiednio
do ciezaru witasnie stosowanego narzedzia.
F‘&FE
-y
_' ~ e m
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Nieprawidtowe potaczenie w uktadzie elektrycznym moze miec
bardzo przykre konsekwencje. Dlatego przed ostatecznym
montazem szafy elektryczne WEINIG'a poddawane sa kom-
pleksowym testom pod wzgledem ich funkcjonowania wedtug

listy, podczas ktérych symulowana jest cata praca automatu
profilujacego.
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Oryginalne rolki posuwowe WEINIG:
To przyczepnosc jest decydujaca

Rolka WEINIG CeraCoat Stalowa rolka WEINIG Durofer, Nowa rolka zebata WEINIG 2.0
radetkowana

Rolka z powtoka do szczegdlnie agre- Idealna rolka do drewna twardego i pro-  Universalna rolka z duza przyczepnoscia,

sywnych materiatow. Odporna na dukji ptyty. Duza przyczepno$¢ a mimo wieksza sita ciagnaca i dtuzsza

zuzycie, wytrzymata, nie pozostawia to zadnych $ladéw przy duzych sitach zywotnoscia przy niewielkim zabrudzeniu.

watebien w drewnie. docisku.
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Rolka stalowa WEINIG Durofer,
gtadka

Idealna rolka do transportu elementéw z
juz gotowa powierzchnia, nie pozostawia
zadnych Sladow.

Geometria zebdw, powierzchnia przylegania, witasciwosci materiatu —
rolki posuwowe to nauka sama w sobie. Stosujac oryginalne rolki
posuwu WEINIG'a mozecie by¢ pewni, ze Wasze elementy beda
optymalnie transportowane przez maszyne przy kazdego rodzaju
produkcji.

Rolka WEINIG, ogumowana

Idealna rolka do elementéw z
wyprofilowana powierzchnia. Do
wyboru sa rézne mieszanki gum z
duza odpornoscia na zuzycie i dobra
przyczepnoscia.

Rolka WEINIG Durofer z pétokragtymi
przestrzeniami miedzyzebnymi
Idealna rolka do drewna mokrego i egzo-
tycznego. Wysokie przenoszenie sit, dtuga
Zywotnos¢, samoczyszczaca.
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Jeszcze wiecej korzysci:
Obrbébka wszystkich stron | rozcinanie w

1. Struganie i rozcinanie w jednym
przejsciu

2. Rozcinanie pod katem

3. Frezowanie rowkow teowych takze
w tworzywie sztucznym

4. Wrzeciono uniwersalne

28
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Struganie, profilowanie i rozcinanie w jednym cyklu roboczym?
Na Powermacie 2400 to mozliwe. Dolne wrzeciono przemieni Wasza
maszyne w wielopite. Wrzeciono wyréwnujace wykonuje prosta
powierzchnie bazowa. Podczas rozcinania element prowadzony jest
stabilnie i precyzyjnie, co przedtuza zywotnos¢ pit.

Rozcinanie pod katem - to interesujaca opcja aby pracowac jeszcze
efektywniej. Podczas nastepujacego potem profilowania zwiekszycie
wykorzystanie materiatu. Rowniez rowki teowe czy inne, bardzo
precyzyjne rowki moga by¢ profilowane na Powermacie 2400 w
jednym cyklu roboczym. Stosuje sie do tego wrzeciono uniwersalne
jako goérny agregat frezujacy z narzedziem PowerlLock. Takie wrze-
ciono uniwersalne jako dodatkowe wrzeciono to odpowiednie
rozwiazanie do zadan nietypowych. Ten ruchomy element moze
pracowac pod kazdym katem i oznacza praktycznie jedno wrzeciono
wiecej z kazdej strony.



jednym przejsciu

W ekonomicznej produkcji lameli wazna role odgrywaja bezpie- 1. Adapter Powerlock z zabezpiecze-
czenstwo procesu technologicznego, krotki czas przezbrojenia oraz niem przed przekreceniem

. ; 2. Pakiet klinow rozdzielajacych
maksymalne wykorzystanie materiatu. Powermat 2400 z elastycz- ey

nym systemem mocowania narzedzi PowerlLock perfekcyjnie spetnia
wszystkie te wymagania a technologia rozcinania z zastosowaniem

cienkich pit WEINIG'a wyznacza w tym zakresie nowe kierunki. Przy
rozcinaniu zestaw pitowy mocowany jest bezposrednio na adapterze
PowerlLock. Sztywne mocowanie narzedzi HSK zapewnia optymalna
prace i ruch obrotowy pity, dzieki czemu mozliwy jest rzaz do 1,2 mm.

System narzedzi PowerlLock poprzez swoja konstrukcje gwarantuje

znakomita jakos¢ obrébki. Zmiana adaptera tnacego jest rownie

prosta jak uzbrojenie systemu kasetowego klindw rozdzielajacych.

Zintegrowane urzadzenie do smarowania pit pozwala zwiekszy¢

efektywnos¢ ciecia i daje mozliwos¢ osiagniecia cieriszego,

oszczedzajacego materiat rzazu. Jednostka rozcinajaca jest dostepna

rowniez jako osobny modut. [ 131' Wiecej informacji na
e film7.weinig.com
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Jeszcze wiecey:

Ekonomiczne technologie obrobcze

Wiecej informacji na
film9.weinig.com

1. Wyzwanie - efektywne wykorzystanie zasobéw - KVH

i lamele BSH do klejonego drewna konstrukcyjnego sa wstepnie stru-
gane aby utatwic¢ skanerowi kontrole powierzchni — to duzy potencjat
oszczednosci drewna. Inteligentne technologie WEINIG'a czynia
obrobke jeszcze bardziej zyskowna.

2. Wrzeciono skosne — wrzeciono poziome ustawione skosnie
pod katem 30° do stotu maszyny. Narzedzie oddziela wiér cieciem
skosnym, co umozliwia obrébke bez podebran z wyraznie
zminimalizowana gtebokoscia strugania.

3. Wrzeciono ptywajace - lezace naprzeciw siebie wrzeciona pio-

nowe, ktére podazaja za krzywizna elementu. Lamele BSH strugane
sa réwnolegle na ta sama szerokos¢, gtebokos¢ strugania jest zredu-
kowana do minimum. Wrzeciona ptywajace ustawione na state, na-
przeciw siebie moga by¢ stosowane takze jako tradycyjne wrzeciona
profilujace.



Jeszcze wiece):

Wrzeciona lezagce naprzeciwko

[

W produkgji wysokowartosciowego parkietu chodzi o doktadnosc
w zakresie 0,01 mm. WEINIG posiada do tego inteligentne
rozwiazanie. Niezaleznie czy produkujecie lita deske parkietowa,
parkiet trzywarstwowy czy z profilem Click z faza lub bez.

Sercem tej technologii s3 utozone naprzeciwko siebie wrzeciona
pionowe umozliwiajace jednoczesna obrébke profilu pidra i wpustu
na elemencie. Aby bez podebran méc produkowac takze krotkie
elementy stosuje sie Profilsplitting, gdzie dwie pary wrzecion pio-
nowych pracuja jedna za druga. Na Powermacie 2400 mozecie
pracowac z duza predkoscia posuwu niezbedna w produkcji
seryjnej. A jakos¢ parkietu w petni Was przekona: prostolinijnos¢,
rownolegtosc i doktadnos$¢ wykonczenia na najwyzszym poziomie —
tak jak tego oczekujecie od WEINIG'a.

siebie
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Jeszcze wiecey:

Strukturyzowanie powierzchni struganej

32

Kreatywne powierzchnie sa obecnie w modzie. Na Powermacie
2400 mozecie uzyskac¢ kompleksowe struktury w jednym przejsciu
z predkoscig posuwu do 60 m/min. Do dyspozycji s3 dwa systemy:
wykonywanie przypadkowej struktury za pomoca generatora dla
naturalnie wygladajacej powierzchni lub desen 3 D zaprogramowa-
ny w programie CAD/CAM do realizacji gotowych, powtarzalnych
wzoréw zgodnie z indywidualnymi zyczeniami.

Technologia strukturyzowania powierzchni WEINIG'a otwiera szero-
kie spektrum wykorzystania — od elementéw meblowych, poprzez
podtogi az po zewnetrzna architekture ogrodowa. Dla Was ozna-
cza to przewage nad konkurencja, wieksza elastycznosc i wyzsza
wydajnos¢. Bez obawy o rentowno$¢ produkcji. Powermat 2400 jest
uniwersalng profilarka jednoczesnie do tradycyjnych zastosowan.



Jeszcze wiecey:
Wrzeciono taktujgce
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Fazowanie na deskach paletowych, beczki drewniane i wszelkie
nieprzelotowe rowkowania stanowia duze wyznawanie w produk-
cji. Dzieki taktujacemu wrzecionu sterowanemu numerycznie w
bezpieczny sposéb zintegrujcie ta wymagajaca obrobke w Wasza

produkcje i osiagniecie przy tym wysoka wydajnos¢. Produkcja poje-
dynczych elementéw czoto w czoto zapewnia optymalna jakos¢.

Szczegolnie przy produkcji beczek wida¢ przewage WEINIG'a:
Jednoczesnie z obrébka strony wzdtuznej zostaje wykonywa-
ne wyfrezowanie na zdefiniowanym odcinku. Niezbedne dla
osiagniecia beczkowatego ksztattu!

Przemystowa produkcja palet to gtéwny zakres zastosowania wrze-
ciona taktujacego. Technologia ta wykorzystywana jest do wyko-
nywania fazowania pomiedzy klockami wspornikowymi. Pozycje
zanurzania i wynurzania sie wrzeciona ustalane sa za pomoca ste-
rownia PowerCom.
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Jeszcze wiece;:
Inne materiaty

34
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Domena WEINIG'a jest obrébka drewna litego. To fakt, ale to nie
wszystko. W tej samej, najwyzszej jakosci na naszych profilarkach
moga byc obrabiane réwniez inne materiaty: obok tworzywa sztucz-
nego takze tworzywa mieszane takie jak np. popularny WPC.
Réwniez produkcja pretéw transformacyjnych czy ptyt ze spo-

iwem cementowym nie stanowi dla Powermata 2400 problemu.
Niezaleznie od materiatu — profilowany czy szczotkowany — ze swoim
duzym potencjatem wydajnosci, precyzja i powtarzalnoscia spektrum
zastosowan maszyny praktycznie nie ma granic.



Jeszcze wiecey:
Listwy okragte

Narzedzie PowerlLock, sterowanie PowerCom, system posuwu spe-
cjalnie przystosowany do danego zadania produkcyjnego oraz zin-
tegrowany systemem zatadunku klasyfikuja Powermata 2400 jako
najbardziej wydajna profilarke Swiata. W produkcji listew okragtych
maszyna odznacza sie perfekcyjng powtarzalnoscia, predkosciami
posuwu do 25 m/min oraz wysoka jakoscig powierzchni obrobione;.

Modutowa konstrukcja Powermata, oprécz maszyny do profilo-
wania, oferuje technologie rowkowania czy rozcinania a takze
pozostate specyficzne wyposazenie do produkcji otdwkéw. Kotki,
stupki, trzonki miotet to kolejne obszary zastosowan technologii
WEINIG'a do wyrobow okragtych.
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Opcje dodatkowe:
Madra dezycja
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Powermat 2400 jest niezwykle wszech-
stronny i oferuje tym samym wiele
opcji dodatkowych. Przy podejmowaniu
decyzji, czy i w jakim stopniu poszcze-
golne opcje sa dla Was korzystne i czy
w potaczeniu z innymi elementami
moga zwiekszy¢ efektywnos¢ Waszej
produkcji, pomoga Wam nasi przedsta-
wiciele.

Wiecej informacji na
film4.weinig.com
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Prowadzenie rowkowe

Do krétkich i trudnych do transpor-

tu elementéw idealnym wariantem
wyposazenia jest prowadzenie row-
kowe. Otrzymacie elementy o idealnej
rownolegtosci. Mocno skrzywione

lub skrecone elementy sa dokfadnie
wyréwnane i bazowane, a stozkowe,
wygiete elementy idealnie wystrugane
na grubosc.

Wrzeciono mobilne

Przy obrébce materiatu o réznej
szerokosci, jak np. do ptyt klejonych,
schodow, czy trumien — idealna
pomoca bedzie wrzeciono mobilne.
Ten multitalent WEINIG'a automa-
tycznie pobiera wymiar, ustawia sie
na dana szerokos¢ i obrabia element
w jednym przejsciu przy maksymal-

nym wykorzystaniu surowca. Obstuga
odbywa sie poprzez panel sterowania
Waszego Powermata 2400.

. Skrécony odstep miedzy rolkami

posuwu

Ta opcja gwarantuje transport krot-
kich elementéw bez zaktdcen przez
maszyne, zapobiega podebraniom

i polepsza doktadnos¢ bazowania.

. Kompetencja dla ,, duzych

i matych”

WEINIG posiada wiedze i doswia-
dczenie dla wszystkich wymagan pro-
dukcyjnych. Posiadamy odpowiednie
rozwiazanie dla producentow listew,
jak réwniez drewna konstrukcyjnego
z przekrojami do 310x200 mm.



5. Drugie wrzeciono ustawiane pod

katem

Wykorzystujac wrzeciono uchylne w
zakresie do 45° mozliwe jest komfor-
towe struganie skosnych powierzchni
narzedziem prostym. Réwnie proste
jest struganie podcie¢ na prawej
stronie profilu.

. Podpérka rolek transportowych
Przy duzej szerokosci roboczej pod-
pory watkéw posuwu sa rozsadnym
rozwigzaniem. Gwarantuje to spraw-
ny i optymalny transport ciezkich
elementéw.

. Agregat fazujacy

Technika obrébcza WEINIG'a umoz-
liwia dopasowanie narzedzia do
wymiaréw przy fazowaniu i struganiu.
Zmiana wymiaru nie wymaga zmiany
narzedzi a tym samym nie wystepuja
czasy przezbrojenia maszyny.
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. Zabezpieczenie przed odrzutem
Stalowa zastona z zapadkami umiesz-
czona jest przed wlotem do maszy-
ny, zapobiega odrzutowi pocietych
elementéw i chroni operatora.

. Przetwornica czestotliwosci

Ta komfortowa opcja stuzy do
dopasowaniu ilosci obrotow wrze-
ciona do nowego zastosowania lub
narzedzia

. MarathonCoating

Dzieki tej specjalnej powtoce plyty
stotéw, przyktadnice i dociski chro-

nione sa przed nadmiernym zuzyciem.

Opcja ta jest godna polecenia szcze-
golnie przy obrébce materiatéw agre-
sywnych takich jak drewno tropikalne

czy MDF. Powtoka dostepna jest w

3 wariantach: MarathonCoating,
MarathonPowerCoating, Marathon-
Coating Plus, a przy ich produkgji sto-
suje sie metody przyjazne srodowisku
bez odpadow.

. Automatyczna pompa

smarowania Waxilitu

Dzieki tej opcji zoptymalizuje-

cie zuzycie $rodka smarnego do
odzywiczania stotu i wspieracie ptynny
transport elementéw. Dozowanie
srodka dopasowuje sie do danych
wymagan obrébki i moze by¢ stero-
wane za pomocg systemu PowerCom.



5. System kasetowy
System kasetowy dla wymiennych
kontrprofili i odprowadzen specjal-
nych gwarantuje doktadny docisk
nad catym konturem drewna. Stad
korzysci takie jak: lepsza jakos¢
powierzchni i znaczne oszczednosci
czasu przezbrojenia, kasete mozna
bowiem fatwo i szybko zamocowac.
A dzieki $rubie oporowej raz usta-
wiona pozycja moze zostac fatwo
powtorzona.

6. Regulowane listwy dociskowe
Dostepne w réznych wersjach dla
roznych gtebokosci profilu.

7.

9.

Urzadzenie wstepnego ustawiania
systemu kasetowego

Dzieki tej opcji szybko i komfortowo
mozecie wstepnie ustawi¢ profile
wraz z kasetami odprowadzajacym

i listwami dociskowymi.

Urzadzenie do montazu narzedzi
PowerLock

Zainstalowane w ostrzarni, stuzy
bezpiecznemu montazowi narzedzi

i wymianie nozy, dodatkowo zwieksza
doktadnos¢ narzedzi.

Odprowadzenie profilu
Wykorzystujac wzory profilu lub
negatywy wzornikéw mozecie w
komfortowy sposéb sami wykonac
odprowadzenie profilu.
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1. Wrzeciono uniwersalne
Dzieki wrzecionu uniwersalnemu
po raz kolejny znacznie zwiekszycie
swoje mozliwosci, mozna je bowiem
stosowac pod kazdym katem (petne
360°). W ten sposodb, kompleksowe
profile i podfrezowania moga zostac¢
komfortowo wykonane w jednym
przejsciu.

2. Gorny agregat frezujacy

Rowki teowe oraz inne precyzyj-

ne rowki moga by¢ profilowane w
jednym przejsciu za pomoca goérnego
agregatu frezujacego. Stosuje sie tutaj
wrzeciono uniwersalne z mocowa-
niem PowerlLock, ktére moze by¢
pozycjonowane w zakresie 360°.

. Wzmocniona ostona akustyczna

Wzmocniona pokrywa o wielowar-
stwowe] budowie o grubosci konst-
rukcyjnej ok. 85 mm redukuje hatas
o ok. 15 dB.

. Motoryczna regulacja

przyktadnicy i stotu wyréwniarki
Do regulacji i pozycjonowania wystar-
czy przycisnac przycisk.

. Urzadzenie klimatyzujace szafy

sterowniczej

Dzieki tej opcji chronicie swoja
wartosciowa maszyne przed prze-
grzaniem lub ekstremalnym zimnem.
Jako urzadzenie chtodzace wymagane



dla temperatury otoczenia od 40
stopni. Jako ogrzewanie do podtrzy-
mania nieograniczonej wydajnosci
komponentow elektronicznych przy
temperaturze minus 5 stopni i mniej.
Obydwa urzadzania dostepne sa
rowniez dla oddzielnego pulpitu
obstugi z ekranem dotykowym.

. Oddzielny pulpit obstug

Jesli pozwala na to miejsce w zaktadzie,
wolnostojacy pulpit obstugi jest
dobrym rozwiazaniem, zwiekszajacym
komfort i elastycznos¢ obstugi dla
operatora.

A

7.

Osobna szafa sterownicza i pulpit
obstugi

Szczegolnie komfortowe rozwiazanie,
ktére pozwala dowolnie
zorganizowac miejsce pracy. Wyma-
gane dla maszyn z 8 wrzecionami

i wiecej. Maksymalna odlegtos¢ do
maszyny 2,5 m.
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. Wciag 3 rolkowy

Zapewnia optymalne wciaganie listew
i desek. Najlepsze rezultaty osiaga w
kombinacji z mechanizacja podawa-
nia.

. Wociag 4 rolkowy

Mocna konstrukcja z dwoma lezacymi
naprzeciw siebie parami rolek, kazda
o $rednicy 220 mm. Polecany szcze-
golnie do duzych przekrojéw oraz
krzywych i dtugich elementow.

. Powerset

Reczne lub motoryczne ustawianie
elementéw dociskowych przed lub
za przednim lub tylnym wrzecionem.
Boczne rolki dociskowe utozone
bezkolizyjnie.

O

4. Docisk z cyfrowym wskaznikiem

Wartos¢ zadana i rzeczywista
przesytana ze sterowania, szybkie
ustawienie i gwarancja wiasciwej

pozycji.

. Docisk Rotaplan

Pojedyncze lamele dociskowe na
sprezynach, mocowane nad dolnym
poziomym wrzecionem zapewniaja
najwyzsza jakos¢ powierzchni.

. Oswietlenie wewnetrzne PLUS

Wysokowartosciowe lampy LED — jed-
norodne, powierzchniowe oswietlenie
jest podobnie odczuwane jak swiatto
dzienne, stwarza idealne warunki

dla precyzyjnej pracy i najlepszych
wynikéw.



7. Kamienie jointujgce
Tak jak w przypadku noza, tak
i wybér kamieni jointujacych zalezy
od ich wiasciwosci i twardosci. Do
nozy stellitowych i HSS stosuje sie
osetki ceramiczne, do nozy z HW
z kolei specjalne osetki WEINIG'a
czesciowo z wktadka diamentowa.

8. Urzadzenie do wstepnego usta-
wiania jointerow

Idealne do szybkiego przygotowania
pracy: Wyprofilowana osetka ustawia-
na zostaje w kasecie poza maszyna,
osiowo do ptaszczyzny bazowej noza

profilowego. W ten sposéb zmiana

jednego profilu na inny odbywa sie w

najkrétszym czasie.

9. Posuw uchylny
Aby zapewni¢ optymalny rezultat pra-
cy takze elementy skosne musza byc¢
idealnie dociskane i transportowane
przez maszyne. To wiasnie zapew-
nia uchylny posuw WEINIG'a, ktory
ustawiany jest pod katem w zakresie
0-15°.
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Wiecej niz CE
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Pakiet bezpieczenstwa WEINIG'a:
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Jesli chodzi o bezpieczenstwo personelu obstugujacego i maszyny,
nie wystarczy nam naklejka CE na maszynie: znak CE jest dobry, lecz
my jestesmy lepsi. Juz w wersji podstawowej WEINIG dodatkowo
wyposazyt Powermata 2400 w obszerny pakiet do aktywnego i pa-
sywnego bezpieczenstwa, do ktérego naleza:

1. Przyciski sterowania do awaryjnego zatrzymania maszyny

2. Elektromagnetyczna blokada pokrywy

3. Ostona na wejsciu (urzadzenie ochronne z funkcja zblizeniowa)
4. Ostona przed odrzutem (opcja przy cieciu)

5. Przetacznik tryby pracy (reczny, automatyczny i nastawczy)

6. Petna ostona bezpieczenstwa obszaru pracy

7. Elektroniczne hamulce wrzecion



Sterowanie:

Dwa rodzaje dla indywidulanych wymagan

PowerCom Plus

e Sterowanie kilkoma maszynami

e BDE/MDE

e Zarzadzanie danymi narzedzi i profili
e Mozliwos¢ zapisania do 10.000 profili
e Optymalizacja produkcji i zlecen

e Zarzadzanie uzytkownikiem

e Potgczenie z ostrzarnia

Memory Plus

Zorientowany na ‘Teach-In’

Do pojedynczych maszyn ‘stand-alone’
Mozliwos¢ zapisania 500 profili

Proste zarzadzanie profilami
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PowerCom Plus:
Potgczony z Twoim Swiatem

PowerCom Plus od reki dostarcza wszystkich istotnych informacji o Twoim syste-
mie. Komfortowo — na ekranie dotykowym. Dzieki temu sterowaniu posiadacie
dostep do danych nawet 15 maszyn. A za pomoca przycisniecia przycisku automa-
tycznie mozecie pozycjonowac dowolng ilos¢ osi. Pozyskanie danych maszyny i pro-
dukgcji pozwoli Wam indywidualnie zoptymalizowac¢ produkcje.

- Odstepy czasowe
konserwacji

Zarzadzanie kilkoma

Kto samodzielnie mierzy narzedzia czyni decydujacy krok w kierunku precyzji profilo-
wania i 0szczednosci czasu przezbrojenia. A z pomoca OptiControla w komfortowy
sposob pozyska dane profilu i narzedzia. Wartosci te droga ‘on line’ wysytane sa do
sterowania profilarki. Wtedy ustawienie maszyny jest juz dziecinnie proste.

BDE — generowanie danych produkgji
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malizacja produkgji

Optymalizacja
przezbrojenia

maszynami MDE

e szablonéw
e profilami

MDE — generowanie danych maszyny
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Oprogramowanie pozwala zarzadza¢ do 10.000 danymi profili i narzedzi. Jesli chce-
cie wyprodukowac¢ okreslony profil, wystarczy wywota¢ go za pomoca przycisniecia
przycisku z archiwum. Wartosci nastawcze zostana wyswietlone na osiach nastaw-

czych wrzecion i gwarantuja doktadna i powtarzalna produkgje.

Moulder Master taczy wszystkie procesy przedprodukcyjne a w potaczeniu z opro-
gramowaniem PowerCom Plus obstuguje caty przebieg produkcji az po przezbroje-
nie maszyny. Wykonywanie rysunkéw profili i narzedzi w formacie CAD umozliwia
bezpapierowy, bezpieczny przebieg produkcji oraz zapewnia efektywne zarzadzanie
danymi.
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Memory Plus:
/arzadzanie maszyna ekstra klasy

48

Btyskawiczne ustawianie wymiarow

elementu

Obstuga na ekranie dotykowym

Przejrzysta grafika, wprowadzanie

promieni narzedzia za pomoca ekra-

nu dotykowego

Wskazanie potrzebnych narzedzi do

kazdego profilu

Automatyczne obliczanie wymiaréw

narzedzia po ostrzeniu

Modut korygujacy do prostego usta-

wiania

Lista z 500 profilami

Inne zastosowania:

e Wrzeciono mobilne

e Zaokraglanie i fazowanie

e Wycinanie listwy przyszybowej

e Zapisanie profilu wedtug metody
‘Teach-In’

0 8

Oprogramowanie to zostato opracowane specjalnie do strugania przy
statych wymiarach narzedzi. Obstuga sterowania jest bardzo intu-
icyjna. Ekran dotykowy z przejrzysta grafika i jednoznacznymi, czy-
telnymi symbolami gwarantuje wysoki komfort. Dzieki Memory Plus
wymiary elementu moga by¢ bardzo szybko ustawione. Podanie pro-
mieni narzedzia odbywa sie na ekranie dotykowym. Po ostrzeniu pro-
mienie narzedzia sa automatycznie obliczane. W formie listy mozna
zapisa¢ do 500 profili. Wskazanie na ekranie informuje o narzedziach
potrzebnych do kazdego profilu. Niezwykle wszechstronny Memory
Plus umozliwia ponadto sterowanie wrzecionem mobilnym czy wyci-
naniem listew przyszybowych.



Systemie WEINIG'a: Perfekcyjna

organizacja zaplecza okoto maszynowego

W kompleksowym systemie WEINIG'a Wasz Powermat 2400 sta-
nowi element efektywnej, zwiekszajacej produktywnos¢ koncepcji,
w ktorej poszczegdlne komponenty pasuja do siebie i idealnie sie
uzupetniaja. Od przygotowania narzedzi az po ustawienia Waszego
automatu profilujgcego. Na ostrzarce Rondamat sami wykonacie

I naostrzycie swoje narzedzia czyniac sie w ten sposéb niezaleznymi
i skracajac swoje terminy dostaw. Urzadzenie do optycznego pomiaru
OptiControl z komputerem pozyska dla Was niezbedne dane
narzedzi i profili. Wartosci te sa automatycznie przekazywane do
komputera strugarki, ktory je zapisuje i poprzez sterowanie Power-
Com przygotowuje wrzeciona. Do wykonania profilu wystarczy
uruchomienie przycisku. Tak tatwo i w kazdej chwili powtarzalnie
mozecie produkowac dzieki systemowi WEINIG'a ograniczajac przy
tym czas przezbrojenia maszyny.
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Oryginalne narzedzia WEINIG:
Najwyzsza technika w kontrolowanej jakosci

1. Oryginalna hydrogtowica WEINIG typ
502 Rotaplan z nozami prostymi

2. Oryginalna hydrogtowica profilo-
wa WEINIG typ 504 z zaciskiem za
pomoca $rub mocujacych

3. Oryginalna gtowica spiralna WEINIG
typ 542 z ptytkami obracalnymi HM

50

tancuch jest zawsze tak mocny jak jego najstabsze ogniwo. Na
WEINIG'u jako dostawcy rozwiazan systemowych mozecie polegac
réwniez przy wyborze narzedzi. Od 1980 roku jestesSmy takze pro-
ducentem narzedzi i mozemy zaoferowac¢ odpowiednia gtowice
nozowa WEINIG do kazdego zastosowania i kazdej predkosci posu-
wu: jako narzedzie z konwencjonalnym mocowaniem, jako klasyczne
narzedzie z opracowanym przez nas mocowaniem hydro lub jako
opatentowane narzedzie PowerlLock. Uzywane materiaty tnace HSS,
stellitowe czy weglik spiekany oraz geometrie ostrzy sa precyzyjnie
dopasowane do wymagan Waszego materiatu. Stosujac w produkcji
korpuséw narzedzi specjalne pasowania dla otworéw wewnetrznych
w jakosci H7 i klase wywazenia G1 wyznaczamy nowe standardy, a
nasza oferta maszyn do ostrzenia narzedzi Rondamat czynimy Wasza
produkcje jeszcze bardziej efektywna. System WEINIG'a ma tylko
jeden cel: stworzy¢ warunki abyscie mogli dostarcza¢ perfekcyjne
produkty.



PowerlLock:

Elastycznie i szybko do wysokiej rentownosci

Dtugie czasy przezbrojenia to strata czasu i pieniedzy. Stosujac ory-
ginalny system WEINIG PowerlLock w ciagu paru sekund przezbroicie
maszyne i zwiekszycie rentownos$¢ w poréwnaniu do zastosowania
tradycyjnego narzedzia. Zwolnienie gtowicy nozowej za pomoca
przycisku, zdjecie, zatozenie nowego narzedzia i zamocowanie go
réwniez poprzez przycisniecie przycisku. Gotowe. Wysoka sztywnos¢
monolitycznego systemu HSK dopuszcza predkosci obrotowe do
12.000 obr./min i gwarantuje doskonata doktadnos¢ obrotowa.
Nawet przy szerokosci roboczej 310 mm nie wymagane jest tozysko
podporowe. A to wszystko przy znakomitej jakosci powierzchni.
Niezaleznie, czy przy produkgji jednostkowej czy seryjne;.

PowerlLock jest dostepny w réznych wariantach w zaleznosci od sys-
temodw nozowych, szerokosci roboczych i zastosowania. Produkcja
tych sprawdzonych na catym swiecie systemow narzedziowych prze-
biega scisle wedtug wysokich standardéw WEINIG'a.

W ramach systemu PowerlLock dostepne
sg rozne narzedzia i oprzyrzadowanie:

1.

Oryginalna gtowica profilowa typ
538 z zaciskiem za pomoca srub
mocujacych

. Oryginalna gtowica profilowa WEINIG

typ 538 z zaciskiem za pomoca srub
mocujacych

. Oryginalna gtowica prosta/profilowa

dual WEINIG typ 538

Wiecej informacji na
film3.weinig.com
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Systemy ostrzace WEINIG:
Wieksza elastycznosc¢ | niezaleznosc

Szlifowanie, ostrzenie i wykonywanie Paleta maszyn ostrzacych WEINIG Rondamat idealnie uzupetni Wasz

profilu na Rendamacie: system produkcji. Samodzielne wykonywanie i ostrzenie gtowic

« Rondamat 960 nozowych czynia \(Va; e.Ias.tycznym| i niezaleznymi. Nagroda sa krot-
Reczne wykonywanie i ostrzenie pro- 52 Czasy przezbrojenia i wigksza produktywnosc. Wedtug rysunku lub
fili i nozy prostych wedtug szablonu wedtug istniejacego juz profilu wykonacie szablon profilu w skali 1:1,
- najwyzsza doktadnos¢ obrotowa, na postawie ktérego w ciagu paru minut na Rondomacie wyprofilu-
liczne opcje dodatkowe jecie blankiet. Za pomoca odpowiednich $ciernic moga by¢ wykony-

¢ Rondamat 980 J . ' p. d p. 95!. y y y
Pelen automat do ostrzenia prostych  Wane i ostrzone noze HSS, stellitowe czy HM. Urzadzenie pomiarowe
nozy strugarskich i frezow kazdego OptiControl wygeneruje dla Was potrzebne dane narzedzia i profilu
rodzaju i automatycznie przekaze do komputera strugarki, ktoéry je zapisuje

* OptiControl o i poprzez sterowanie PowerCom odpowiednio przygotowuje wrzeci-
Precyzyjny pomiar narzedzi takich

jak: gtowice proste i profilowe, frezy,
pity oraz przygotowanie ustawien dla
strugarki

ona.
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PowerMech:

ldealnie dopasowana, stata wydajnos¢

Konstrukcji i budowie profilarek WEINIG'a od poczatku towarzyszy
myslenie w kategoriach systeméw kompleksowych. Powermatowi
2400 dodalismy system automatyzacji PowerMech. Wszystko z jed-
nej reki, doktadnie dostosowane do Waszych potrzeb produkcyjnych
— moduty PowerMech sa kluczem do maksymalnej rentownosci

i najwyzszej produktywnosci. Jednostki funkcyjne siegaja od zatadunku
poprzez klasyfikacje i transport az po zapakowanie i tworzenia szta-
pli. To Wy — poprzez stopien automatyzacji — decydujecie w jakim
zakresie chcecie wykorzysta¢ ogromny potencjat Waszego Powerma-
ta 2400. System modutowy jest elastyczny i rosnie wraz z Waszymi
potrzebami. Wysoka wydajnos¢ przy niewielkim zaangazowaniu
personelu obstugujacego, czy potaczenie kilku etapdéw pracy, wiekszy
komfort obstugi, czy tez dodatkowe bezpieczenstwo procesu —
PowerMech oferuje rozwigzania okoto maszynowe zawsze idealnie
.skrojone” do Waszych potrzeb.

System PowerMech perfekcyjnie sprosta
kazdemu zadaniu przed lub za Waszym
Powermatem:

e Rozsztaplowanie
e Zatadunek

e Buforowanie

e Kontrola optyczna
e Sortowanie

e Tworzenie sztapli
e Transport

e Pakowanie

e Sztaplowanie

... i wiele wiecej

1 E! Wiecej informacji na
i film8.weinig.com
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Jakos¢ WEINIG'a:
Suma wielu cech
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Wiecej informacji na
film6.weinig.com
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Tylko nieliczne firmy staja sie marka. WEINIG'owi sie to udato.
Wazna role odgrywa tutaj zaufanie i zdolnos¢ by, to zaufanie klien-
tow potwierdzac kazdego dnia od nowa. My czynimy to poprzez
jakos¢. Od prac konstrukcyjnych az po dostawy czesci zamiennych,
od uzytego materiatu po niezwykle rozbudowany serwis. W oparciu
o zatoge, ktoérg cechuje wiedza i pasja do produktu. Do tego nalezy
rowniez najwyzsza rzetelnos¢ przy montazu maszyn jak i ciagte dal-
sze ksztatcenie. By zachowa¢ wysokie standardy WEINIG'a stawiamy
na duzy udziat produkcji wtasnej i wtasne zarzadzanie jakoscia. Na
podstawie sprawdzonej na catym Swiecie filozofii Kaizen nasza pro-
dukcja podlega ciagtemu procesowi optymalizacji.

Jakos¢ WEINIG'a oznacza rowniez bezpieczenstwo na przysztosc a to
dzieki otwartym systemom maszynowym, oszczednosci energii oraz
zrbwnowazonemu rozwojowi. Wszystkie te cechy koncentruja sie

w produkcie, o ktorym nasi Klienci na catym swiecie moéwia, ze jest
wspaniaty. My nazywamy to 100% jakoscia WEINIG'a.



Serwis WEINIG'a:
Zawsze blisko klienta

Ukierunkowanie na klienta jest dobre. My mamy jednak na to lepsze
okreslenie: SERWIS WEINIGa. Za nim stoja bowiem ludzie, kt6-

rzy chca dzieli¢ z innymi swoja pasje do drewna. A gdy fachowcy
rozmawiaja miedzy soba rozwiazanie jest juz blisko. Dlatego serwis
WEINIG'a stawia na dialog z Wami, na znakomite ksztatcenie

i bliskos¢ Klienta. Swiatowy serwis WEINIG'a jest tak rozbudowany
jak zaden inny w branzy. Dla Was oznacza to tatwa komunikacje
we wiasnym jezyku i szybka pomoc. Czy przez telefon, czy dzieki
technikowi na miejscu. 6 dni w tygodniu jestesmy do Waszej dyspo-
zyCji. Poprzez nasza Hotline w najkrotszym czasie otrzymacie kazda
potrzebna czes¢ zamienna - takze do maszyn starszych typow. Nasi
przedstawiciele w Waszym kraju stuza fachowym doradztwem.

A na szkoleniach zorganizowanych indywidualnie dla danego klien-
ta dowiecie sie, jak w petni wykorzysta¢ obszerny potencjat Waszej
maszyny. Nasi specjalisci sg zawsze otwarci na Wasze potrzeby

i zadania produkcyjne.

Oddziaty na catym swiecie
Przedstawiciele WEINIG'a na miejscu,
w kazdym kraju

Mobilny Team ponad 300
serwisantow

Zamowienia czesci zamiennych
poprzez Hotline

Specjalistyczne doradztwo poprzez
Hotline

Serwis 6 dni w tygodniu
Indywidualnie dopasowany program
szkoleniowy

Na zyczenie umowy serwisowe
Miedzynarodowe centrum pokazowe
Finansowanie
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Dane techniczne

Automaty strugajaco-profilujace WEINIG'a oferuja wiele réznych opdji
wyposazenia, stad tez moga zostac idealnie dopasowane do Wasze-

go indywidualnego zastosowania. Przedstawione uktady wrzecion

nie odzwierciedlaja wszystkich mozliwosci naszego wszechstronnego
systemu. W razie pytan Wasz ekspert WEINIG'a stuzy pomoca.

017

Prosimy zwrdci¢ uwage, iz podane wymiary dotycza maszyn standar- A 4528 M B = 2,125 - 2.200 . € 1740

dowych. Poprzez opcje dodatkowe takie jak na przyktad wzmocniona
ostona akustyczna, przedtuzony stét wyrdwniarki czy zmieniona pozy-
cja szafy elektrycznej mozliwe sg odstepstwa.

018

A=5.078 mm, B=2.125-2.200 mm, C = 1.740 mm

%

019

A=4.578 mm, B =2.125-2.200 mm, C = 1.740 mm

010

A =5078 mm, B=2.125-2.200 mm, C = 1.740 mm

Od lewej do prawej:
Jednostka rozcinajaca
Wrzeciono tnace
Wrzeciono uniwersalne

A'=1.000 mm, B =2.340 - 2.415 mm, C = 1.740 mm
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A =5868 mm, B =2.125-2.200 mm, C = 1.740 mm
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A =5.048 mm, B =2.125-2.200 mm, C = 1.740 mm
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A=6.278 mm, B=2.125-2.200 mm, C = 1.740 mm
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A =850 mm, B =2.125 - 2.200 mm, C = 1.740 mm
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Dane techniczne

Wysokos¢ robocza min./maks. 10/160 mm

Wysokos¢ robocza min./maks. 10/200 mm

Szerokos$¢ robocza min./maks. 20-230 mm

Szerokos$¢ robocza 30-260 mm, ilo$¢ obrotéw maks. 8.000/min

Szerokos¢ robocza 30-310 mm, ilos¢ obrotéw maks. 6.000/min z tozyskiem podporowym

Szerokos¢ robocza 30-310 mm, ilo$¢ obrotéw maks. 8.000/min przy zastosowaniu systemu PowerlLock

6.000 obr./min

8.000 obr./12.000 obr./10.000 obr. przy zastosowaniu jointera

4.000-12.000 obr./min regulowane elektronicznie (tylko przy zastosowaniu PowerlLock)

Memory Plus

PowerCom Plus

Wskazniki elektroniczne

Numerycznie sterowane ustawianie osi

Trzewik dociskowy przed gornym wrzecionem/ lewym wrzecionem odchylajacy sie, pneumatyczny

Maks. $rednica narzedzia (nie dotyczy pierwszego dolnego) 250 mm

Mocowanie narzedzi PowerlLock

Mocowanie narzedzi uniwersalnych

tozysko podporowe hydro

Jointer prosty tryb reczny/automatyczny, jointer profilowy w petni automatyczny

Predkos¢ posuwu regulowana falownikiem 6-36 m/min

Predkos¢ posuwu regulowana falownikiem 6-60 m/min, 8-80 m/min, 8-100 m/min,

(150 m/min na zapytanie)

O @O0 0O0C e e O e OeOO0Oe 000 e e

Powtoka MarathonCoating dla stotu maszyny @

Maks. moc silnika dla wrzecion pionowych (standard-opcja) 217E\?V--1f2|(|;v\/\>/nik
Maks. moc silnika dla wrzecion poziomych (standard-opcja) 7,5-37 kW
Ulepszona ostona akustyczna O

@ standardy O opcje

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych w interesie Klienta. Teksty i zdjecia w tym prospekcie moga
dotyczy¢ rowniez wyposazenia dodatkowego, ktére nie nalezy do dostaw seryjnych.
Pokrywy zabezpieczajace zostaly czesciowo usunigte na potrzeby zdjec.
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WEINIG

MICHAEL WEINIG AG
WeinigstraBe 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Deutschland

Telefon +49 (0) 93 41 / 86-0

Fax +49 (0) 93 41 /70 80
E-Mail info-profiling@weinig.com
Internet www.weinig.com



