




FRESE IN HW SALDATO-WELDED HW TOOLS

FRESE MULTIPROFILO

MULTIPROFILE CUTTER SET

art. 4 - 5 - 6 - 7 - 9

FRESE PER INCASTRI FISSI

GROOVING CUTTERS

Art. 14

FRESE PER INCASTRI REGOL.

ADJUSTABLE GROOVING CUTTERS

Art. 23

FRESE PER ANTINE E PORTONCINI

COUNTER PROFILE CUTTER SET

Art. 42 - 42D - 43 - 43D

FRESE PER QUARTI DI TONDO

QUARTER ROUND CUTTERS

Art. 48

FRESE PER QUARTI DI TONDO

QUARTER ROUND CUTTER SET

Art. 49

FRESA PER SMUSSI 45°

BEVEL CUTTER 45°

Art. 50

FRESA PER MEZZI TONDI

HALF ROUND CUTTERS

Art. 52

FRESA PER MEZZI TONDI

HALF ROUND CUTTERS

Art. 53

FRESA REGOL.PER MEZZI TONDI

ADJUSTABLE HALF ROUND

CUTTER

Art. 52R

FRESE PER GIUNZIONI

GLUE JOINT CUTTERBLOCK

Art. 56 - 59

FRESA REGOL.PER GIUNZIONI

ADJUSTABLE GLUE JOINT

CUTTERBLOCK

Art. 60

FRESA PER GIUNZIONI

GLUE JOINT CUTTERBLOCK

Art. 61

FRESA PER GIUNZIONI LUNGHE

DEEP JOINT CUTTERBLOCK

Art. 62

FRESE PER PERLINE E PARQUET

TONGUE AND GROOVE CUTTERS

Art. 80

FRESE SPECIALI A DISEGNO

SPECIAL CUTTERS ON DRAWING

Art. 1 - 2 - 3
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Codice

HW

140

140

140

140

140

140

30-35

30-35

30-35

30-35

30-35

30-35

4

4

4

4

4

4

MECMAN

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

140

140

140

140

140

140

30-35

30-35

30-35

30-35

30-35

30-35

4

4

4

4

4

4

MECMAN

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

FRESE IN HW SALDATO SPECIALI A DISEGNO

TABELLA 1  PROFILI SEMPLICI

TABELLA 2  PROFILI MEDI

TABELLA 3  PROFILI COMPLESSI

SPECIAL PROFILE CUTTERS 

1 - 2 - 3  FRESE IN HW SALDATO  A DISEGNO

TAB. 1

TAB. 3

TAB. 3

A1

TAB. 2

4

4

4

4

4

4

4

160

160

160

160

160

20

30

40

50

60

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

4

4

4

4

4

003 H 1620

003 H 1630

003 H 1640

003 H 1650

003 H 1660

003 H 2020

003 H 2030

003 H 2040

003 H 2050

003 H 2060

200

200

200

200

200

20

30

40

50

60

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

4

4

4

4

4

MECMAN

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

001 H 1420

001 H 1430

001 H 1440

001 H 1450

001 H 1460

001 H 1470

001 H 1480 140 30-35

-40-50

-40-50

-40-50

-40-50

-40-50

-40-50

-40-50 4

20

30

40

50

60

70

80

001 H 1620

001 H 1630

001 H 1640

001 H 1650

001 H 1660

160

160

160

160

160

20

30

40

50

60

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

4

4

4

4

4

001

002

003

20

30

40

50

60

70

80140 30-35-40-50

-40-50

-40-50

-40-50

-40-50

-40-50

-40-50

4

002 H 1620

002 H 1630

002 H 1640

002 H 1650

002 H 1660

002 H 1420

002 H 1430

002 H 1440

002 H 1450

002 H 1460

002 H 1470

002 H 1480

160

160

160

160

160

20

30

40

50

60

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

4

4

4

4

4

003 H 1420

003 H 1430

003 H 1440

003 H 1450

003 H 1460

003 H 1470

003 H 1480

20

30

40

50

60

70

80

140

140

140

140

140

140

140

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

CUTTERS IN HW WELDED ON DRAWING

TABLE 1  SIMPLE PROFILES

TABLE 2  MEDIUM PROFILES

TABLE 3  COMPLCATED PROFILES



RH

7
5.
5

6
5

5

D.120

d.
R
7.
5

5
3

20
10
.5

7.
5

18
18

18
.5

R5
.5

R6

R6

A

B

C

D
R5

R6

10°

SET DI 4 FRESE (A+B+C+D) IN HW SALDATE

MULTIPROFILE CUTTERSET OF 4 CUTTERBLOCK

LE FRESE NON LAVORANO ACCOPPIATE MA PERMETTONO

DI OTTENERE DIVERSI PROFILI CON PIU' PASSATE

CUTTERHEADS DON'T WORK FITTED TOGETHER

Codice nr.
HW

D.

mm.

Z

A2

Fresa B.

FORI A RICHIESTA-BORES AVAILABLE-mm 31.75

6400-9200
6400-9200
6400-9200
6400-9200

n

rpm

d.

mm.mm.

MAN

SET OF 4 CUTTERBLOCK IN HW WELDED A,B,C,D

BUT IT IS POSSIBLE TO REALIZE MANY PROFILES

WITH MORE PASSES.

4  FRESE PER MULTIPROFILI

4

004 H GRUPPO FRESE- SET:A+B+C+D

A
B
C
D

120
120
120
120

18.5
18
20
18

30-35
30-35
30-35
30-35

2
2
2
2



5

FORI A RICHIESTA -BORES AVAILABLE -mm 31.75

RH

6400-9200
6400-9200
6400-9200
6400-9200

6400-9200

n

rpm

A3

LE FRESE NON LAVORANO ACCOPPIATE MA PERMETTONO

DI OTTENERE DIVERSI PROFILI CON PIU' PASSATE

CUTTERHEADS DON'T WORK FITTED TOGETHER

BUT IT IS POSSIBLE TO REALIZE MANY PROFILE

WITH MORE PASSES

Codice nr.
HW

D.

A

C

D

E

B

mm.

ZFresa B. d.

mm.mm.

MAN

A
B
C
D

120
120
120
120

30-35
30-35
30-35
30-35

2
2
2
2

005 H GRUPPO FRESE-SET:A+B+C+D+E

E 120

D.120

d.

R1
2

R6

R6

R12

6.
5

5
6

3
6

4
3

12
4

12
10

4

R
8

R
8

5  FRESE PER MULTIPROFILI
MULTIPROFILE CUTTERSET  OF 5 CUTTERBLOCK

SET DI 5 FRESE (A+B+C+D+E) IN HW SALDATE

SET OF 5 CUTTERBLOCK IN HW WELDED A,B,C,D,E

28
20
13
  5
  9.5 30-35 2



6  FRESA PER MULTIPROFILI

Codice nr.
HW

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

MAN

8.
5

12
2.
5

R89
8

RH

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES ON REQUEST

5600-8000

n

rpm

A4

10

50

R
8

R1
0

R6

d.

D.140
006 H

UNIVERSAL PROFILE CUTTERBLOCK

FRESA MULTIPROFILO IN HW SALDATA A DUE TAGLI

PER REALIZZARE VARI PROFILI IN UNA O PIU' PASSATE

CUTTERBLOCK WITH TWO TEETH IN HW WELDED

TO PRODUCE MANY PROFILES IN ONE OR MORE TIMES

6

140 50 30-35 2



143 5600-8000

n

rpm

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES ON REQUEST

A5

Codice nr.
HW

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

MAN

7  FRESA PER MULTIPROFILI

7

007 H 40

RH
7

UNIVERSAL PROFILE CUTTERBLOCK

FRESA MULTIPROFILO IN HW SALDATA A DUE TAGLI

PER REALIZZARE VARI PROFILI IN UNA O PIU' PASSATE

CUTTERBLOCK WITH TWO TEETH IN HW WELDED

TO PRODUCE MANY PROFILES IN ONE OR MORE TIMES

30-35 2

3
7

6.
5

6.
5

10
.5

40

d.

D.140

R5.3

R6
.5

R6



9  FRESE PER MULTIPROFILI

BORES ON REQUEST

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

5600-8000

5600-8000

n

rpm

A6

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

MAN

A

B

3
10

8
7.
5

7.
5

43

d.

D.140

d.

D.140

4
10

4
17

12
3

50

R7
.5R7

.5

R7

R6R5

R10

R7

R7

79

009 H A

B

140

140
43

50

30-35

30-35

2

2

Codice

HW

FRESA

nr

PER REALIZZARE VARI PROFILI IN UNA O PIU' PASSATE

TO PRODUCE MANY PROFILES IN ONE OR MORE TIMES

MULTIPROFILE CUTTERSET OF 2 CUTTERBLOCK

SET DI 2 FRESE A,B IN HW SALDATE A DUE TAGLI

SET OF CUTTERBLOCK IN HW WELDED WITH TWO TEETH



120
120

120
120

120

  4
  5

  6
  8

10

30-35

30-35
30-35

30-35
30-35

6

6
6

6
6

CORPO

3

3.6

3.6

5.6

5.6

140
140

140
140
140

  4

  5
  6
  8

10

30-35
30-35
30-35

30-35
30-35

6
6
6

6
6

3

3.6

3.6

5.6

5.6

ADJUSTABLE GROOVING CUTTERS WITH SPURS

FRESE PER INCASTRI REGOLABILI

IN HW SALDATO CON RASANTI

ADJUSTABLE GROOVING CUTTERS

WITH SPURS IN HW WELDED

D.

B
.

d.
n

rpm

d.

B
.

A7

150
150

150

  4 - 7.5
  8-15.5
10-19.5

30-35
30-35
30-35

4+4
4+4

4+4

5300-7600
5300-7600

5300-7600

n

rpm

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES ON REQUEST

BODY
mm

6400-9200

6400-9200
6400-9200

6400-9200
6400-9200

5600-8000

5600-8000
5600-8000

5600-8000
5600-8000 BORES ON REQUEST

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

GROOVING CUTTERS WITHOUT SPURS

FRESE PER INCASTRI FISSI SENZA RASANTI IN HW SALDATO

ART. 5/17,5/18 CON INCISORI

GROOVING CUTTERS WITHOUT SCORING SPURS;IN HW WELDED

GROOVING CUTTERS WITH SPURS SEE TOOLS 5/17  5/18

MAN
Codice

HW

14  FRESE PER INCASTRI  SENZA RASANTI

23 FRESE REGOLABILI CON INCISORI

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

MAN
Codice

HW

14

23

014 H 1204

014 H 1205

014 H 1206

014 H 1208

014 H 1210

014 H 1404

014 H 1405

014 H 1406

014 H 1408

014 H 1410

023 H 1504

023 H 1508
023 H 1510

ANELLI DI REGOLAZIONE
RINGS FOR ADJUSTABLE THICKNESS

15S04

15S08

15S10

PER B = 4-7.5 mm
PER B = 8-15.5 mm

PER B = 10-19.5 mm

GLI ANELLI SONO IN DOTAZIONE ALLA FRESA

RINGS INCLUDED WITH THE CUTTER

MAX 32

D.150



042 HD GRUPPO-SET -A+B+C

FRESA

nr

FORI A RICHIESTA -BORES AVAILABLE 31.75-40-50

FRESA -B- ANCHE CON SPESSORE 6-8-10
CUTTER - B- ALSO WITH THICKNESS 6-8-10

C A

C5
4

7
3

A

B

5
611

14
42

COUNTER PROFILE CUTTERSET

FRESA

nr

042 H GRUPPO - SET  A+B
A
B

140
140

15.5
11

30-35
30-35

3
3

42  GRUPPO PER ANTINE DA CUCINA

42D  GRUPPO PER PORTONCINI

A8

n

rpm

5600-8000

5600-8000

n

rpm A

B

RH

D.140

d.

4
7

4.
515

.5

GRUPPO FRESE IN HW SALDATO PER OTTENERE
PROFILO E CONTROPROFILO PER ANTINE DA CUCINA
LEGNO MASSIMO 24 mm

CUTTERSET IN HW WELDED TO PRODUCE

PROFILE AND COUNTERPROFILE UNTIL 

THICKNESS OF 24 mm ;FOR CABINET DOORS

A-C

B
140
140

15.5
  5

30-35

30-35

2

6

24

A

B

3
7

4
5

5

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

5

14

A

B

GRUPPO DI 3 FRESE IN HW SALDATO PER OTTENERE 

PROFILO E CONTROPROFILO PER PORTONCINI

LEGNO MASSIMO 36 mm

CUTTERSET IN HW WELDED TO PRODUCE

PROFILE AND COUNTERPROFILE FOR WOOD

UNTIL THICKNESS 36 mm

33
-3
6

3
7

4

MAN

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES AVAILABLE

Codice

HW

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

MAN
Codice

HW

C

D.140
d.

4
7

4.
515

.5

42 D

A

B

RH

COUNTER PROFILE CUTTERSET DOUBLE PROFILE



GRUPPO-SET -A+B+C

FRESA

nr

FORI A RICHIESTA -BORES AVAILABLE 31.75-40-50

FRESA -B- ANCHE CON SPESSORE 6-8-10
CUTTER - B- ALSO WITH THICKNESS 6-8-10

A-C

B

140

140

16
  5

30-35
30-35

2
6

D.140

d.

3
5

5
3

16

A

B

C

2
5

5
3

5
3

A

C

5
3

5
5

25
35
-3
9

5
5

2

COUNTER PROFILE CUTTERSET

FRESA

nr

GRUPPO - SET  A+B
A
B

140
140

30-35

30-35

3
3

43  GRUPPO PER ANTINE DA CUCINA

43D  GRUPPO PER PORTONCINI

43

43 D

043 H
16
11

043 HD

A

B

RH

D.140

d.

5

GRUPPO FRESE IN HW SALDATO PER OTTENERE
PROFILO E CONTROPROFILO PER ANTINE DA CUCINA
LEGNO MASSIMO 24 mm

CUTTERSET IN HW WELDED TO PRODUCE

PROFILE AND COUNTERPROFILE UNTIL 

THICKNESS OF 24 mm ;FOR CABINET DOORS

611

14

3
5

5
3

16

A

B A

B

B

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

GRUPPO DI 3 FRESE IN HW SALDATO PER OTTENERE 

PROFILO E CONTROPROFILO PER PORTONCINI

LEGNO MASSIMO 36 mm

CUTTERSET IN HW WELDED TO PRODUCE

PROFILE AND COUNTERPROFILE FOR WOOD

UNTIL THICKNESS 36 mm

MAN

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES AVAILABLE

Codice

HW

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

MAN
Codice

HW

A9

n

rpm

5600-8000

n

rpm

5600-8000

COUNTER PROFILE CUTTERSET DOUBLE PROFILE

C

A
RH

5

14

2
5



MECMAN

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

48

QUARTER ROUND CUTTERS

48  FRESE PER QUARTI DI TONDO

FRESE PER QUARTI DI TONDO IN HW SALDATE

A 4 TAGLIENTI FINO AL R=30

TAGLI ASSIALMENTE INCLINATI 

ROTAZIONE DESTRA LEGNO SOPRA

QUARTER ROUND CUTTER IN HW WELDED

WITH FOUR TEETH TILL R30

SHEAR ANGLE

R

mm.

048 H 05

048 H 08
048 H 10

048 H 12
048 H 15

048 H 20

048 H 25
048 H 30

048 H 35
048 H 40

048 H 50

  5

  8
10

12
15
20

25
30

35
40

50

140
140
140

140
140

140

160
160
160

180
200

15
15
20

20
25

30

30-35
30-35
30-35

30-35
30-35

30-35

4
4
4

4
4

4

MAN
MAN
MAN

MAN
MAN

MAN

35
40
50

53
65

30-35
30-35
30-35

30-35
30-35

4
4
3

3
3

MEC
MEC
MEC

MEC
MEC

R12

R20

R30

R40

0

R
5

R
10

R
15

LEGNO CONVESSO

A10

n

5600-8000

5600-8000
5600-8000
5600-8000

5600-8000
5600-8000

7000
7000

7000
6500
6000

rpm

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES ON REQUEST

d.

B
.

D.

R
R
25

R
35

R
50

R8

RH



MECMAN

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

R40

R
15

R
25

R
35

R
50

0

R10

R20

QUARTER ROUND CUTTERS

R

mm.

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES ON REQUEST

A11

n

rpm

5600-8000
5600-8000

5600-8000

8000

7000
7000

6500
6000

RH

d.

B
.

R

D.

049 H 10

049 H 15

049 H 20

10
15
20

140
140

140

15
20
25

30-35

30-35
30-35

4
4

4

MAN
MAN

MAN

049 H 25
049 H 30

049 H 35
049 H 40

049 H 50

25
30

35
40

50

140

160
160

180
200

30
35

40
50

60

30-35
30-35
30-35

30-35
30-35

4
3

3
3

3

MEC
MEC

MEC
MEC

MEC

49  FRESE PER QUARTI DI TONDO
LEGNO CONCAVO
FRESE PER QUARTI DI TONDO IN HW SALDATE

A 4 TAGLIENTI FINO AL R=25

TAGLI ASSIALMENTE INCLINATI

ROTAZIONE DESTRA LEGNO SOPRA

QUARTER ROUND CUTTER IN HW WELDED

WITH FOUR TEETH TILL R25

SHEAR ANGLE

49

R30



D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

R

mm.

52 R  FRESE REGOLABILI PER MEZZI TONDI
HALF ROUND ADJUSTABLE CUTTERS

COPPIA DI FRESE IN HW SALDATO PER MEZZO TONDO

REGOLANDO LE FRESE IN ALTEZZA RIMANE UN 

PIANO AL CENTRO

SET OF ADJUSTABLE CUTTERS IN HW WELDED TO MAKE

HALF ROUND PROFILE

WITH THE CUTTERS OPENED YOU HAVE A FLAT ON THE WOOD

52 R

052 HR 10 COPPIA-SET-A R10+B R10

FRESA

A R10

B R10

10
10

140
140

25
25

3
3

052 HR 15 COPPIA-SET-A R15+B R15

A R15
B R15

15

15

140
140

30
30

3
3

052 HR 20 COPPIA-SET-A R20+B R20

A R20

B R20
20

20

140

140

35
35

3
3

A12

n

rpm

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES ON REQUEST

n max 8000

20

30

30

40

R15

5000 - 8000

n 5000 - 8000

D.150

*PRODUZIONE SU RICHIESTA

ON DEMAND PRODUCTION

MAN

*
*

*
*

*
*

R
10

40

50

R20

A

B

50  FRESA PER SMUSSI A 45°
BEVEL CUTTER 45°

FRESA PER SMUSSI A 45° IN HW SALDATO

TAGLIO PERIFERICO E SUL DIAMETRO MINORE

BEVEL CUTTER IN HW WELDED

FOR DIFFERENT INCLINATIONS  AND

MANUAL FEED PRICE ON REQUEST

50

ANGOLO

050 H 45° 35 30-35 4

RH

d.

30

MEC

D.

D.140

d.

2
R

150

R

A

B

d.

D.140

H
m

a
x R



4
4
4
4
4

MAN
MAN
MAN
MAN
MAN

  4
  5
  5.5
  6
  7.5
10

12.5
15
20

140
140
140
140
140
140

140
140
140

15
20
20

20
25
30
35
40
55

30-35
30-35
30-35

30-35
30-35
30-35
30-35
30-35
30-35

4
4
4
4
4
4
4
4
4

MAN
MAN
MAN
MAN
MAN
MAN
MAN
MAN
MEC

A13

n

g/min

5600-8000
5600-8000
5600-8000
5600-8000
5600-8000
5600-8000
5600-8000
5600-8000
8000

5600-8000
5600-8000
5600-8000
5600-8000
5600-8000 R10 d.

R

D.140

MECMAN
D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

  8
10
12
15
20

30-35
30-35
30-35
30-35
30-35

R

mm.

52  FRESE PER MEZZI TONDI
LEGNO CONVESSOHALF ROUND CUTTERS
FRESE PER MEZZI TONDI IN HW SALDATE

A QUATTRO TAGLIENTI

HALF ROUND CUTTER IN HW WELDED

WITH FOUR CUTTING EDGES

52

052 H 04

052 H 05

052 H 05.5

052 H 06

052 H 7.5

052 H 10

052 H 12.5

052 H 15

052 H 20

n

g/min

  4
  5
  6
  7.5
10

D.140

d.

B R

R5

R7.5

HALF ROUND CUTTERS

053 H 04
053 H 05
053 H 06
053 H 07.5
053 H 10

140
140
140
140
140

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50
BORES ON REQUEST

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50
BORES ON REQUEST

R4

R5

R7.5
8

10

R6

R10

R5.5

11
12

15

R4

R6

20

R15

R20

30

40

R12.5

25

LEGNO CONCAVO

53  FRESE PER MEZZI TONDI

MAN
D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

R

mm.

53

HALF ROUND CUTTER IN HW WELDED

WITH FOUR CUTTING EDGES

FRESE PER MEZZI TONDI IN HW SALDATE

A QUATTRO TAGLIENTI



MEC

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

9
.6

1
9
.2

2
8
.9

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES ON REQUEST

n max 8000

A14

RH

RH

RH

3
0

4
0

5
0

9

D.140

d.

56  FRESE PER GIUNZIONI

GLUE JOINT CUTTERS FRESE PER GIUNZIONI IN HW SALDATE

PROFONDITA' GIUNZIONE 9 mm

SPESSORE LEGNO 28 - 38 -48 mm

JOINT CUTTER IN HW WELDED

JOINT LENGHT 9 mm

THICKNESS WOOD 28-38-48 mm

56

056 H 1430

056 H 1440

056 H 1450

140

140

140

30

40

50

30-35

30-35

30-35

4

4

4

LEGNO

WOOD mm

12-28

22-38

32-48



MEC

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

GLUE JOINT CUTTERS

12 d.

D.140

2
3

-4
5

3
8

-5
8

LEGNO

WOOD mm

RH

6
0

A15

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES ON REQUEST

n max 8000

RH

4
6

2
1

3
5

59  FRESE PER GIUNZIONI LUNGHE - 12 mm

59

FRESE IN HW SALDATE PER GIUNZIONI PROFONDE 12 mm

SPESSORE LEGNO 45 O 58 mm

GLUE JOINT CUTTER IN HW WELDED FOR JOINT LENGTH 12 mm

THICKNESS OF WOOD 45 OR 58 mm

059 H 1445

059 H 1460

140

140

45

60

30-35

30-35

4

4

23-45

38-58



25

73
12-84

m
a

x
 8

4
 m

m

Nr DENTI   -   LEGNO

Nr teeth   -   wood

12-30

20-40

25-45

30-50

35-55

40-60

45-65

50-84

1

2

3

4

5

6

7

8

MEC

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

LEGNO

WOOD mm

1

D.143

9.4

6

RH

2

1

d.

1
2

2

A16

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50

BORES ON REQUEST

n max 8000

60  FRESE REGOLABILI PER GIUNZIONI

ADJUSTABLE GLUE JOINT CUTTER

FRESE IN HW SALDATO CON GHIERA PER REGOLARE LA FORZATURA

DELLA GIUNZIONE SECONDO IL TIPO DI LEGNO

LEGNO CON SPESSORE DA 12 FINO 75 mm CON ANELLI 

PASSO DEI DENTI 6 mm

CUTTERBLOCKS IN HW WELDED WITH ADJUSTING RING NUT

IT IS POSSIBLE TO MAKE JOINTS MORE OR LESS FORCED IN 

ACCORDING WITH THE WORK IN LENGHT OR ACROSS.

THE RINGS TO ADJUST THE THICKNESS ARE INCLUDED

60

060 H GRUPPO-SET- 1+2

FRESA

1

2

143

143

30-35

30-35

3

3



D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

61  FRESA PER GIUNZIONI

GLUE JOINT CUTTERBLOCK
FRESA IN HW SALDATO PER GIUNZIONI LUNGO VENA

CON ANELLO DI 2.5 mm PER COORDINARE LE FRESATURE

MASCHIO E FEMMINA

MILLING CUTTER IN HW WELDED TO PRODUCE JOINT

ALONG THE GRAIN.THE CUTTER IS SUPPLIED WITH A 

2.5 mm RING GAUGE TO COORDINATE MILLING MALE

AND FEMALE

61

061 H 1280 120 80 30-35 3

LEGNO

WOOD mm

15-75

RH
80

d.

D.120

3

5

80°

A17

FORI A RICHIESTA mm 31.75-40-50
BORES ON REQUEST

061 H 12100 120 3100 15-95*

MANn 6000 - 9000

*PRODUZIONE SU RICHIESTA

ON DEMAND PRODUCTION

(1
00

) *



MEC

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

CUTTER IN HW WELDED TO PRODUCE DEEP JOINT

MORE CUTTERS MUST BE FITTED TOGETHER TO 

REACH THE THICKNESS OF THE WOOD TO WORK.

DEEPT AND THICKNESS ADJUSTABLE WITH RINGS

062 H 180 8 30-35-40-50 4

62  FRESE PER GIUNZIONI PROFONDE

CUTTER FOR DEEP JOINT

62

FRESA IN HW SALDATO PER GIUNZIONI PROFONDE

ACCOPPIARE PIU' FRESE IN RELAZIONE ALLO SPESSORE

E ALLA PROFONDITA' DA LAVORARE.ANELLI A CORREDO 

PER LA PROFONDITA' RICHIESTA

D.180

d.

23

35

8

9
.4

29 41

1
0
.2

8
.6

A18

n max 7000



4
.5
-6
.5

1
2
-1
6

45
°

4
-6

16 10

30
°

4
-6

4
.5
-6
.5

A19

n max

8000

7000

6500

0.5

6

MEC

D.

mm.

ZB. d.

mm.mm.

Codice

HW

7

080 H 1430

080 H 1630

080 H 1830

4
.5
-6
.5

1
5
-2
7

6

70.5

4
-6

4
-6

4
.5
-6
.5

1
5
-2
7

6 7

4
-6

TIPO

4
.5
-6
.5

1
5
-2
7

6 7

1
5
-2
7

6 7

16 10

80  FRESE PER PERLINE E PARQUET
ADJUSTABLE TONGUE AND GROOVE CUTTERS

ADJUSTABLE TONGUE AND GROOVE CUTTERS

IN HW WELDED WITH 4 TEETH.ALSO IN 

ACCORDING WITH CUSTOMER DRAWING

ADJUSTABLE WITH RINGS

GRUPPI FRESE IN HW SALDATO CON

SPESSORE VARIABILE E 4 TAGLIENTI.

ANCHE SU DISEGNO DEL CLIENTE

REGOLAZIONE CON ANELLI

80

TIPO

TIPO
TIPO

TIPO

A

B

C
D

E

140

160

180

30

30

30

40

40

40

4

4-6

6-8






